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Vorbemerkungen

1. Das ,Waffentechnische Handbuch fiir MG 42" soll dem waffentech-
mischen Personal als Nachschlagebuch und Ratgeber zur Klirung
aller mit dem MG Gerit 42 zusammenhiingenden technischen
Fragen dienen.

2. Zur Ausfillung méglicher Liicken und auch zur weiteren Vervoll-
stindigung des Handbuches (HDv 181/7) sind Truppenberichte an
das OKH-Heereswaffenamt — Wa Prif 2 11T — auf dem Dienstiege
cinzusenden. Verwendbare Vorschlige werden mit ciner fortlau-
fenden Nummer als ,,Nachtrag zum Einarbeiten in dic HDv 181/7
im ,Hecrestechnischen Verordnungsblatt” der Truppe schnellstens
bekanntgegeben.

3. Zusammenstellung einschligiger Vorschriften und anderer Ver-
sHentlichungen iiber das MG 42

:‘f; Vorschrift Benennung [nhalt

= usw.

~t

11 HDv 181/1 Untersuchung und Instand- Allgemeine  Bestimmungen
setzung des Infanterie- iiber Feldbrauchbarkeit,
gerits Art der Untersuchungen,

Beurteilen von Fehlern,
Grundsitze fiir das Aus-
fithren von Instandsetzun-
gen und Anleitungen zu be-
sonderen Arbeitsverfahren
21 HDv 181/3 Untersuchen der Liufe der
Handfeuerwaffen und MG

31 HDv 398 (3) Geritverzeichnis (gleich- | Teil 2 Maschinengewehre
zeitig Preisverzeichnis)
Infanteriegerit

4| HDv 242 Anschiefen der Handfeuer-
waffen und MG

3| HDv #4843 Beobachtungs- und Vermes- MG-Zielfernrohr, MG-Richt-

sungsgerit kreis, MG-Richtaufsatz,
MG-Zieleinrichtung

6| HDv $49/1—3 | Behandeln, Untersuchen und .
Instandsetzen des Beob-
achtungs- und Vermes-
sungsgerits

71 HDv 464/1—10 | Vorschrift iiber das Stem-
peln und Bezeichnen von
Waffen und Gerit bei der
Truppe
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Vorschrift

7
g usw. Benennung Inhalt
B HDv 474 Nachweisung des zustindi- [ Werkzeuge und Lehren
gen Waffenmeistergerits
fiir Infanteriewaffen
9| HDv 477/1 Visierlinienpriifer 36 fiir Beschreibung u. Gebrauchs-
Kal. 79 mm im Kasten anleitung
10| HDv 488/1—4 | Vorschrift fiir das Verwal-
' ten der Waffen und des
Gerits bei der Truppe
11| HDv 488/3 Erhaltung (Verwaltung) der
Waffen und Ausriistung
des Feldheeres
12iD 34 Merkblatt iiber Behandlung
von Munition, Waffen und
Gerit in den Tropen
13{D 113 Gurtfiller Beschreibung der cinge-
fithrten Gurtfiiller
141D 12472 MG-Lafette 34 Beschreibung, Handhabung,
Behandlung
15]|D 128 Vorliaufige Beschreibung des
Zwillingssockels 36
16{D 158 Merkblatt iiber Behandlung
von Waffen, Geriit und
Munition im Winter
17|D  166/1 Maschinengewehr 42 Beschreibung, Handhabung
und Behandlung
18| UT 120/1—4 | Unterrichtstafeln Bewegungsvorginge MG 42
19| Merkblatt 41/18] Anleitung fiir die Hand-{ Hemmungen, appellmiBiges
(Anhang 2 zur habung und Bedienung des Nachsehen des MG-Ge-
HDv 1a) MG 42 als le und sMG ritts 42 usw.
20 Taschenbuch fiir den
Winterkrieg
21 { HgN Mappe Normenmappe fir Heer- Nihere Angaben iiber dic

gerdt

Werkstoffe und genormten
Teile

A. Allgemeines iiber das MG 42

1. Technische Einzelheiten

Das MG 42 ist ein RiickstoBlader mit bewcglichem Lauf und
starr verriegeltem VerschluB. Die Bewegungsvorgange in der
Waffe beim SchuB werden durch den RiickstoB in Verbindung
mit Vorholeinrichtung, SchlicBfcder und Puffer bewirkt. Es ist
eine ,,offene” Walffe, d. h. im Zustand ,.geladen” wird das Schlof
mit gespannter SchlieBfeder in hinterer Stellung vom Abzughebel
gehalten und es befindet sich keine Patrone im Lauf. Die Ver-
riegelung des Verschlusses erfolgt durch Verriegelungsrollen.
Der Abzug ist nur zur Abgabe von Dauerfeuer (FeuerstoBen und
Feuerschligen) eingerichtet. (Abgabe von Einzelschiissen siche
Nr. 194). Die Schuffolge betrégt 25 SchuB in der Sekunde.
Patronenzufithrung geschicht von links durch Patronengurt 33;
34 oder 34/41.
Der Lauf muf grundsitzlich nach 150 kurz aufeinanderfolgenden
Schiissen gewechselt werden. Bei Nichtbeachtung dieser tech-
nischen Notwendigkeit werden die Liufe vorzeitig unbrauchbar.
Die Sicherung legt den Abzughebel fest. Sie verhindert in
Stellung ,.gesichert” das Zuriickziehen des Abzugstollens aus der
Abzugrast am Ansatz des Schlosses und somit dessen Freigeben,
wenn es sich in hinterer Stellung befindet. Wird in vorderer
Stellung des Schlesscs yesichert und vor dem Zuriickzichen des
Schlosses nicht entsichert, dann wird der Ansatz des Schlosses
auf den Abzugstollen gerissen. Das Schlof klemmt fest. Ansatz
und Abzugstollen werden beschidigt. Deshalb darf nur in
hinterer Stellung des Schlosses gesichert werden.
Das mechanische Visier hat cine Einteilung von 2 bis 20 ==
200 bis 2000 m. Es kann zum Reinigen abgenommen werden. In
Verbindung mit der MG-Lafette 42 konnen verwendet werden:

MG-Zieleinrichtung 34 mit Vorsatzfernrohr

" " 40 E2] A3}

Das MG 42 vollstindig wiegt 11,6 kg. Der Lauf ist 530 mm lang,
er wicgt mit dem Verriegelungsstiick 1,75kg.

SchieBgestelle fiir das MG 42 sind:

a) Zweibein

b) Dreibein mit Lager 42 bei Verwendung als le MG
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¢) MG-Lafette 42 bei Verwendung als s MG
d) MG-Lafette 42 mit Lafettenaufsatzstiick

‘mit Lager 42 , g
e) Zwillingssockel 42 w[‘)“‘ k}ﬁ“%‘ r-
f) Fliegerdrehstiitze 36 mit Lager 42 esehd
g) MG-Sockel 42

2. Bauart
Das MG 42 wird nach den neucsten Fertigungsverfahren unter
fast restloscr Ausschaltung von Mangelwerkstoffen hergestellt.
Alle Waffenteile — auch die aus Stahlblech — erhalten durch
neuzecitliche Hirteverfahren die bendtigte Haltbarkeit fiir eine
bestimmte Gebrauchsdauer.
Durch Abnahmepriifungen, AnschicBen sowie Gingigkeits- und
Haltbarkeitsbeschuf} ist der Einsatz- und Leistungswert sicher-
gestellt.
Nihere Angaben iiber Bauart, Bedeutung und Beanspruchung der
cinzelnen Einrichtungen des MG sind im Abschnitt C dieser Vor-
schrift enthalten,

3. Sicheres Verhindern des Entziindens der Patrone, bevor der Ver-
schluB starr verriegelt ist (Bild 2)

Das SchloR liBt sich nur in das Gehiusc einfithren, wenn die
Verriegelungsrollen im Verschluflkopf nach innen geschoben
werden. Dabei driicken die Rollen auf di¢ schrigen Flichen des
Schlagbolzenhalters und schieben dicsen mit dem Schlagbolzen
im VerschluBkopf zuriick. Die Zapfen bzw. Rollen (der Ver-
riegelungsrollen) sichern diese Stellung beim  Vorlauf des
Schlosses durch ihre Anlage an den Gleitschienen, deren Stegen
oder an den Kurvenansitzen des Kurvenhalters so lange, bis sie
an die Kurvenansitze im Verricgelungsstiick anstoBlen.

4. Herstellen der starren Verriegelung des Verschlusses (Bild 1)

Nach dem Abziehen schnellt das Schlof unter dem Druck der
SchlieBfeder nach vorn und stéf3t mit dem Ausstofier am Ver-
schluBkopf einc Patrone aus dem Gurt in das Patronenlager.

Ist der VerschluBkopf so weit in das Verricgelungsstiick einge-
treten, daB sich die Verriegelungsrollen gegen die Kurvenansitze
im Verriegelungsstiick legen, so werden sie vom Schlagholzen-
halter mit seinen vorderen schrigen Flichen nach auflen vor die

Verriegelungsansitze im Verricgelungsstlick geschoben. Der -

Schlagbolzenhalter, durch den Druck der Schlieffeder iiber das
Schlofigehiuse festgelegt, verhindert ihr Zurlickprallen, so dafs

die starre Verricgelung sichergestellt ist. Gleichzeitig tritt der
Auszicher in die Rille der Patrone.
Dic Masse des freibeweglichen Schlagbolzens reicht nicht aus,
um bei Ladehemmung (Patronenstecker) durch scine Massen-
kratt beim Vorlauf das 7Zundhiitchen zu ziinden.

Bild 1
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5. Entziinden der Patrone (Bild 3)
Der Weg fiir das Vorschlagen des Schlagbolzenhalters mit dem
Schlagbolzen zum Entziinden der Patrone wird erst nach starr
verriegeltem Verschluf frei.
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Erst im Augenblick der erfolgten Verriegelung kann die Schlie3-
fcd?‘r das ‘Schlof3gehiuse mit dem Schlzigbolicnhaltcr und den
darin liegenden Schlagbolzen noch etwa 2 mm nach vorn treiben
und letzterer dic Patrone zur Entziindung bringen.

. Entriegeln des Verschlusses (Bild 2)

Durch den Riicksto3 werden Lauf und Schlofd gegen den Druck
dpr Vorholerfedern und der Schlieffeder zuriickgeworfen. Nach
cinem kurzen Riicklauf (etwa 7 mm) in starr verriegeltem Zu-
stand, wihrend das Geschofd den Lauf verlif3t und der hohe Gas-
druck nachgelassen hat, beginnt die Entricgelung. Die Verriege-
lungsrollen werden auf den Entricgelungskurven zwangsmifig
nach innen geschoben. Dabei driicken die Rollen auf die schriagen
lf]achcn des Schlagbolzenhalters und schicben diesen mit dem
Schlofigchiusc so weit im VerschluBkopf zuriick, da3 der Schlag-
bp!zcn frei ldingsbeweglich im Schlagbolzenhalter lagert. Sobald
dic Yerriegelung geldst ist, wird der Lauf nach scinem Anschlag
an die Stirnflichen der Kurvenansitze des Kurvenhalters durch
die Vorholeinrichtung wieder nach vorn gebracht und gegen den
Lagfanschlag im Gehiuse gedriickt, wihrend das Schlofl beim
weiteren Riicklauf gegen den Druck der Schliefeder, die dabei
gespannt wird, auf den Puffer stof3t. Die vom Auszicher aus dem
Patroneniager gezogene Patronenhiilse wird durch den Aus-
werfer, der von der Auswerferstange beim Anprall des Aus-
werferanschlages an den Puffer nach vorn gestofen wird, nach
unten herausgeschleudert. ’

(Belm Zq.riickziehen des Schlosses mit dem Spannschieber sind
die Vorginge die gleichen wic beim Entriegeln. Der Mitnehmer
des Spannschiebers legt sich dabei gegen die vordere Fliche des
Anschlages am Schlofigehiduse [Bild 2}).

. Schnelle Schufifolge; Schwerpunkt beim Patronenlager
Die schnelle Schufifolge beim MG 42 wird erreicht durch:

den sehr wirksamen Rickstofiverstirk : irnfld
Gor Cons rstirker (grofle Stirnfidche
das geringe Gewicht von Lauf und Schlof3 (zusammen 2,25 kg)
d‘cn kurzen Verriegelungs- und Entriegelungsweg der Ver-
riegelungsrollen

das grofie Grundspiel der beweglichen Teile (leichte Giéngig-
keit)

d?e sta}'ke elastische Pufferfeder

d;e glmchmﬁﬁige Gurtzufithrung (zweistufiges Schalten)

die unmittelbar der Verriegelung folgende Entziindung der
Patrone (ohne besondere Schlagbolzenfeder) i}

r-—r—/;mi
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Entziinden der Patrone
Lauf und Verricgelungsstiick sind als Ganzes gezeichnet

1 Vorholkopf der Vorholeinrich-
tung driickt gegen das Verriege-
lungsstiick

2 der Lauf wird an den Lauf
anschlag geprefit

3 VerschiuBkopf in vorderer
Stellung

4 der Schlagbolzen entzlindet die
Patronc

5 der Gasdruck (3300 at) wirkt
sich in gleicher Stirke nach
allen Seiten aus. Er treibt das
Geschoft durch den Lauf, preBt
dic Patronenhiilse in der Ldngs-
richtung gegen die Schweifung
des Patronenlagers, gegen die
Stimiliche (StoBboden) des Ver-
schluBkopfes und im Umfang an
die Seitenflichen des Patronen-
lagers. Der Riicklauf der starr
verriegelten VerschluBteile be-
ginnt

6 die Verriegelungsrollen stem-
men sich mit thren Zapfen
gegen die Verriegelungsansitze
des Verriegelungsstiickes

7 der Schlagbolzenhalter verhin-
dert mit seinen vorderen schri-
gen Flichen das Zuriickprallen
der Verriegelungsrollen und
sichert die starre Verricgelung

8 Schlagbolzenhalter und Ver-
schlufikopf werden vom SchloB-

chiuse — auf das die Schlie-
feder driickt — abgestiitzt

9 Kurvenformige Nutansitzc am
Verriegelungsstiick

10 Vorholeinrichtung (Stellung der
Vorholerschraube beim Zu-
sammensetzen beachten) (49)

11 Kurvenhalter mit rechter Ent-
riegelungskurve

12 rechte Gleitschiene mit Steg

13 Laufwechselklappe mit Riegel
und Biigel

14 Laufanschlag wird am Gehduse
abgestiitzt

15 Gehiuse ausgeschnitten

25mal in der Sekunde wird dem Patronenlager eine Patrone zu-
gefithrt, zur Entziindung gebracht und die Patronenhiilse heraus-
gezogen. Die Patronenhiilse dehnt sich durch den hohen Gas-
druck (3300 at) beim Schul’ aus und preft sich nach allen Seiten
fest gegen das Patronenlager und gegen die Stirnfliche (Stofi-

boden) des VerschluBBkopfes.

1.5 44
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damit sic der Auszicher ausziehen kann, Withrend beim MG 34
durch die Drehbewegung bei der Entricgelung des Verschlusses
¢in allmihliches Lockern der abgeschossenen Hiilse erfolgt, wird
sic beim MG 42 ohne Lockerung geradlinig und ruckartig aus
dem Patronenlager derissen.

Es ist verstindlich, daB dieser Vorgang nur dann reibungslos
vonstatten geht, wenn das Patronenlager in Ordnung, d. h.: nicht
verstaubt, durch feste Riickstiinde verschmutzt, zerkratzt, rauh
oder erweitert, der VerschluBBabstand nicht zu grof} oder zu klein
ist und nicht mit verstaubten oder sonst fchlerhaften Patronen
geschossen wird,

Das Patronenlager ist somit ein Schwerpunkt des MG 42. Darum
ist hier ganz besondere Uberwachung, Aufmerksamkeit sowie
sachgemifie Pflege und Reinigung unerldflich.

Niheres tiber die Folgeerscheinungen fehlerhafter Patroncnlagef
ist im Abschnitt D enthalten.

. Der VerschluBBabstand

Der Verschlufabstand (Bild 1) ist die Entfernung zwischen der
Schweifung des Patronenlagers und der Stirnfliche (Stofiboden)
des VerschluBkopfes bei verriegeltem VerschluBl. Diese beiden
Anlageflichen begrenzen beim Schuf3 dic Ausdehnung der Pa-
tronenhiilse in der Lingsrichtung. Ist der VerschluBabstand zu
groB oder zu klein, dann treten Hemmungen beim SchieBen auf
{Abschnitt D). Deshalb muf er bei den Waffenuntersuchungen
gepriift werden (20).

. Forménderungen

Das MG 42 mufite der Truppe ohne die in Friedenszeiten {ib-
lichen langanhaltenden Truppenversuche zugefithrt werden. In
Weiterentwicklung werden Truppenberichte und Vorschlige aus-
gewertet und Verbesserungen, die sich daraus ergeben, bei der
Neufertigung eingearbeitet. Bereits verausgabte MG 42 werden
durch Forminderungen bei der Truppe auf den jeweils neuesten
Stand gebracht. Diese sind so vorgesehen, dafl weder die Ein-
satzbereitschaft der einzelnen MG behindert wird noch durch
den Nachschub Schwierigkeiten entstehen kénnen.

Die Forminderungen werden auf Vorschlag des Heereswalfen-
amtes vom Allgemeinen Heeresamt befohlen. Ihre Bekanntgabe
erfolgt im Heerestechnischen Verordnungsblatt.

In diese Vorschrift sind alle Forminderungen bis zum Stande

vom 1.4, 1944 cingearbeitet. Spiitere Verdffentlichungen sind in
dic HDv 181/7 einzuheften

10. Zubehor zum MG 42

1.

o

13
14.

15.
16.

Patronenkasten 41 fiir MG zu folgender Verwendung:
a) als Patroncnkasten fiir MG (300 Patronen)
ferner zur Aufnahme des:
b) Erginzungskasten fur cin MG 42
¢) Kleiner Vorratskasten fir MG 42
d) Ol- oder Petroleumbehilters
¢) Gurtfiillers 34 oder Gurtfiillers 41
) kl. Satzes Waffenmeisterwerkzeug
g) Zusatzgeritkasten fiir MG 42
Patronenkasten 36 fir MG (150 Patronen) zur Verwendung
im Zwillingssockel
Einfiihrstiick
Zwischenstiick (Gurtteil fiir 50 Patronen)
Gurttrommel 34 (fiir Gurtteil fir 50 Patronen bei Verwen-
dung als le MG zur Fliegerabwehr)
Gurttrommeltrager 34 (zum Transport von 2 Gurttrommeln)
(wird aufgebraucht)
Gurttrommeltrigerlager zum Festlegen des Gurttrommel-
tragers auf Fahrzeugen
Patronengurt 33 fiir 250 Schul, zur Verwendung in Einbauten
Werkzeugtasche 34 mit Inhalt fiir MG42
Laufschiitzer 42 fiir einen Vorratslauf 42 oder Laufschiitzer
43 Fir einen Vorratslauf 42 oder 34

. Tragericmen N
. Tragegurt 34, zum Tragen von Patronenkisten (fdllt weg,

wenn mindestens eine Mun.Tragecinrichtung fir le MG vor-
handen ist)

Ol- und Petroleumbehilter

Staubschutzbeutel fiir MG (als Schutz der Mindung; kann
im Notfall durchschossen werden)

Richtstibe fir MG und Behilter (nur fiir sMG)
Mun.Trageeinrichtung fiir MG (zum Mitfihren von I:atr.
Kast. und Gurttrommeln; Ersatz fir Tragegurt und Gurt-
trommeltriger 34)

. Gurtsack 34 (im Pz.Sp.Wg.)
18.
19.
20.

Uberzug fiir MG (nur fiir Tropen)
Lager 42, vollstindig (z. Dreibein)
Ersatztcilkasten

13



B. Untersuchen

I. Allgemeines

11. Beurteilen der Feldbrauchbarkeit

Rechtzeitiges Abstellen von Unstimmigkeiten und Fehlern am
MG-Gerit 42 erhilt und verldangert nicht nur dessen Feldbrauch-
barkeit, sondern ist auch eine wirtschaftliche Forderung an die
Truppe und an das waffentechnische Personal. :

Zum FErkennen und Auffinden von Fehlern muf® daher das Geriit
bei jeder sich biectenden Gelegenheit eingehend untersucht wer-
den. Das mit der Untersuchung beauftragte waffentechnische
Personal muf schnell und sicher die Beurteilung der Feldbrauch-
barkeit des MG-Geriits 42 vornehmen kénnen. Dazu sind neben
technischem Wissen genaue Kenntnisse iiber:

Bauart und Bewegungsvorginge

Zweck, Beanspruchung und Abnutzungsgrenzen der einzel-

nen Teile

die Anwendung von Lehren und Priifgerdten

Zusammenhang der Visiereinrichtungen und Richtmittel mit

der Seelenachse des Laufes

sowie eingehende Selbstibungen und Vorbereitungen zur

Durchfithrung einer Waffenuntersuchung unerldBlich.

12. Allgemeine Richtlinien

Aligemeine Richtlinien fiir das Untersuchen des Infanterie-
Waffengeriits beim Ersatzheer befinden sich in der HDv 181/1
(,,Allgemeine Bestimmungen fiir das Untersuchen und Instand-
setzen des Infanteriegerits”) und HDv 181/3 (,,Untersuchen der
Liufe der Handwaffen und der Maschinengewehre®), die auch
fiir das MG 42 anzuwenden sind.

Fiir das waffentechnische Personal des Feldheeres ist die HDv
488/5 ,Erhaltung der Waffen und Ausristung des Feldheeres”
als wichtiges und richtunggebendes Nachschlagebuch in allen
waffentechnischen Angelegenheiten unentbehrlich. Die darin
festgelegten Bestimmungen iiber das Ansetzen von Unter-
suchungen am WafHengerdt beim Feldheer mit den dabei zu be-
achtenden Einzelheiten sowie iiber das Erlernen und Anwenden
der Truppentechnik, insbesondere iiber das Pilegen, Unter-
suchen, Kalibermessen und die Verwendbarkeit der MG-Liufe
gelten auch fiir das MG 42,

1.5, 44
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13. Untersuchungsarten

Es sind zu unterscheiden:
Regelmiflige Untersuchungen
besondere Untersuchungen
auflerordentliche Untersuchungen

IL, Regelmifige Untersuchungen

14. Zeitpunkt der regelmiBigen Untersuchungen

7um Feststellen der Feldbrauchbarkeit des MG-Gerits 42 finden
beim Ersatzheer durch das waffentcchnische Personal auf Befehl
des Kommandeurs alle 2 Monate regelmifige Untersuchungen
statt, Beim Feldheer sind bei jeder sich bietenden Gelegenheit —
wihrend und besonders nach Kampfhandlungen — Untersuchun-
Egen nach Art der regelmiBigen vom Kommandeur zu befehlen.
Dazu hat das wailentechnische Personal Vorschldge zu machen.

15. Durchfiihrung einer regelmifligen Untersuchung

Sie erstreckt sich auf das gesamte MG-Gerit 42 der Einheit. MG

mit SchicBgestellen, MG-Liufe, zugehdrige Teile, Zubehdr und

Ersatzteile miissen vollzdhlig und gereinigt vorgestellt werden

Uber fehlendes Gerit (auch Ersatzteile) ist von der Einheit ein

Verzeichnis aufzustellen und dem Untersuchenden zur Ersatz-

beschaffung zu iibergeben.

Die MG-Bedienung ist bei der Untersuchung ihres MG zugegen,

um Unstimmigkeiten wie Hemmungen, Versager und besondere

Vorkommnisse melden zu kdnnen.

Im Verlauf der Untersuchung ist das Hauptaugenmerk nicht

nur auf normale Abnutzungs- und Ermiidungserscheinungen,

sondern auch auf Mingel zu richten, die auf unsachgemifie Be-

handlung des Geriits zuriickzufiihren sind.

Die regelmifige Untersuchung vollzicht sich im gesamten auf

Uberpriifen:

a) der Gingigkeit und Funktionssicherheit der einzelnen Ein-
richtungen

b) des sicheren Sitzes der abnchmbaren Teile

¢) der Beschaffenheit der einzelnen Teile, insbesondere auch
der Schraubenfedern

d) und Kalibermessen der MG-Liaufe
Von Vorteil ist es, wenn die Untersuchung nach einer fest-

ge!egt;n Reihenfolge (Fehlerverzeichnis) vor sich geht, damit
wichtige Einzelheiten nicht ibersehen werden.

16.

17.

Anhalt fur dic praktische Durchfithrung einer regelmifligen
Untersuchung am MG 42 mit Zweibein siche Nr. 28, fir MG-
Lafotte 42 siche Nr.207 und 208.

111. Besondere Untersuchungen

Allgemeines

Sie bezichen sich cinesteils auf das Feststellen und Beseitigen

der Fehler, die zwischen den regelmiifiigen Untersuchungen aut-

treten. In der Hauptsache erstrecken sich die besonderen Unter-

suchungen jedoch auf das:

a) Untersuchen nach festgestellter ungeniigender Treffpunkt-
lage (17)

b) Untersuchen nach Auftreten von Hemmungen beim Schie-
fien (18) '

¢) Untersuchen nach Auftreten von Versagern und Hiilsen-
reiflern (19 bis 23)

d) Priifen und Berichtigen der mechanischen und der optischen
Visierlinie (24)

¢) Untersuchen neu oder gebraucht beim Truppenteil eingehen-
der MG 42 oder von Zubehor (25).

a) Untersuchen
nach festgestellter ungeniigender Treffpunktlage

Derartige MG sind von der Einheit nach HDv 242 Nr. 41 anzu-
schiefen, ebenso neu oder gebraucht der Truppe tberwiesene
MG. Der zustindige Waffenfeldwebel mufl beim Anschiefien
zugegen scin. Ergibt sich beim Anschieflen eine fehlerhafte
Treffpunktlage, dann ist das MG mit seinen Liufen und dem
Trefferbild zur Untersuchung an die zustindige Waffenmeisterei
abzugeben. :

Dic bei der nun erfolgenden besonderen Untersuchung fest-
gestellten Miingel sowie die durchgefithrten Instandsetzungen
werden auf dem Trefferbild vermerkt. Das MG wird hierauf
erncut angeschossen. Geniigt es wieder nicht, so konnen Unter-
suchen, Instandsetzen und Anschielen viermal wiederholt wer-
den. (Das viertc Mal jedoch nur unter Hinzuziehen eines ande-
ren crreichbaren Waffenfeldwebels.)

Geniigt cin MG auch dann noch nicht, so ist es mit einer be-
glaubigten Abschrift des Trefferbildes an die zustindige H.Fz.-
Dicnststelle einzusenden.

Einzelheiten iibcr das Anschiefen der MG 42 und tber mogliche
Ursachen der ungeniigenden Treffpunktlage, die als Anhalt fir
dic besondere Untersuchung dienen, sind im Abschnitt F ent-
halten.

1, 5. 44
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Bild 4

anpassen-._
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03
gekordett ™
(N

' ) weich gelotet
Hilisgeridt zum Messen des VerschluBabstandes bei Verriegelungsstiicken
mit Eindriicken am MG 42
St. P. gr. L. (62,30) hier nicht anwendbar

é IIéilneal 4 Klemmschraube
: Ri:?mstuck 5 Halter mit Meldraht

MafRe dicnen nur als Anhalt

b) Untersuchen
nach Auftreten von Hemmungen beim Schiefien
18. Nach Riickkehr der Truppe in die Unterkunft — im Felde bei
na}chstcr Gelegenheit — ist das betr. MG mit allen Liufen
Werkzeugtasche und Erginzungskasten zur besonderen Unter:

suchung und Instandsctzung sowic etwa erforderlichen Ergin-
zung des inhalts der Werkzeugtasche und des Erginzungskastens
mit Angabe der aufgetretenen Hemmung an dic Waffenmeisterei
abzugeben (Abschnitt D).

¢) Untersuchen
nach Auftreten von Versagern und Hiilsenreifiern

19. Untersuchen und Instandsetzen erfolgt nach den Richtlinien in
Nr.8, 20 bis 23 und Abschnitt D.

20. Priifen des Verschluflabstandes
Findet im allgcmeinen nur dann statt, wenn an der Waffe Ver-
sager, Hiilsenreifier oder besondere Vorkommuisse auftreten.

Es muf unterschieden werden:

a) Priifen bei Ldufen, deren Verricgelungsstiick an den Ver-
riegelungsansitzen noch keine durch dic Zapfen der Ver-
riegelungsrollen verursachten Eindriicke oder sonstige Ab-
nutzungen aufweist.

b) Priifen bei Ldufen, deren Verriegelungsstiick an den Ver-
riegelungsansitzen starke Eindriicke aufweist oder bei denen
die Verriegelungsansitze nach der Zapfeneinlaufseitc zu
schrig abgenutzt oder ausgebrockelt sind.

Priifen zu a) erfolgt mit der Stahlpatrone kleinster Linge 62,00
(St.P. kL L.) und mit der Stahlpatrone grofter Linge 62,30 (St.P.
gr. L.).

Lauf und SchloB sind dazu aus der Waffe zu nehmen und
Patroncnlager sowie Stirnfliche des Verschlulikopfes sorgfiltig
zu reinigen. Aus dem Schlofl werden Auszieher mit Druckstiick
und Auszicherfeder, Schlagbolzen, Auswerfer und Auswerfer-
stange entfernt.

StP kb L. in das Patronenlager setzen. VerschluBkopf mit ein-
gesetztem Schlagbolzenhalter in das Verriegelungsstiick einfiihren
und mit dem aufgesetzten Schlofigehduse nach vorn stoflen.
Dabei miissen die Zapfen der Verriegelungsrollen vor die
Verriegelungsansitze des Verriegelungsstiickes treten.

Bei eingesetzter St.P.gr. L. diirfen die Zapfen nicht vor die
Verriegelungsansitze treten, andernfalls ist der VerschluB-
abstand zu grof und die Ursache zuerst am Schlof zu suchen (83
und 84).

Treten bei neuem Lauf und neuem Schlofl bei eingesetzter St.P.
gr, L. die Zapfen der Verriegelungsrollen vor die Verriegelungs-
ansitze, dann ist der Lauf zum Berichtigen des VerschluB-
abstandes an die zustdndige HFz-Dienststelle (Werkst.Komp.)
abzugeben.
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Priifen zu b):

Nach der Zapfencinlaufscite zu schrig abgenutzte oder aus.
gebrickelte Verriegelungsansiitze machen das Verriegelungs-
stiick von vornherein und ohne Messung unbrauchbar, auch
wenn nicht alle 4 Ansiitze betroffen sind.

Dic Eindriicke an den Verricgelungsansiitzen gebrauchter Ver-
ricgelungsstiicke liegen in der Regel nicht an deren Eingang,
sondern mehr nach der Mitte zu. lhre Tiefe kann daher nicht
mit der St.P. gr.L. gemessen werden. Dazu ist an dic Innen-
seite der Verriegelungsansitze c¢in nach Bild 4 seclbst herzu-
stellendes Hilfsgerit zu verwenden. Mit Hilfe eines McBdrahtes
(Bild 4) ist die Eindrucktiefe festzustellen. Dabei ist darauf zu
achten, ob scitlich der Eindriicke Werkstoff hochgetrieben wurde.
Ist das der Fall, Stiitzflichen vorsichtig glitten, ohne die Maf3-
haltigkeit der Verriegelungsansitze zu verdndern.

Bild 5
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Hilfslehre fiir den Vorstand und die Form der Schlagholzenspitze und
den Vorstand der Auszieherkralle
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22,

23.

24,

25.

L4

Lifit sich bei gleichmiBig und fest anlicgendem Lineal des Hilfs-
geriits ein 0,3 mm dicker MeBdraht in den Eindruck einfithren,
dann ist der VerschluBabstand zu groB und das Verriegelungs-
stiick unbrauchbar (81).

Priifen des Vorstandes und der Form der Schlagbolzenspitze
sowie des Vorstandes der Auszieherkralle

Das Priifen erfolgt mit dcr nach Bild 5 sclbst herzustellenden
Hilfslehre.

Priifen der Schliefifeder

Die zeichnungsgemiBle Linge der SchlicBfeder betrigt 430 mm.
Sic hat meistens nicht mehr geniigende Spannkraft, wenn sie
von der hinteren Gehidusekante bis an die vordere Kante des
Zufithrerunterteils reicht.

An den beiden Ausliufen der Schliefffeder mussen die gedrillten
Driahte einwandfrei zusammenhalten (nicht aufspleifien) (141).

Priifen der Vorholeinrichtung

Schnelle Priifung, wenn am MG keine Fehler gemifl Nr.77 vor-
handen sind:

Feuerdimpfer abschrauben, SchloB zuriickziehen, sichern, MG
senkrecht auf die Laufhiilse (saubere Unterlage) stellen und das
MG mehrmals nach unten driicken. Nach jedem Herunter-
driicken muf die Vorholeinrichtung das MG mit voller Kraft
in die Ausgangsstellung zuriickbringen.

Mit dieser Priifung ldBt sich jedoch nicht mit Sicherheit fest-
stellen, ob die einzelnen Tecile der Vorholeinrichtung in Ord-
nung sind.

Eingehende Priifung, wenn sich am MG Fehler gemidl Nr.77
bemerkbar machen:

Vorholeinrichtung nach Nr.49 ausbauen, nach Bild 13 ausein-
andernchmen, die einzelnen Teile auf ihre Brauchbarkeit unter-
suchen und fehlerhafte ersetzen.

d) Priifen und Berichtigen
der mechanischen und optischen Visierlinie
Es erfolgt beim Ersatzheer nach den einschligigen Unterteilen
der HDv 477. Fiir das Feldheer befinden sich entsprechende
Richtlinien im Abschnitt E.

¢) Untersuchungen neu oder gebraucht beim Truppenteil
eingehender MG 42 oder von Zubehor

Diese Untersuchung ist nach den Richtlinien einer regelméifiigen
Untersuching durchzufithren. Die MG sind nach Abschnitt F
anzuschieBen und nach Abschnitt G einem Gingigkeitsbeschull
zu unterziehen.
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IV. AuBlerordentliche Untersuchung

26. AuBerordentliche Untersuchungen werden von Fall zu TFall be-

fohlen (HDv 488/1 Anl.1a Nr.6 und 488/2 Nr. 370 b).

Besondere Vorkommnisse

Die auBerordentlichen Untersuchungen bezichen sich auch auf
das Untersuchen der MG 42 mit besonderen Vorkommnissen
(explosionsartige Erscheinungen). Beim Ersatzheer sind solche
MG mit der verwendeten gegurteten Munition (moglichst auch
eine Packschachtel der gegurteten Munition) im bestehenden
Zustand (ungereinigt) sicherzustellen und mit kurzem Bericht
an das OKH Heereswaffenamt, Infantericabteilung (Wa Prif
2 III) Berlin einzusenden. SicherheitsmafBnahmen treffen, wenn
sich in der Waffe noch scharfe oder Platzpatronen befinden.
Beim Feldheer sind solche MG mit den gleichen Voraussetzun-
gen sicherzustellen. An yvorstehende Anschrift ist fernmiind-
lich oder durch Fernschreiben unter Mitwirkung des waffen-
technischen Personals ein kurzer Bericht auf dem Dienstwege
zu senden.

V. Richtlinien
fiir die Durchfithrung einer regelmifigen
Untersuchung des MG 42

28, Reihenfolge und Fehlerverzeichnis

Ltd.

Nr. Reihenfolge Fehlerverzceichnis

1 |Sperre zum Feuerddmpfer gerissen, verbogen, verdriickt,
abgenutzt,  Schraubenfeder

lahm

2 | Feuerdimpfer abschrauben, gerissen, Gewinde beschiadigt
Diise herausnehmen oder durch feste Riickstinde
verkrustet, Ansitze der Diise
gusgebrochen oder stark aus-
gebrannt, Diisenbohrung stark
erweitert

3 | Riickstofiverstirker mit Miin-|gerissen, Gewinde beschidigt
dungsbremse am MG oder durch feste Riickstidnde
(sind nur versuchsweise in| Yerkrustet, Ansatz an der
geringer Anzahl ausgegeben| Mdgsbr. abgebrochen

worden) (wenn mehr als 4 Ansitze
ﬁbgebrochen sind, unbrauch-
ar)

Reihenfolge

Fehlerverzeichnis

Wirkung der Vorholeinrichtung
priifen {23)
(Fehler an der Vorholeinrich-
tung wirken sich am Kurven-
halter und an den Gleit-
schienen aus)

Vorholerfeder lahm oder_ge-
brochen, Klemmen der Vor-
holerfedern durch Fremd-
korper oder Verschmutzen
des WVorholerrohres, Feder-
bolzen gebrochen, Vorholer-
rohr verbeult

Mechanische Visiereinrichtung
a) Kornhalter mit Korn

b) Visierbolzen

¢) Visier auf dem Visierlager
Visier abnehmen

d) Visierlager

¢) Visierklappe

f) Federhiilse mit Schrauben-
feder
¢) Visierschieber mit Driicker

h) Kimmenhebel

a) Kornhalter steht unsicher,
schief oder nach vorn ge-
neigt, Korn bestoBen, feh-
lerhafter Sitz

b) fehlerhafter Sitz

¢) unsicherer Sitz

d) loser Sitz, gerissen, starke
Beschidigungen an der Gleit-
fliche fiir den Visierschie-
ber durch unsachgemiBes
Herunterschlagen der Vi-
sierklappe

e) gerissen, Ausschnitte der
Driickerrast beschidigt, feh-
lethafter Sitz, starke Ab-
nutzungen

f) gerissen, Schraubenfeder
lahm

g) klemmt, beschidigt, Driicker
rastet nicht ein

h) steht unsicher, beschidigt

Fliegervisiereinrichtung
a) Fliegervisier
b) Kreiskornlager

¢) Kreiskorn

a) verbogen, steht unsicher

b) beschadigt, Biigelfeder
lahm

¢) verbogen, Kreiskornfuf3 be-
schddigt

Priifen der Patronenzufiihrung
(mit gegurteten _ Exerzier-
patronen einige Ladebewe-
gungen machen)

Zufithrerdeckel verbogen,
Druckplatte verbogen,
Schraubenfeder zur Druck-
platte lahm, Zubringehebel
fehlerhaft oder Schrauben-
feder lahm, Auswerfer, Aus-
werferstange oder Auszieher
fehlerhaft
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Lid.

Reihenfolge

Fehierverzeichnis

N1,
8 | Zufithrer am MG
a) Zufithrerdeckel a) verbogen, gerissen
b) Deckelriegel b) Rastansitze abgenutzt,
Schraubenfeder lahm, Ge-
hiluscrast stark abgenatzt,
Halteschraube bzw. Halte-
nict gebrochen oder lose
¢) Gurttrommel an Zufihrer- { ¢) Guttrommelhaken verbogen
unterteil  anhidngen, muf
festsitzen
9 | Zufiihrer abgenommen a) gerissen, verbogen, Lager-
a) Transporthebel bolzen an der Ringnute ab-
genutzt, Sperrfeder lahm,
Lasche sitzt lose
b} Druckplatte b) verbogen, Schraubenfeder
(mit Lehre priifen) fahm, Scharnierce lose
¢) Zubringehebel, duBlere und|c) gerissen, ausgebrochen, ab-
innere dgenutzt, beschidigt, Schrau-
o benfedern lahm
d) Zufthrerunterteil d) gerissen,  Gurthaken  ge-
brochen, Patronenanschlag
lose
10 | Gingigkeit der Abzugvorrich-| Abzugfeder gebrochen oder
tung und das Halten des| lahm, Abzugvorrichtung ver-
Schlosses  (auch  Vorrats-{ schmutzt, Abzugstollen ab-
schidsser) durch den Abzug-} genutzt, Abzugrast am An-
hebel priifen satz des Schlofigehduses ab-
genutzt, Abzugrast rauh
11 | Kolben loser Sitz, gerissen oder stark
beschidigt, Kolbensperre ab-
genutzt, Schraubenfeder lahm,
Buchse hat losen Sitz
12 | Bodenstiick mit Puffer

a) Bodenstiick

b) Puffer

a)

b)

loser Sitz, gerissen, Rasten
fiir dic Sperren erweitert,
Bodenstiicksperre fehlerhaft,
scitlich versetzt, beschidigt,
Abrundung der Vorderkante
rauh, loser Sitz, Pufferfeder
gebrochen und  Federhiilse
dabei verdriickt, Bolzen ge-
brochen oder verbogen
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L\Ed‘ Reihenfolge Fehlerverzeichnis
NT.
13 | Schlieffeder (22) lahm, an den Enden aufge-
spleifit, Einzeldraht ge-
brochen
14 | Griffstiick mit Abzugvorrich-
tung, Ausriicker u. Sicherung
{Prufung erfolgt ohne Boden-
stick, Kolben wund SchlieB-
feder, mit eingefithrtem
SchloB)
a) Griffstiick a) fehlerhafter Sitz, Griffscha-
len ausgebrochen, ver-
schmutzt
b) Abzugvorrichtung  (durch |b) Ausriicker stark abgenutzt,
Vor- und Zuriickiithren des Ausriickerfeder lahm
Schlosses die Titigkeit des
Ausriickers priifen)

¢) Sicherung  auf  Wirkung| c) fehlerhafter Sitz, Rastkugel
prifen (bei Stellung 5% und Feder fehlen, rastet zu
muB der Abzughebel fest- schwer oder zu leicht
liegen)

15 |a) Alle zum MG gehdrenden|a) Gleitschienen lose, verbogen,

Schldsser auf Gingigkeit im
Gehiuse und auf einwand-
freies Verricgeln des Laufes
iberprifen
b) Schlagbolzenvorstand — mit
Hilfslehre (Bild 5) priifen

¢) Abstand der Auszieherkralle
priifen (angesetzte Exerzier-
patrone mull vom Auszieher
einwandfrei festgehalten

werden) (Bild 5)
d) Verschlufikopf

b

d) gerissen,

abgenutzt, Stege angestaucht
oder abgenutzt, VerschiuB-
kopf oder Verricgelungs-
stiick fchlerhaft

Spitze gebrochen, zu kurz
oder zu lang

~——t

Ausbrechungen,
starke Eindriicke an den
Stiitzflichen der Verricge-
lungszapfen, starke Ausbren-
nungen an der Bohrung der
Schlagbolzenspitze oder
starke Erweitcrung der Boh-
rung, Gratbildung, Aus-
stoflernase stark abgenutzt

o]
(53]



I;\If(ri Reihenfolge Fehlerverzeichnis
(Noeh | ¢) Verriegelungsrollen e} gerissen, ausgebrochen, klem-
15) men, gleiten aus den La-
gern, Zapfen unrund oder
im Durchmesser abgenutzt,
beschidigt
) Schlagholzenhalter f) gerissen, ausgebrochen, ab-
genutzt, Anstauchungen
g) Schlagbolzen g) gebrochen, verbogen, hinten
angestaucht, starke Aus-
brennungen an der Spitze
h) Auszieher mit Druckstiick |h) gebrochen, gerissen, ausge-
brochen, abgenutzt, Druck-
stiick gebrochen, Auszieher-
feder lahm oder gebrochen
i) Auswerfer (dieser mufl, ganz| i) Kopf oder Spitze ange-
nach vorn geschoben, fast staucht, gebrochen, verbogen
mit der vorderen Kante des '
VerschluBBkopfes vergleichen)
k) Auswerferstange k) gerissen, verbogen, ange-
staucht, abgenutzt
1) Schlofgehiduse 1) gerissen, ausgebrochene Stel-
len, Abzugrast am Ansatz
abgenutzt oder rauh
m) Auswerferanschlag m) gerissen, klemmt, abgenutzt
n) Rollenbolzen n) klemmt, gebrochen, zugrofies
Hohenspiel
16 | Staubschutzdeckel (beim Zu-|klemmt, Rampe stark beschi-
riickziehen des Spaanschie-| digtoderabgenutzt, Feder ge-
bers muB er sich ohne zu| brochen oder lahm, Schnap-
klemmen ganz 6ffnen) per klemmt
17 | Spannschieber (auch den Ersatz-

26

spannschieber) auf freien
Gang und Beschaffenheit
priifen

a) Schieber

b) Griffhalter
c) Griff
d) Hebel

¢) Sperre mit Feder

a) am Fithrungsteil stark abge-
nutzt, verbogen, Mitnehmer
gerissen oder verbogen

b) verbogen, lose am Schieber

¢) gerissen

d) gerissen,
nutzt

e) an der Rast abgenutzt, Fe-
der lahm

verbogen, abge-
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Ltd.

Nr Reihenfolge Fehlerverzeichnis
18 | Lauflagerung und Fiithrung im|Laufhiilse beschiddigt oder ver-
Gehguse priifen schmutzt, Verriegelungsstiick
(Mehrmaliges Zuriickdriicken] reibt am Riegel der Lauf-
und  Wiedervorlassen des| wechselklappe oder an den
Laufes muf3 ohne Reibung er-] Kurvenansdatzen des Kurven-
folgen, die Vorholeinrichtung halters
mull den Lauf sofort wieder
nach vorn bringen)
19 |Laufwechselklappe und Lauf-
wechsel
a) Beim Offnen und SchlieBen | a) Lauffilhrung seitlich ver-
der Laufwechselklappe muf dreht, Laufhiilse hat inncn
sich der eingelegte Lauf ohne feste Riickstinde
zu klemmen auswechseln
lassen
b) Laufwechselklappe b) gerissen, verbogen, Biigel ge-
rissen
¢) RiegelzurLaufwechselklappe | ¢) gebrochen, klemmt, abge-
nutzt, Feder lahm, Halte-
schraube bzw. Halteniet ge-
brochen oder lose
d) Laufhiilse d) gerissen, an den Fithrungs-
warzen angestaucht oder ab-
genutzt, feste Riickstinde
20 |Laufe

a) alle zum MG gehdrenden
Liufe auf duBere und innere
Beschaffenheit priifen

b) Patronenlager priifen (Pa-
trone bei senkrechter Lauf-
stellung durch eigene
Schwere in das Patronen-
lager fallen lassen. Wenn die
Patrone bis zur Rille hinein-
geht und beim Umdrehen
des Laufes von selbst her-
ausfdllt, ist das Patronen-
lager in Ordnung)

¢) Verriegelungsstick MG-
Bedienung fragen, ob Hiil-
senreifler oder Versager oft
auftreten)

a) RiBbildung, Laufauf-
bauchung, Beschiddigungen,
Abnutzungen, ausgebrochene

Felderkanten, verhirtete
Riickstinde, starke Aus-
brennungen
b) feste Riickstande, ver-

schmutzt, Beschiddigungen

¢) gerissen, ausgebrochene Stel-
len, loser Sitz, an den Ver-
riegelungsansitzen starke
Eindriicke durch die Zapfen
der Verriegelungsrollen



L{,‘}_ Reihenfolge Fehlerverzeichnis
91 | Untersuchen aller MG-Liufe} Kal. Zyl. 796 liBt sich an der

auf Erweciterung des Kalibers
findet nach Durchsicht aller
MG statt

Miindung tiber die Ringmarke
oder Kal. Zyl. 8,00 von den
hinteren Flichen des Verrie-
gelungsstiickes - mehr  als
136,2 mm einfithren

a) Gehiuse

b) Lauffihrung

¢) Laufanschlag
d) hinteres Lagerstiick

¢) Vorholeinrichtung

1) Fithrungsleiste fiir den
Spannschieber

g) Anschlige fir das Boden-
stiick

h) Rast fiir den Deckelriegel

i) Lager fir den Sperrhebel
zum Bodenstiick

k) Visierlager

1) Gleitschienen

a) gerissen, verbeult, verbogen,
am Anschlag des Hebels zum
Spannschieber abgenutzt, ge-
lockerte Niet- oder geldste
Schweiflverbindungen

b) loser Sitz, Gewinde beschi-
digt oder durch feste Riick-
standc verkrustet, seitlich
verdreht

¢) lose, gerissen, stark abge-
nutzt

d) Anlage der
tung gerisscn

Vorholeinrich-

e) Muttern sitzen lose, Vorhol-
kopf fehlerhaft, Vorholer-
rohr gerissen, Punktschwei-
Bung gelost

f) Punktschweillung gelost,
Fihrungsnut fiir den Spann-
schiecber stark ausgenutzt,
Rasten fiir die Sperre abge-
nutzt

g) stark abgenutzt, Bodenstiick
sitzt schrig in der Lings-
richtung

h) ausgebrochen, stark abge-
nutzt

i) fehlerhaft

k) siche fd. Nr.5d

1) Stege abgenutzt, am Schlof-
einlauf beschidigt, verbogen,
lose am Gehiduse, gerissen,
abgenuytzt

1&“‘ Reihenfolge Fehlerverzeichnis
Nr. ;
23 | Kurvenhalter sitzt lose am Gehiuse, Kurven-
bugel oder Steg derissen,
Kurvenansitze verbogen, an
den Anschlagflichen oder an
den Entricgelungskurven an-
gestaucht. Diese Fehler las-
sen auf fehlerhafte Vorhol-
¢inrichtung schlicficn
24 1 Zweibein
a) richtigen Sitz am MG priifen| a) Lager am Gehiuse gerissen
oder erwcitert
b) Zweibeinkopt b) gerissen, Riegel klemmt, Rie-
gelansatz abgebrochen
¢) Gelenk und Gelenkbolzen { c) Anstauchungen
d) Druckstiicke d) abgenutzt
¢) Beine und Sporne ¢) verbogen, gerissen, Sparne
stark abgenutzt
25 | MG auf Durchfithrung der vor-

geschricbenen  Forminderun-
gen tberpriifen

29



C. Instandsetzen

I. Allgemeines

20. Grundsitze fiir die Ausfilhrung von Instandsetzungen am MG 42

Mingel und Fehler, die bei den Untersuchungen am MG-Geridt 42
festgestellt werden oder die in der dazwischenliegenden Zeit auf-
treten, sind in der Truppenwaffenmeisterei durch sofortiges
Instandsetzen zu beseitigen. Die Instandsetzungen erfolgen
nach den Richtlinien, wie sic in den Einzelausfithrungen niher
angegeben sind. Fiir deren vorschriftsmafiige Ausfiihrung ist
der Waffenunteroffizier verantwortlich.

Bei den Untersuchungen festgestellte Fehler haben ihre Ursache
oft an einem anderen fehlerhaften Teil (z. B. Fehler am Kurven-
halter durch fehlerhafte Vorholeinrichtung). Deshalb mufd stets
grindlich den Ursachen des sichtbaren Fehlers nachgegangen
und Abhilfe auch an den Teilen vorgenommen werden, die den
Fehler verursachen.

SchweiBarbeiten und Lotungen diirfen nur vorgenommen werden,
soweit dies in den Einzelausfithrungen ausdriicklich vorgesehen
ist. Dabei ist zu beachten, daB der Werkstoff des instand zu
setzenden Teiles nicht verbrannt wird und die Erwidrmung
mbglichst eng begrenzt erfolgt.

Gelockerte PunktschweiBverbindungen konnen durch Nietver-
bindungen ersetzt werden.

Nietstifte und Niete sind vor dem Herausschlagen an der Ver-
nietung abzubohren.

Strecken von gesetzten Schraubenfedern ist zwecklos, fithrt viel-
mehr zu vorzeitigem Bruch.

Notinstandsetzungen sind so bald als méglich durch vorgeschrie-
bene nachzuholen.

Teile mit Ubermaf werden beim MG 42 nicht verwendet.

30, Erneuern von Waffenteilen

Gebrochene (auch ausgebrochene), ermiidete Schraubenfedern
und abgenutzte Waffenteile bedingen stets deren Ersatz. Am
Gehiuse angebrachte Stahlblechteile (z.B. Fiihrungschiene fiir
den Spannschieber) konnen an abgenutzten Raststellen durch
Auftragschweien instand gesetzt werden.

1,5, 44
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31.

32.

33.

32

Risse im Lauf, am Verriegelungsstiick, an der Laufhiilse, am
Kurvenhalter, an den SchloBteilen, am Visierlager. am Visier,
am Abzughebel, am Puffer und sonst wichtigen Funktionsteilen
machen diese Tcile unbrauchbar. Jede Instandsctzung dieser
Teile durch Schweillen oder Loten hat ausdriicklich zu unter-
bleiben.

Uber Instandsetzung gerissener Gehiduse sind nihere Angaben
in den Einzclausfiihrungen cnthalten.

Bereithalten und Beschaffen von Vorrats- und Ersatzteilen

Fiir sofortiges Instandsctzen und zum lirgdnzen des Inhalts der
Erginzungskisten, Werkzeugtaschen, kl. Vorr.Kast. und Zusatz-
Gerit-Kasten zum MG 42 muf} in den Truppenwaffenmeistereien
eine dem tatsichlichen Bedarf entsprechende Menge an Vorrats-
und Ersatztcilen sowic an Werkstoffen bereitgchalten werden.
Anforderungen von Vorrats- und Ersatzteilen crfolgen beim
FErsatzheer nach HDv 488/2; beim Feldheer nach HDv 488/5.

Ein Selbstbeschaffen von Ersatzteilen durch Ausschlachten noch
instandsetzungsfihiger MG ist verboten. Das bedeutet eine
unverantwortliche Verschwendung, belastet die Kriegsproduk-
tion und den Nachschub an vollstindigen Waffen. Dies Ver-
fahren wiire allenfalls zu rcchtfertigen, wenn im duflersten Not-
fall keine andere Moglichkeit der Instandsetzung besteht. Auch
in diesem Ausnahmefall sind alle nicht verwerteten Teile an die
zustindige Werkstattkompanie usw. abzugeben

Austauschbarkeit der abnehmbaren Teile des MG 42

Alle abnehmbaren Teile zum MG 42 sind in der Regel unter-
cinander austauschbar, Trotzdem muf} darauf gchalten werden,
daf} die mit den beiden Endnummern bezeichneten Teile in der
cbenso bezeichneten Waffe verwendet werden. Die Vorrats-
spannschieber klemmen mitunter in der Fihrungsschiene. Pal3-
arbeiten erfolgen am Spannschicber.

Instandsetzen durch H.Fz.-Werkstatt oder durch Werkstatt-
kompanie

Instandzusetzende MG 42 usw., deren feldbrauchbare Wieder-
herstellung mit den der Truppe zur Verfigung stehenden Ein-
richtungen und Mitteln nicht moglich oder deren Instandsetzung
in eincr H.Fz.-Werkstatt vorgeschrichen ist, sind beim Ersatz-
heer an die zustindige H.Fz.-Dienststelle, beim Feldheer an die
zustindige Werkstattkompanic abzugeben.

34.

1544

II. Einzelausfithrungen

a) Gehduse mit Vorhol- und Visiereinrichtung
Gehduse
Werkstoff: Stbl 42 tz, Blechprigeteil, geschweifit
Bezeichnungen:
a) vorderer Teil: vom Kurvenhalter bis zur Stirnfliche an der
Lauffithrung
b) mittlerer Teil: am Sitz des Kurvenhalters

¢) hinterer Teil: vom Kurvenhalter bis zur Aufnahme des Boden-
stuckes

Werkstoff und

Fehler Bemerkungen

Abhilfe

LiE NT

Zul: MG zum Einstellen
eines neuen Gehiuses an
die zustindige H.Fz.-
Dienststelle einsenden
Zu2: QuerriB am Sitz
des Kurvenhalters, an der
Lauffithrung oder Rif} in
der hinteren Fiihrungs-
bahn fiir den Spannschie-
ber machen das Gehiuse
unbrauchbar, Abhilfe wie
vor

Alle anderen Risse kon-
nen durch Schweiflen,
Hartléten oder, wo an-
gebracht, durch Aufnie-
ten eines 2,5mm dicken
Stahlblechstreifens in-
stand gesetzt werden

—

Gehiuse gebrochen

2 1 Gehiluse gerissen

Bei Gehduserissen
am Sitz der Lauf.
fiihrung kann diese
nach  Berichtigen
ihrer Stellung mit
dem Gehiuse ver-
schweifdt oder hari
gelotet werden,
Zu3: Grofle Beulen am
mittleren Teil oder starke
WVerdriickungen am hin-
teren Teil machen das
Gehiduse unbrauchbar
Abhilfe wie bei gebroche-
nem Gehduse
AndereBeulen, die keinen
EinfluB auf die Feld-
brauchbarkeit (Schiitzen-
sicherheit, Giingigkeit,
.Treffpunktlage, Einbau-
fihigkeit) haben, kénnen
belassen oder vorsichtig
ausgebeult werden. Hier-
bei ist zu beachten, daB
ein Strecken des Materials
vermieden wird

3| Gehiluse verbeult

H. Dv. 181/7 3



100 Ny,

Fehler

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

W

34

Gehiuse verbogen

Hebel zum Spann-
schicber gleitet

beim Offnen des
Verschlusses vom
Anschlag des Ge-
hiuses ab  und
schiebt sich iiber
die Gehiusewand

Zu 4: Gehiluse an der
Lauffihrung und an der
Aufnahme tiir das Boden-
stiick (dieses ecingesetzt)
auflegen und durch Druck
richten

Zu 5: Letztgefertigte Ge-
hiuse werden am An-
schlag fiir den Hebel zum
Spannschicber verstirkt,
dadurch wird dessen Ab-
gleiten verhindert

An allen MG, deren Ge-
hiiuse am Anschlag noch
nicht verstdrkt sind, mufl
durch die Truppe eine
Verstdrkung angebracht
werden. Dio Art der Aus-
fithrung kann nach Bild 6
oder 7 erfolgen

Beim Schweiflen oder
Hartléten ist zu beach-
ten, daBl der Werkstoff
des Gehduses nicht ver-
brannt wird und die Er-
wirmung dessclben mog-
lichst eng begrenzt er-
folgt.

Fiir  gewaltsames
Offnen ist  der
Spannschieber
nicht vorgesehen.
Bei Blockierung des
Verschlusses ist die
SchlieBBfeder  aus
dem MG zu neh-
men und das Bo-
denstiick (ohne Kol-
ben) wieder einzu-
sctzen. Dann wird
das Gehiduse senk-
recht mit dem Bo-
denstiick auf eine
Holzunterlage auf-
gestoBen, bis sich
das SchloB 16st. Ist
die Blockierung des
Verschlusses hier-
durch nicht zu be-
seitigen, dann muf}
der Kurvenhalter
abgenietet werden.
Zum seitlichen Her-
ausnehmen desKur-
vensteges mufd der
Kurvenbiigel etwas
auseinandergebo-

gen werden.

Vor Beseitigen der Blockicrung des Schlosses
— bei heifligeschossenem Lauf — 3 Minuten
warten, Miindung freihalten, keine rohe Ge-

walt anwenden.

Erfolgte die Blockierung durch die Auswerfer-
stange, die sich wihrend des Schiefiens auf
die andere Seite bewegte, so ist nach Nr, 94

su verfahren.

Bild 6

geschweidt

e, J
A
—
S
2
= !
Verstarkung  oxqg roas o0 s
g e 17 e
StV 23
:}Y 16 —o~
9
N
- :’;F 3_
|3 , |
—?-:;1* Jm‘J

. . X3 ) . I
i Anbringen einer Verstirkung am_ Anschlag fiir den Hebe
Anleitung zum zugm Spannschieber am Gehiuse

Befestigen der Verstiarkung durch Schweifien

Ausfiihrung: Verstirkung nach Skizze anfertigen, anpassen, durch
Schweilen befestigen und nacharbeiten

1.5, 4
35
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Befestigen eines Verstirkungswinkels durch 2 Zapfen (Senkniete) u. Weichlsten

Ausfithrung:

1. Verstirkungswinkel und Zapfen (Senkniet) nach Skizze anferti

2. Anschlag am Gehiuse 4 mm nach(arbeiten )(Material am Radiuns e.:tt:e%irllx
lassen). 3. Winkel zum WeichlGten an das Gehiduse anpassen. 4. Locher an-
reiflen und bohren, 3. Listflichen verzinnen. 6. Winkel mit Zapfen am Ge-
hiduse befestigen, 7. Loten und Nacharbeiten

36

35, Lauffiihrung
Werkstoff: St C 16.61, Oberfliche gehiirtet. Nicht von beson-
derer Bedeutung, da die Hirte bei der starken Erwirmung ohne-
hin nachlifit.
Die Lauffiihrung ist mit ihrer Ringnute durch Einscheren von
Gehiiusematerial im Gehiuse befestigt. Auswechseln kann nicht
erfolgen. Unbrauchbare Lauffilhrungen erfordern Ersatz des
ganzen Gehduses.
Lauffiihrungen neuerer Fertigung haben an der Ringnute 2 Flichen
als Sicherung gegen Verdrehen.

Bild 8
N e
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70

3

%
geschweillt
A Befestigen der Lauffiihrung

B Anbringen einer Aussparung am vorderen Zweibeineinschub zum leichteren
Auswechseln der Laufhiilse
1.5 44
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36. Laufanschlag

durch Marke kennzeich-
nen

Das Befestigen der Lauf-
fihrung erfolgt nach
Bild 8. Dabei ist zu be-
achten, daB die Lauffiih-
rung in voller Bohrung
(6 mm) fiir die Schweif}-
verbindung freigelegt ist.
Da MG 42 mit seitlich
verdrehtenLauffithrungen
feldunbrauchbar sind, ist
deren Befestigung im
Felde nicht an die vor-
stehende Ausfithrung ge-
bunden. Sie kann, wenn
ein SchweiBapparat nicht
erreichbar ist, auf jede
Art erfolgen, durch die
eine sachgemifle haltbare
Befestigung erreicht wird.
Ist cine sachgemifle Be-
festigung der Lauffiihrung
bei der Truppe nicht
durchfiihrbar, dann ist
das MG an die zustin-
dige H. Fz.- Dienststelle
einzusenden

Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet.
Er ist durch Nietverbindung am Gehéuse befestigt.

1 | Laufanschlag lose

2 | Laufanschlag stark
abgenutzt oder ge-

rissen

37. Lagerstiick, hinteres

Werkstoff; Stbl 42tz

Zu 1: lose Niete ersetzen
Zu 2: MG zum Einstellen
cines neuen Laufanschla-
ges an die zustindige
H.Fz.-Dienststelle einsen-
den

Durch Nietverbindung am Geh#use befestigt.

38

4 . Werkstoff und
; Fehler Abhilfe Bemerkungen
Laufwechsel durch | Mit aufgeschraubtem | Ein  Sichern der
Verdrehen der Feuerdiimpfer den seit-| LauffGhrung gegen
Lauffiihrung behin- | lichen Sitz der Lauffith- | scitliches Verdre-
1 dert rung  berichtigen und | hen erfolgte bisher

nicht, ist aber nach
Aufbruch der Lauf.
fithrungen bisheri-
ger  Fertigungsart
vorgesehen. Es be-
steht daher die
Moglichkeit, daB
die  Lauffitheung
beim unsachgemi.
flen Auf- oder
Abschrauben des
Feuerdimpfers im
Gehiuse verdreht
wird. Siehe auch
Nr. 136.

Emm,m!
!
e g7

Ausfithrung:

{. Durcharbeiten einer
Offipung im  Ge-
hduse entsprechend
den Maflen 68,1-0,7;
16 und {1,

. Anfertigen der An-
lage aus Fluflstahl,

5]

3. Einschweilten der An-

lage.

Dabei ist zu beach.
ten, dafi das Erwir.
men des Geh#uses
in geringstmdglichem
Mafle criolgt. Die
Schweiflnaht darf
nicht verglichen wer.
den, Ein Befestigen
der Aaniage durds
Hartlsten darf nicht
erfolgen, da sie der
Beanspruchung nicht
geniigt,

f
1
4 i
AT
i /VWVV\‘L_J
i N
2

687,57

Anleitung zur [nstandsetzung der hinteren Anlage des Vorholerrohres

1,5, 44
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Nref

Woerkstoff und
Bewerkungen

Fehler Abhitfe ‘g};ﬁ;’fgﬁ;?ﬁ tehler Ahlulfe

i3, Nr.
1

Abgowinkelter fostandsetzang eriolnt
Lappen des Lager-| nach Hild »

stuckes, der als] Ist ein Schweillapparat

41, Rast filr den Deckelriegel

stark  abgenutze Instandserzung erfalgt | Giehitusebioeli.  an

hintere ;‘&l\lagc des | nicht \;{:rl‘mnden.;\l{} aur durch  Finsetzen  eines | der Rast fie den
"x{orhole};r_o}}:.)rcs5 N I“ﬁ“‘?‘ff“‘“&g;ﬂ GIJE l‘; Paltstiickes nach Bild ¥{ Deckelriegel  ge-
dient, abdebrochen s.,mn e . Fz.-Dienst- und 11 hirtet. Siche auch
stelle cinsenden Deckelriege! N1 98,
38. Fiihrungsleiste fiir den Spannschicber  WerkstoH: Stbl 42 te
Dutrch Punktschweiung am Gehiuse befestigt, Urspriingliche
Form und Winkelstellung der Rastfliche (307) diirfen nicht ver-
indert werden. Bild 10

39.

40.

1 | Fiahrungsleiste lose
am Gehduse

{22

Flihrungsout in der
Fihrungschiene fiir
den Spannschieber
§ stark abgenutst

3 ] Fuhrungsiciste  an
1 den Rasten far die
{ Sperre abgenutet

Zu Y: Geloste  Punkt-
schweiBung dursh 3 mom
Nietverbindung ersetzen,
Hicrzu den Sitz der Boh-
rungen s anordnen, duld
die Nietkipfe zwischen
dic  Aussparungen  dez
(leitsehiene  komanen,
Auflen versenken

Zu 20 MG zur Instand.
setzung an die zustandige
H.Fz. - Dienststelle  ein-
senden

Ay 3 Durely Avfreag-
schweiBung  wnd  nach-
{elgende Hearbeitung in-

stand seizen

Verstarkung, rechte und linke Woerkstoff: Stbl 42tz
Am Sitz der Laufwechselklappe durch Punktschweillung innen
am (ehduse befestigt

Verstarkung lose | Geldste Punktschweiffung
durch 3mm Nistverbin-
dung orsetzen. Auiicn,
versenken

Anschlag, oberer u. untercer, fiie das Bodenstlick
Werkstoff: Sthl 42 tz
Durch Nietverbindung und zur Verstivkung der Gehiduse-
schweiBnaht durch Punktschweifung am Gehiluse befestigt

Angchlige  abge. | MG an die zustindige

nutzt. Bodenstick | H.Fz. Dienststelle cinsen-

hat zu losen Sitz, | den

so daft duech feh-

lerhafte Pufferstel-

fung die  Schlie-

feder hiingen bleibt |

Finsetzen des Pafistiickes fiir die Rastfliche des Deckelriegels

42, Lager fiir den Sperrhebel zum Bodenstiick

Werkstoff: 5t 50.11
Mit Zapfen durch Niet- und Schweifiverbindung am Gehéduse
und am unteren Anschlag befestigt

LAY )

40 41



Bild 11

Instandsetzen der Rastfliche fiir den Deckelriegel

1. Rastfliche am Gehiuse auf 55 mm ausarbeiten.

2. Pafistiick anfertigen, Maf} 62,1-—0,2 mm beachten

3. Hirten: Rastfliche federhart, oder mit Hirtepulver.
4, Annieten

&2

Fehler

Lfd. Nr,

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

am Dhr gerissen

43. Kreiskornlager

Durch Auftragschweiflen
mit nachfolgender Form-
berichtigung und Bohren
eines Loches instand
setzen

Ist ein SchweiBBapparat
nicht vorhanden: gerisse-
nes Lager abfeilen, neues
Lager mit abgesetztem
Gewinde- oder Niet-
zapfen anfertigen, sitz-
richtiges Loch fiir das
Lager in das Gehduse
bohren. Neues Lager
durch Einschrauben oder
Einnieten im Gehiuse
befestigen. Loch nach
dem Sperrhebel anreifien.

Werkstoff: St C45.61, vergiitet.
Am Gehiuse angenietet,

1 | verdriickt

2 | Biigelfeder labm
44, Visierlager

Zul: Biigelfeder heraus-
nehmen, Lager mit ent-
sprechendem Dorn  be-
richtigen

Zu 2: Neue Biigelfeder

Werkstoff: Stb142 tz, Oberfliche gehirtet.
Am Gehiuse angenietet.

1 | gerissen

2 | Starke Druckstel-
len an der Gleit-
fliche fiir den Vi-
sierschieber

3 | lose

1.5, &4

Zul und 2: MG an die
zustindige H.Fz.-Dienst-
stelle einsenden

Zu 3: Lose Niete aus-
bohren und erneuern

Nach erfolgter In-
standsetzung  ist
der Sitz des Kreis-
kornes nach Ab-
schn, E zu priifen
und, wenn erfor-
derlich, zu berich-
tigen

Zu 2: Dieser Fehler
wird  vermieden,
wenn die Visier-
klappe — wie vor-
geschrieben — nie-
dergelegt und nicht
mit der vollen
Kraft der starken
Schraubenfeder auf
die Gleitfliche des
Visierschiebers nie-
dergeschlagen wird.

MechanischeVisier-
linie iiberpriifen



44

Bild 12
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Anbringung einer versetzten Riemendse MG 42 (143)
.I.K_vnopf zum Zweibein am Gehiuse entfernen.
2.Unter Benutzung des freigewordenen Nictloches ein zweites an-
reilen und bohren
3. Biigel nach_Zcichnung anfertigen, cinsetzen und iiber e¢inen Dorn von
13mm @ einziehen

Werkstoff: Stbl 42tz

45, Gleitschiene, rechte u. linke, fiir das Schlofd

Am Gehiuse angenietet.

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

: Fehler

1 | an den Stegen ab-
genutzt

2 {am Schlofeinlauf

stark  beschidigt
oder verbogen

3 }an der Fihrungs-
bahn des Schlosses
verbogen

4 | losc

Fithrungsbahn des
Schlnsses stark ab-
genutzt

46, Laufwechselklappe

Werkstoff: Stb142tz

1 | am Gelenk gerissen

2 | verbogen

3 | gerissen oderinder

Zu 1: Siehe Bemerkun-
gen b). Neue Stege ein-
stellen oder Stege durch
Auftragschweiflen  und
nachfolgende Formberich-
tigung instand setzen

Zu 2: Siehe Bemerkun-
gen b), Form berichtigen,
dabei auf richtige Ein-
flihrungsschrigen achten

Zu 3: Richten

Zu 4: Lose Nicte aus-
bohren und neu ver-
nieten (49)

Zu5:; MG zum Einstellen
neuer Gleitschienen an
die zustindige H.Fz.-
Dienststelle einsenden

Zu 1: Schweiflen oder
ncues Gelenkstiick an-
fertigen und annieten.
Zu 2: Auf das Gehiuse
driicken und mit Holz-
hammer richten

a) MG, bei denen

das Einstellen
neuer Gleitschie-
nen notwendig
erscheint, sind an
die  zustindige
H.Fz.-Dienststelle
einzusenden

b) Fehlerhafte

Gleitschienen,die
durch eine In-
standsetzung wie-
der  brauchbar
werden, konnen,
wenn die Sach-
kenntnis u. Mog-
lichkeit dazu vor-
liegt, im Notfall
bei der Truppe
abgenietet, in-
stand gesetzt und
wiederangenietet
werden, da hier
durch das Uber-
einstimmen der
Bohrungen keine
Anderung der
Stellung d. Gleit-
schiene eintreten
kann



Fehler

1.0d, N¢,

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

e

Biigel gerissen

4 | Bugel oder Ver-
stirkung zur Halte-
schraube lose

Werkstoff: St C16.61

1 | an d. gabelfdrmigen
Enden gebrochen

2 | Riegelansitze fir
dieLauffithrung ab-
genutzt

Zu 3: Laufwechselklappe
abnehmen (Nietstifte vor
dem Herausschlagen an
der Nietstelle abbohren),
Schweifistelle in der Hohl-
kehle des Biigels verglei-
chen. Verstdarkungsstiick,
das der Hohlkehle des
Biigels entspricht, her-
stellen und an den beiden
Auslaufseiten mit je einem
3-mm-Niet annieten

Zu 4: Geloste Punkt-

schweiflung durch Niet-
verbindung ersetzen

47. Riegel zur Laufwechselklappe

Zu 1: Riegel abnehmen,
Hasalbrundniet entfernen,
Riegel aus dem Riegel-
lager nehmen, abgebro-
chenes Gabelende durch
neu herzustellendes er-
setzen und hart anloten
Zu 2: Neuer Riegel

DieSchraubenfeder
ist vor dem An.
setzen des Riegels
zum Anschrauben
an d. Laufwechsel-
klappe in thr Lager
zwischenden gabel-
formigen Enden
und der bereits ein-
gesteckten Halte-

schraube zu klem-
men

48. Halteschraube zum Riegel der Laufwechselklappe

Das Gewinde der Halteschraube wurde von M5 auf M6 ver-
dandert.

Die Halteschraube wird bei neuerer Fertigung durch einen Halte-
niet ersetzt. An Stelle des grofien Schraubenkopfes kleiner Kopf,
Unterlegscheibe (1,5mm dick), lingerer Schaft. Zum Einnieten
in die frithere Gewindebohrung der Laufwechselklappe wird die
Bohrung versenkt. Selbstanfertigung bei der Truppe kann
erfolgen.

Neue Halteschraube oder | Nach dem Ein-
neuer  Halteniet  mit | schrauben sichern
Scheibe

gebrochen

49, Vorholeinrichtung

Am Gehiuse links unter dem Zufithrerunterteil und am hinteren
Lagerstiuck mit Mutterschrauben (Vorholerschrauben) befestigt.

Untersuchen der Vorholeinrichtung siehe Nr. 23.

Die Vorholeinrichtung ist von grifiter Wichtigkeit fiir die gute
Funktion und fiir die Haltbarkeit besonders beanspruchter Teile
des MG.

a) Fehler an der Vorholeinrichtung wie Bruch oder Erlahmen der
Vorholerfedern, Bruch der Federbolzen, Klemmen der Vor-
holerfedern — hervorgerufen durch Fremdkorper, Verbiegen
oder Verschmutzen des Vorholerrohres — fithren zu fol-
genden fiir das MG sehr nachteiligen Erscheinungen:

Bruch des Kurvenhalters an den Entriegelungskurven,
Lockerung des Kurvenhalters, verbunden mit Anstauchungen
seiner hinteren Gehiduseanlagen,

Lockerung der Gleitschienen, an denen der Kurvenhalter
hinten ebenfalls anliegt.

Diese Auswirkungen der Fehler entstehen infolge des Aus-
falls der Pufferwirkung der Vorholerfedern, durch zu harten
Anschlag des Laufes (Verriegelungsstiick) an den Anschlag-
flichen (Vorderseite der Entriegelungskurven) des Kurven-
halters.

Beim Schieflen machen sich Fehler an der Vorholeinrichtung
durch unregelm#fige Schufifolge und Ziindfehler (letztere her-
vorgerufen durch zu schwaches Anschlagen des Schlagbolzens)
bemerkbar, weil der Lauf nicht schnell genug vorgebracht
wird oder vom Laufanschlag zuriickprallt,

b) Herausnehmen der Vorholeinrichtung aus dem Gehiuse:

1. Spannschieber herausnehmen,

2. Sechskantmuttern mit Steckschliissel (kI Wm.Kast.) ab-
schrauben

3. hintere Vorholerschraube entfernen und Vorholerrohr von
der hinteren Gehiuseseite aus mit Schraubenzieher aus
dem hinteren Lager heben

4. vordere Vorholerschraube aus der
driicken, Vorholeinrichtung entnehmen

Gehdusebohrung

c) Herausnehmen ‘des Vorholkopfes
Vorholerrohr — Vorholkopf nach unten — senkrecht stellen,
nach unten schieben und vordere Vorholerschraube abnehmen,

d) Beim Einsetzen des Vorholkopfes ist zu beachten, dafd

1. das abgesetzte Ende des Haltezapfens der vorderen Vor-
holerschraube nach hinten in das Rohr gesteckt (Bild 3)
und an die rechte Seite des Rohrausschnittes angelegt wird
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sichert werden
¢) Das Ausbauen der 3 Vorholerfedern geschieht nach Bild 13.

Bild 13
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Vorrichtung zum Auseinandernehmen und Zusammensetzen
der Vorholeinrichtung MG 42

1. Vorrichtung und Dorn nach Zecichnung anfertigen

2. Durch Verstellen der Vorrichtung Vorholerfedern nach Bild aus Vor-

holerrohr entnehmen

3. Vorholerfeder auf richtige Lange (753.5mm) {iberprifen, erforderlichen-

falls durch neue ersetzen.

Vorholkopf

Werkstoff: St C 60.61, durchgehirtet

Der Vorholkopf wird in neuerer Fertigung zweitcilig ausgefithrt,
Schaftdurchmesser sieche Nr. 52.

% Fehler Abhilfe Werkstoff und
stark abgenutzt Neuer Vorholkopt
oder gebrochen
. Vorholerfeder

Bisherige Ausfithrung: Eindrahtfeder
neue Ausfithrung: gedrillt,
nihere Angabe s. Nr. 220

2 die Muttern nach Linsetzen der Vorholeinrichtung ge

gegenseitig tiur bedingt austauschbar (52). Austausch ganzer
Federsitze mit Vorholkopf und Federbolzen ist anzustreben.
Geringes Setzen der Vorholerfedern macht diese noch nicht
unbrauchbar. '

= - AL Werkstoff und
E: Fehler . Abhilfe l Bemerkungen
lahm oder ge- Neue Vorholerfeder [
brochen
52. Federbolzen
Werkstoff: St C 60.61, durchgchirtet
Fir Eindrahtfeder Schaftdurchmesser 4,8 mm
Fiir gedrillte Feder Schaftdurchmesser 4,0 mm
Der hintere Federbolzen jist 20,5mm kiirzer als die beiden
vorderen
Die Eindrahtfeder kann mit dem Federbolzen mit Schaftdurch-
messer 4,0 mm verwendet werden
| gebrochen | Neuer Federbolzen |
53. Federsitz
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehartet
gebrochen Neuer Federsitz Bei Selbstanferti-
gung Stirke 3 mm
beachten
54. Vorholerschrauben
Gewindebeschidigt I Berichtigen l
55, Vorholerrohr
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet
1y gerissen Zu 1: Vorholeinrichtung
nach Bild 13 auseinander-
nehmen
Schweiflen oder ncues
Vorholerrohr
2 | PunktschweiBung Zu 2: Lose Stellen durch
an den Verbin-| Nietverbindung befesti-
dungsstellen gelst| gen. Oben versenken,
glatte Fliche.
8 1 verbogen oder ein-| Zu 3: Berichtigen
gebeult
4 | Vorholeinrichtung | Zu 4: Nach Bild 13 aus-
verschmutzt oder| einandernehmen und rei-
durch Fremdkorper | nigen
in der Funktion
behindert
1,5, 44
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Hilfslehre zum Messen der Kornhdhe und der Form des Kornes

56. Visiereinrichtung

Bis zur Licferung von Lehren zum Messen der Korn- und Visier-
héhe missen Hilfslehren durch die Truppe selbst hergestellt
werden. Muster siche Bild 14.

Bei den Messungen ist folgendes zu beachten:

Geringe Abweichungen in ,der Héhenlage der Visierlinie iiber
der Seelenachse” zwischen verschiedenen MG sind fir die Treff-
punktlage der einzelnen MG ohne Bedeutung und daher zu-

Bild 15
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Einzelteile der Vorrichtung zum Zerlegen und Zusammensetzen
des Visiers MG 42 (mit Druckbolzen a/A und n/A)

lissig. Allein mafigebend fiir die Treffpunktlage des MG ist der
richtige Visierwinkel. Dieser ist richtig, wenn an dem gleichen
MG — bei Visierstellung 400 — die Kornhohe um 2,8 mm
niedriger ist als die Visierhohe. Dieser Hohenunterschied ist
bei den MaBangaben zu den Hilfslehren beriicksichtigt. Wird
beim Messen der Visierhohe — Visierstellung 400 — zwischen
Kimmenhebelkamm und MeBfliche der Hilfslehre beispielsweise
ein Zwischenraum von 0,5 mm ermittelt, dann muf der gleiche
Zwischenraum beim Messen der Kornhohe vorhanden sein bzw.
hergestellt werden.

Bei der kurzen Visicrlinie des MG 42 (430 mm) wirken sich

{3, 44
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Fehler an der Visiercinrichtung besonders unglinstig auf dj
’l’rgffpunktlugc aus. Bei cinem 1 mm nicdrigeren Korn Iicues
auf 100 m Entfernung die Schiisse bereits 233 mm zu hoch.
Priifen und Berichtigen der Visierlinien siche Abschnitt E.
Instandsctzen von MG 42 mit fehlerhafter Treffpunktlage
siche Abschnitt F.

1.

>

Bild 16

O AL
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e
\_/A Nietstift 2 x40

beiderseits cenietet

Vorrichtung zum Zerlegen und Zusammensetzen des Visiers MG 42
(mit Druckbolzen a/A und n/A)

57. Visierklappe
Werkstoff: St C 45,01, durchgehirtet

TR Nt

Fehler

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

—

| 8

am Ohr fiir den
vorderen oder hin-
teren Lagerbolzen
gerissen
gebrochen

zu weite Bohrungen
ausgebrochene
Ausschnitte fiir
Driickerrast

héhe)

Zu 1bis6: Neue Visier-
klappe (Messen d. Visier-

Zum Zerlegen, vor
allem aber zum
Zusammensetzend.
Visiereinrichtung
wird eine Hilfsvor-
richtung bendtigt,
die von der Truppe
§e:bst herzustellen
is

= . . Werkstoff und
z Fehler Abhilfe Bemerkungen
3 | starke  Abnutzun- Fortsetzuny

gen an der Druck-

flache fur den
Druckbolzen oder
an der Féhrungs-
fliche fir den

Visierschieber

6 | starke Beschidi-
gungen

7 1 Grat an den Aus-
schnitten Fir die
Driickernasc
Visierklappe sitzt
lose im Visierlager

[e.2]

58 Kimmenhebel

Werkstoff: St C 435.01,

1 | an der Halterast
oder an der An-
lagefliche fir den
Federbolzen stark
abgenutzt

2 | Bohrung crweitert

3 | stark beschidigt

Werkstoff: St C 10.61,

an der
genutzt

60. Visierschieber

Werkstoff: St C 45.61,

1 | gerissen

2 | starke Abnutzung
in der Fihrungs-

nut fiir die Visier-
klappe oder an der
Auffagefliche fiir
das Visierlager

61, Driicker

Werkstoff: St C 45.01,

Driickerrast stark
abgenutzt

Zu 7: Grat beseitigen

Zu 8:
Lagerbolzen oder
Schraubenfeder

Neuer wvorderer
neue

durchgehirtet

Zu 1 bis 3: Neuer Kim-
menhebel.

59. Federbolzen zum Kimmenhebel

Oberflache gehirtet

Rast z\b-l Neuer Federbolzen

durchgehdrtet
Zu 1 u. 2: Neuer Visier-

schieber (Messen der
Visierh&he)

durchgehdrtet

Neuer Driicker

Muster und Anlei
tung siche Bild 13
und 16.
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62. Raststiick

Das Raststiick mit Schraubenfeder (94 mm lang, 0,5 mm Draht-
stilrke, 4 federnde Windungen) kann zum leichteren Verstellen
aus dem Visierschieber entfernt werden.

Visiere neuer Fertigung werden ohne Raststiick hergestellt, Die
Visterklappen erhalten nur noch Ausschnitte fiir die Driickerrast.

63. Lagerbolzen, vorderer, fiir die Visierkla
Werkstoff: St C 4561, durchgehartet

E‘
Fehl Woerkstoff und

.‘i er Abhilfs Bemerkungen
1]len den Anlage-| Zu 1 md 2 N -|

flichen Hir dag Vi- | derer Lagerbolztgxt:ar v

sierlager abgenutzt
2 1 Vister e sitzt

loss im Visierlager

64. Lagerbolzen, hinterer,
Werkstoff: St C 4561

1 | abgenutzt
2 | Kinumnenhebel hat
foblerhaften Sitz

65, Faderhiilse
Werkstoff: St 50.11

am Ohr flir den
vorderen  Lagen
bolzen oder an der
Bohrung ffr den
vorderen  Visier-

bolzen derisgen

fiit den Kimmenhebel

Zu lund 2: N in~
torer IAxgerbol:zo::1 or hin

durch Schweifien bgw,
Hartibten inatand set:;;
oder nious Fedeyhiilss

66. Druckbolzen zur Visjerklappe
Werkstoff: St C 10.61, Obez?ffache gebirtet

an dexr Druckfliche
Hxr die Visler
klapga stark abge-
nutz

Neusr Druckbolzen Druckbolzen altef

Fertl habes
e{nenguﬁg en diin

| nen. Zapfen, der
%eim Spannen der Schraubenfedarpdumh dis

odehbohrung der Federhillse tritt. Sle ber
geitan beim ~Zusammensetzon des Visiers
fcrihmeﬂ%(eiten und werden nicht mehr ge-
ertigl, Druckbolzen never Pertigung haben
eii.ngn starkon aber kilrzcren f:p n, der
L F A et &

side Ax jnnen

der gleichen Pederhiilse verwendet werden

67.

68,

69.

N

70'

71

Schraubenfeder zur Visierklappe
5 Wezkstoff und
3 Fehlex Abhilfe Ber;erkun:en
lahm, Visierklappe| Neue Schraubenfeder
sitzt lose im Visier-
leger _
Visierbolzen, vorderer (Visierhaltebolzen)
Werkstoff: St C 45.61, durchgehiirtet
Visierbalzen &/A |} Durch Visierbolzsn neuer | Visierbolzen mit zu
kann sick beim} Art mit Nut und Peder-| langem Schaft sind
ochstellender Vi~ | schaibe ersetzen. durch  Aufzlehen
sierklappe ver | Sind solche neusr Axt] einer Soheibe #u

nicht vorhanden, dann| bherichtigen
Visierbolzen /A durch

Anbringen cines Blech-

schisben) verbogen
oder gebrochen

winkels an der Lauf-
wechseiklappe sichern

Fliegervisier

‘Werkstoff: Sthl 42 tz

1| verbogen Zu 1: Porm berichtigen
(Fliegervisiereinrichfung
nacthriifan)

2 | steht unsicher Zu 2: Rastatift berchti-
on oder aeus Sohrau-
enfedar

Vislerbolzen, hinterer (Bolzen filr das Plisgervisier)

Werkstoff: 5t C 45,61, durchgehilrtet

Kornhalter

‘Werkastoff: St 50,11

Am Kornhalter a/A ist das Xorn a/A mit Zylinderschraube an-
geschraubt, Am Kornhalter n/A ist das Korn n/A eingeschoben
und mit einem Gewindestift (DIN 551, M 4X4) béfestigt.

Der Kornhalter mit Sperrstift und Schraubenfeder sowie die
Sperre zum Feuerddmpfer mit Schreubenfeder sind in Ver-
bindung mit der Raste mittels 2 Nietstiften, die gleichzeitig als
Lagerbolzen dienen, am Gehiéiuse angebracht. Als Arbeitshilfe
beim Einsetzen disser Teils dient folgendexr Hinweis: Das Zu-
sammensetzen der vorstehend genanuten Teile geschieht vor
dem Anbringen am Gebduse mittels 2 kurzen, der Breite des
Kornhalters entsprechenden Hilfsstiften. Die so zusammen-
gesetzten Teile werden jetzt in das Gehéuselager gebracht, 'Die
kurzen Hilfsstifte werden nacheinender mit einem ihrer Stirke

L5 44
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glcucl‘mcn angespitzten Dorn durch dic Gehiusebohrung heraus.
gcschl'z}gen,'unc.{ — dem Dorn folgend — die Nietstifte in dig
jetzt iibereinstimmenden Bohrungen getricben und gesichert,

Lid. Nr,

Fehler

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

—

o

Kornhalter stcht
schief

Gehiuse an  den
Bohrungen fiir die

Nietstitfte  cinge-
rissen

Kornhalter steht
unsicher

Zu 1: Stellung berichti-
gen (Visierlinie priifen)

Zu 2: Durch SchweiBlen
oder Hartléten instand
setzen. Beim Bohren ge-
naue Stellung des Korn-
halters beachten (Visier-
linie priifen)

Zu 3: Neuer Sperrstift,
neue Raste oder necuc
Schraubenfeder

72. Sperrstift zum Kornhalter
Werkstoff: St C 16.61, Oberflichc gchirtet

an den Rastflichen
abgenutzt

Neuer  Sperrstift  oder
R‘gstﬂachen nacharbciten,
hidrten

73. Raste zum Kornhalter und zur Sperrc

Werkstoff: St C 16.61, Oberfliche gehirtet

an den Rastflichen
fiir den Sperrstift
abgenutzt

N'eue Raste oder Rast-
flichen nacharbeiten,
hirten

74. Sperre zum Festlegen des Feuerdampfers
Werkstoff: St VI 23

1

@
N

am Anséhlag fiir
die Laufhiilse abge-
nutzt

am Rasteingriff fiir
den Feuerdimpfer
zusammengedriickt
oder abgenutzt

verbogen

Zu 1: Durch Beitreiben
oder durch  Auftrag-
schweillen oder Hartléten
mit nachfolgender Bear-
beitung instand setzen’

Zu 2: Form berichtigen,
abgenutztes Material
durch  Auftragsschwei-
Bung oder Hartldten und
nachfolgende Bearbeitung
instand setzen

Zu 3: Form berichtigen

. Korn

Werkstoff: $t C 60.01, durchgehirtet
Das Korn a/A ist mit einer Zylinderschraube am Kornhalter a/A

befestigt, der richtige Héhensitz wird dur
Durch das Langloch ist es nach

Das Korn n/A ist in Ausschnitten des Kornhalters
Es ist nach der Scitc verstellbar, Der
n Gewindestift (DIN 331, M 4X4)

gesichert.
verstellbar.
/A eingeschoben.

richtige Sitz wird durch cine

ch spitze Einschnitte
der Hohe um 2,5 mm

gesichert und ist durch Einschlagen einer Kornmarke zu kenn-

zeichnen.

Fehler

PAd N,

Abbhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

1 | Korn bestoBen

2 { Korn blank

7Zu 1: Geringe Bestofun-
gen beitreiben u. glitten,
notigenfalls Korn aus-
glithen, berichtigen, wie-
der hirten, Kornfuf3 blau
anlassen. Bei grofieren
BestoBungen oder Aus-
brechungen neues Korn
einstellen. Kornhéhe und
Form pritfen. Treffpunkt-
lage iiberpriifen

Zu 2: Deckungsmittel er
neuern

76. Sperrhebel zum Bodenstiick

Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfldche gehartet

1 | an der Nase abge-
nutzt

2 | verdriickt oder ver-
bogen

3 | sitzt lose im Lager

Zu 1: Durch Auftrag-
schweiflen bzw. Hartloten
instand setzen, hohle
Nase dabei durch Einlage
ausfiilllen oder neuer
Sperrhebel

Zu 2: Form berichtigen

Zu 3: Instandsetzung
nach Nr. 42

Dieser Fehler gibt
Veranlassung zum
Verdrehen des Bo-
denstiickes, von
dem eine Ecke in
dje Bahndes Spann
schiebers ragt und
diesen beim Span-
nen hindert
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77. Kurvenhalter

Der E_\'urvcnhalter wird durch seine beiden Laderansiitze (innen

am Kurvenbiigel und am Kurvensteg), dic scitlich in Gehituse-

durchbriichen liegen, nach hinten abgestiitzt. Oben und unten
aus dem Gehiuse gedriickte Stiitznasen legen ihn nach vorn fest

Durch Nut- und Nietverbindung ist der Nurveusteg am Kurven:

biigel befestigt. Tragende Arbeitsstellen des Kurvenhalters sind

die beiden Kurvenansitze, aus denen die Entriedelungskurven
des Verschlusses herausgearbeitet sind. Diec Kurvenansitze
dienen — hier in Verbindung mit den Fiithrungsansidtzen des

Riegels zur Laufwechselklappe — auch zur hinteren Lauffiihrung

und begrenzen mit ihren Vorderflichen den Riickgang des

Laufes. Von ihrer Beschaffenheit sowie von dem festen und

richtigen Sitz des Kurvenhalters am Gehéuse ist die Arbeits-

weise. die freie Gingigkeit des Laufes und somit auch die Treff-
punktlage des MG zum groflen Teil abhingig.

Bruch der Kurvenansitze, Verbiegen. Abbréckeln und An-

stauchen derselben sind meist auf erlahmte Vorholerfedern zu-

riickzufithten (49).

Ofteres Priifen der Kurvenansidtze und der Vorholeinrichtung

ist daher notwendig.

F(ix: das Auswechseln der Kurvenhalter dienen folgende Hin-

weise:

a) Kurvenbiigel und Kurvensteg sind immer zusammengefertigt.
Sie sind mit gleichen Zahlen als zusammengehdrig gekenn-
zeichnet. Bei Unbrauchbarwerden nur eines Teiles muf} ein
vollstindig neuer Kurvenhalter eingestellt werden.

b) }’Eei, Kurvenhaltern a/A ist der Kurvensteg mit 2 Niecten am
Kurvenbiigel befestigt; bei denen n/A nur mit einem Niet.
In den Abmessungen sind sie einander gleich.

¢) Bei Abnehmen des Kurvenhalters wird, nachdem der Niet
ta.-'ntfemt ist, der Kurvensteg nach vorn aus den Nuten des
Kurvenbiigels geschlagen. -Bei festem Sitz ist das Biigelende
etwas anzuheben,

d) Einstellen des neuen Kurvenhalters:

1. Anstauchungen an den hinteren Anlagefldchen des Kurven-
halters in den Gehdusedurchbriichen sind durch Beitreiben
auf volle Blechstirke und genaues Nacharbeiten auf das
ZeichnungsmaB (hintere (iehduseseite bis hintere An-
lagefliche = 382 — 0,2) :u beseitigen. Die einander
gegeniiberliegenden Seiten der. Anlageflichen in den Ge-
hiusedurchbriichen miisser zueinander und jede Seite
selbst genau winkelrecht sein, damit der Kurvenhalter
volltragend zur Anlage kommt.

78.

79.

1.5. 44

Fester Sitz des Kurvenhalters am Gehduse und seine
richtige Anlage an den Anlageflichen wird durch Bei-
treiben und Nacharbeiten der beiden vorderen Stiitznasen
am Gehiduse erreicht.

Die abstiitzende Anlage der Gleitschienen an den Kurven-

ansitzen mull beachtet werden.

3. Die freie Gingigkeit des Laufes ist zu priifen.

4, Ein Verbiegen des langen Nietes beim Einnieten wird
vermieden, wenn dessen freiliegende Seiten mit einer
der Aussparung des Kurvensteges und der Nietstirke
entsprechenden Klammer abgestiitzt werden.

o

Kurvenhalter (Fehler)

Werkstoff (Kurvenbiigel und Kurvensteg): ECV 12 So Oberfliache

gehirtet

7" . Werkstoff und
= Fehler Abhilfe Bemerkungen
1 | Kurvenbiigel oder |{ Zu 1 bis 3: Neuer Kur- | Vorholeinrichtung

Kurvensteg ge- | venhalter nach Nr. 77 pridfen
brochen oder ge-

rissen

2 | Abbrdckelungen
oder starke An-
stauchungen an der
Anschlagfliche des
Verriegelungsstiik-
kes und anden Ent-
riegelungskurven
3 | Kurvenansatz des
Kurvensteges ver-
bogen

4 | Kurvenhalter sitzt
lose am Gehduse

Zu 4: Sitz nach Nr. 77
berichtigen

b) Lauf mit Verriegelungsstiick

Allgemeines

a) Der Lauf ist der am meisten beanspruchte Teil des MG 42.
Nur ein Lauf von guter Beschaffenheit des Laufinneren ge-
niigt den Anforderungen, die von der Truppe an die SchuB-
leistung des MG 42 gestellt werden. Im eigensten Interesse
der MG-Bedienung liegt es deshalb, dafd die Liufe jederzeit
sorgfiltig behandelt und durch rechtzeitig ausgefithrte Reini-
gung gepflegt werden (7).
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b) Ein ausgeschossener, d. h. im Kaliber (cngste Stelle) tbey

Le]
~

d)

f)

7.96 mm erweiterter MG-Lauf geniigt der geforderten Schuf.
leistung nicht mchr und ist unbrauchbar.

Zum Uberschiefen eigener Truppen und zum Liickenschiefien
diirfen nur Liufe benutzt werden, bei denen sich der Kal. Zy],
7.96 mm an der Miindung nicht iiber dic Ringmarke oder der
Kal. Zyl. 8,00 mm von den hinteren Flichen der Ansitze deg
Verriegelungsstiickes nicht mehr als 1362 mm einfiihren JdBt,
Der Kal. Zyl. 7,96 mm und 8,00 mm sowie der dreiteilige Mefi.
stock sind im kl. Wm. Kast. untergebracht. Der MeBstock
ist mit einer Ringmarke zu verschen, deren Abstand von der
Stirnfliche des fest aufgeschraubten Kal Zyl 136,2 mm be.
trigt. Die Gewindeansdtze diirfen zu diesem Zweck nicht
verkiirzt werden.

Die normale Gebrauchsdauer des Laufes zum MG 42 betrigt
bei regelmiBig nach 150 Schuf} durchgefiihrtem Laufwechsel
etwa 5000 Schuf}. Sie ist abhingig von der. Erwidrmung des
Laufes, also von der Linge des abgegebenen Dauerfeuers und
den dazwischenliegenden Pausen. Daher hat der Lauf eines
1leMG eine lingere Lebensdauer als der eines sMG.

Liufe mit Innenverchromung als Sondcrausfithrung haben
hohere Lebensdauecr.

Bei ununterbrochenem Dauerfeucr von etwa 500 Schufd tritt
durch die Uberhitzung des MG-Laufes 42 und die dabci
schneller fortschreitende Abnutzung der Felder eine so grofie
Erweiterung des Kalibers auf, dal} er unbrauchbar wird.

Ausgeschossene Liufe miissen der weiteren Verwendung un-
zuginglich gemacht werden,

Zu beachten ist, daB ein heiBBgeschossener Lauf sich verbiegen
kann und dadurch die Treffpunktlage verindert wird, wenn
er beim Laufwechsel nicht auf den dafiir vorgesehenen Lauf-
schiitzer, sondern auf die Erde gelegt wird. Grofiter Wert
ist auf metallreines Patronenlager und saubere Patronen zu
legen. In das Patronenlager iibertragener und festgebrannter
Staub und andere Ablagerungen verengen dieses und geben
AnlaBl zu Hemmungen.

Beim Ersatzheer hat die Uberwachung der Liufe durch das
waffentechnische Personal nach HDv 181/3 zu erfolgen.
Beim Feldheer muf jede sich bietende Gelegenheit zum Uber-
priifen der Liaufe durch das waffentechnische Personal be-
nutzt werden (H Dv 488/5).

Das Messen mit den Kaliberzylindern ist nur am erkalteten
Lauf vorzunehmen.

80, Lauf

Werkstoff: Lt St [, verglitet

a) In Verbindung mit der Laufhiilse n/A, deren Wandstirke am
Ausschnitt statt 3 mm nur 1 mm betrigt, wird ein Lauf aus-
gegeben, bei dem der AuBendurchmesser zwischen den beiden

Ansitzen hinter der Miindung nicht mehr

20,5 mum betrigt (139).

17 mm, sondern

b) Zum Einstellen neuer Verriegelungsstiicke sind noch brauch-
bare Liufe an die zustindige H Fz-Dienststelle einzusenden.

¢) Krumme Liufe sind bei der Truppe nur dann zu richten
(beim Feldheer behelfsmiBig), wenn mangelhafte Treffpunkt-
lage vorliegt (AnschieBen).

Fehler

Lid.Nr.

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

Laufinneres  mit

Rostnarben

[y

2 | Laufaufbauchung

3 | Kalibererweiterung

teil

5 Verhiirtete  Riick-
stinde im

inneren

1, 5. 44

StarkeAusbrennun-
4 u:
gen am {!bergangs-

Lauf-

Zu 1: Bei Ldufen mit
Rostnarben ist auf recht-
zeitige und sorgfiltige
Reinigung besonders zu
achten, Entfernung der
Rostnarben durch Nach-
schmirgeln ist wegen der
damit verbundenen Kali-
bererweiterung verboten

Zu 2: Neuer Lauf nur
dann, wenn Treffpunkt-
lage oder Gingigkeit be-
eintrichtigt ist

Zu 3: Beziiglich Brauch-
barkeitsgrenzen s. Nr.79

Zu 4; Solange die Schuf3-
leistung nicht beeintréch-
tigt wird, belassen, sonst
neuer Lauf

“u 5: Durch waffentech-
nisches Personal mit der
dafiir vorgesehenen Mes-
singdrahtbiirste entfernen

Verhirtete Riick-
stinde sind auf un-
geniigende bzw.
nicht rechtzeitige
Reinigung zuriick-
zufithren
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81. Verriegelungsstiick

Werkstoff: ECV 12 So

“ ; e Werkstoff und
= Fehler Abhilfe Bemerkungen
1 | Verriegelungsstiick | Zu 1: Neuer Lauf mit]Ist der Lauf noch
gebrochen,gerissen, | Verriegelungsstiick brauchbar, diesen
an den Verricge- zum Einstellen ei-
lungsansitzen aus- nes ncuen Verriege-
gebrockelt  oder lungsstiickes an die
nach dem Einlauf zustindige H.Fz.-
zu schrig abgenutzt Dicnststelle einsen-
o | Starke Eindriicke | Zu 2: Wenn die Ursache | 4"
an den Verriege- | nicht am VerschlufSkopf

lungsansitzen,
durch die der Ver-
schlufabstand zu
grofd wird und Hiil-
senreifler in grofler
Zahl auftreten

3 | Verriegelungsstiick
lose am Lauf

liegt, neuer Lauf mit Ver-
riegelungsstiick

Zu 3: Verriegelungsstiick
festschrauben und durch
Eintreiben von \Werkstoff

des Laufes in die Aus-
sparung befestigen

¢) Schlofl

82. Allgemeines
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Um die Méglichkeit des Auseinanderfallens des Schlosses beim
SchloBwechsel usw. zu beseitigen, wurde das Schlofigehduse
etwas verlingert. Auferdem hat es zwei Einschnitte am vorde-
ren Rande erhalten. In diese greifen die Fihrungsleisten des
Schlagbolzenhalters und verhindern ein unbeabsichtigtes Ver-
drehen des SchloBgehiuses.

Anderungen an der Waffe sind hierdurch nicht cingetreten. Dic
Schlof3gehduse ohne und mit Einschnitten kénnen wechselweise
verwendet werden. Auf Nachschubforderungen ist die Ande-
rung ohne Einfluf}. Zu beachten ist nur, dal bei den Schléssern
mit Schlofigehduse obne Einschnitt zum Zusammenhalten von
VerschluBkopf und Schlofgehiuse in der Werkzeugtasche, dem
Erg. Kast. und kl. Vorr, Kast. das , Halteblech zum Schlofl* auf-
geschoben werden muf, wihrend dieses bei den SchlSssern,
welche SchloBgehduse mit Einschnitt haben, nicht mehr erforder-
lich ist.

Verchromte Schitsser haben keine grofiere Haltbarkeit, erleich-
tc;rn jgdoch die Pflege und ermdglichen ein lingeres Schieflen
ohne OL

83. Verschluflkopf
Werkstoff: ECV 12 So, QObertliche gehirtet

84.

PN

Fehler

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

e [SL R

gebrochen

gerissen
ausgebrochene
Stellen

starke  LCindriicke
an den Stiitzflichen
der Verriegelungs-
rollen, durch die
der VerschluBab.
stand zu grof wird
und oft Hiilsen-
reier vorkommen
starke Ausbrennun-
gen an der Bohrung
der Schlagbolzen-
spitze oder Erwei-
terung der Bohrung
Anschlagfliche des

Zu 1bis3: Neuer Ver-

schlufikopf

Zu 6: Frisabsatz beseiti-

Zu5: Ziindhiitchen
greﬁt sich in die
ohrung derSchlag-
bolzenspitze. Es
entstechen  Ziind-
hiitchen - Durch-
schliger

Auswerterkopfes
hat mitunter einen
Fridsabsatz, der zum
Brechen des Aus-
werfers Veranlas-
sung gibt

gen

Verriegelungsrollen

Werkstoff: ECN 35, Oberfliche gehirtet.
Rolle @ 150,043

Die Lagereinginge der Verriegelungsrollenzapfen im Verschluf3-
kopf sind 023 mm enger gehalten als der Durchmesser des
Zapfens betrigt. Beim Einschlagen der Verriegelungsrolle federn
die Lagerseiten auseinander. Das Herausnehmen kann mit Hilfe
eines Durchschlages geschehen, der mit einem kurzen Schlag
hinter die Verriegelungsrolle getrieben wird.

Verinderungen am Zapfendurchmesser machen sich durch teller-
formige Verticfungen an den Enden bemerkbar.

Zapfen & 9—0,036,

1 | gebrochen Zu 1 bis 4: Beide Ver-
2 | gerissen riegelungsrollen durch
3 | ausgebrockelt neue ersetzen. (Auswech-
4 | Zapfen oder Rolle | seln nur einer Verriege-
unrund oder im/| lungsrolle darf nicht er-
Durchmesser stark | folgen)
abgenutzt
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85.

86.

87,

88.

04

Schlofigehduse

Werkstoff: St C 16.61, Oberfliche gehiirtet
Bei Schlof3gehiiusen neuer Fertigung ist der Winkel der Abzug.
rast von 137 auf 12° geindert, um besseren Schlofifang zu er-

reichen.
; . . Werkstoff uncr
= Fehler Abhilfe Bemerkungen
1 | gerissen Zulbis3: Neues SchloB-{ Zu 4: An der Win.
2 | ausgebrochene gehiuse kelstellung und an
Stelien der Form der Ab-
3 | Starke Abnutzun- zugrast am Ansatz
gen an der Abzug- darf beim Glitten
rast am Ansatz keine Veridnderung
4 | Abzugrast am An- | Zu 4: glitten vorgenommen wer-
satz rauh den
Auswerferanschlag

Werkstoff: ECV 12 So, Oberfliche gehirtet

1 | gerissen

2 I ausgebrochen

3 | am Anschlag fiir die
Auswerferstange
stark abgenutzt

4 | tritt zu weit nach
hinten heraus

Rollenbolzen

Zu 1 bis 4: Neuer Aus-

werferanschlag

Werkstoff: ECV 12 So, Oberfliche gehirtet

1 | gebrochen

2 | klemmt

3 | hat zu grofles
Hohenspiel

Schlagbolzenhalter

Zu1: Neuer Rollenbolzen
Zu?2: Gangbar machen
Zu3: Nachnieten

Werkstoff: ECV 12 So, Oberfliche gehiirtet

1 | gebrochen

2 | gerissen

3 | ausgebrochene
Stellen

4 | starke An-
stauchungen an den
Verriegelungs-
flichen

5 | Grundder Bohrung
fiir den Schlag-
bolzen hat zu ge-
ringe Auflagefliche

Zu 1 bis 5: Neuer Schlag-
bolzenhalter

Zu4: Hierbei kann
der gleiche Fehler
auftreten wie bei
Auswerferstangen

a/A (94)

89. Schlagbolzen
Werkstoff: Fed.St. 1, durchgehiirtet

2 . Werkstoff und

§ Fehler Abhllfﬁ Bemerkungen

1 } gebrochen Zu 1: Neuer Schlagbolzen | BeiBerichtigung des

9 | Schlagbolzenspitze | Zu 2: Bohrung fiir die Vorstandes der

' z2u kurz Schlagbolzenspitze reini- $ch1ag1301_zenspxtze
gen, sonst vorderen Teil | ist mdglichst das
des Schlagbolzens zwi- kleinste MaB (1,35)
schen entsprechend aus- einzuhalten, um
gerundeten — mit Paf- Zun‘('ihutchcndurch-
stiften  versehenen — sch_lager Zu ver-
Stahlstiicken mit kurzem | meiden. Zu lange
Schlage verlingern oder | Schlagbolzenspitzer
neuen Schlagbolzen ein- werdendurch Nach-
stellen arbeiten an der

hinteren  Anlage-
fliche des Schlag-
bolzens berichtigt.

3 | starke Ausbrennun- | Zu 3: Glitten, dabei be- | Zu 3: Ausbrennun-
gen an der Schlag- | achten, daf die Form der | gen entstehen durct
bolzenspitze Schiagholzenspitze  auf | Ziindhiitchen-

-keinen Fall verdindert | Durchschliger

werden darf (Vorstand der
Schlagbolzenspitre
und BohrungaufLr-
weiterung priifen)

4 | hintere Anschlag- | Zu 4: Berichtigen, beim | Zu 4: Vorstand der
fliche uneben oder | Hirten hinteren Teil blau, | Schlagbolzenspitae
stark angestaucht Spitze gelb anlassen, oder | priifen

neuen Schlagbolzen ein-
stellen

5;] verbogen Zu 5: Richten

00, Auszicher

We
1

2
3

gebrochen

gerissen

ausgebrochene
Stellen

an der Kralle abge-
nutzt (bei abge-
nutzter Kralle er-
folgt das Auswerfen
der Hiilse zu lang-
sam oder die Pa-
tronenhiilse gleitet
zu frith aus dem
Auszieher [Hiilsen-
féinger])

f. 5. 44

H. Dv. 1817

-5

Zu 1 bis 4: Neuer Aus-
zieher

rkstoff: ECN 35 (Sondergiite), Oberfldche gehartet

Es ist besonders zu
iiben: Das Heraus-
nehmen des Aus-
zichers  geschicht
mit dem ,Aus-
zieherwechsler",
der in der Werk-
zeugtasche in einem
Kidstchen unterge-
bracht ist

Zu 4; Pritfung nach
Nr. 21




9]1. Druckstiick zum Auszieher

92.

93.

94,

60

\Werkstoff: ECN 35, Oberfliiche gehiirtet

’ o . Werkstoff und
z Fehler Abhilfe Bemerkungen
gebrochen Necues Druckstiick
Auszieherfeder
1 ) Neue Auszicherfede Gedrillte  Federn
};lr}:-,l:hggcr ge eue Auszicherieder haben erheblichhé.
here Lebensdauer
als Lindrahtfedern
Auswerfer

Werkstoff: ECV 12 So, Oberfliche gehirtet

1 | Auswerferkopt ab-
gebrochen

2 | am Anschlag des
Kopfes angestaucht

3 | an der Spitze an-
gestaucht

Auswerferstange

Zu 1: Neuer Auswerfer
(Ursache siche Verschlufs-
kopf)

Zu 2: Seitlichen Grat ent-
fernen, hirten, Spitze gelb,
{ibrigen Teil blau anlassen
7Zu 3: Berichtigen {dabei
dic genauc Spitzenform

beachten) und hirten,
oder neuen  Auswerter
einstellen

Woerkstoff: Stbl, 42 tz, Oberfliche gehirtet
Die Auswerferstange ist durch eine solche neuer Form crsetzt.
Bei der neuen Form ist die Lingssicke nach oben herausgedriickt.
Ein Verschieben wihrend des Schieflens auf die gegeniiber-
liegende Seite kann nicht mehr erfolgen.

1

Auswerferstange
gebrochen oder an
den Stirnseciten
stark  angestaucht
bzw. abgenutzt
verbogen

Die Auswcrfer-
stange alter Form
hat sich wihrend
des Schiefens auf
dic  gegeniiberlie-
gende Seite bewegt.
Dadurch wird eine
Hemmung  verur-
sacht, weil der
Schiagbolzenhalter
festgelegt ist und
die Entriegelung
nicht erfolgen kann

Zu 1: Neue Auswerfer-

stange

Zu 2: Richten

7Zu 3: Staubschutzdeckel
Gffnen, Vernietung des
Rollenbolzens abbohren,
Rollenbolzen nach oben
entfernen, Bodenstiick u.
Schlieffeder abnehmen,
Auswerferanschlag  und
Auswerferstange entfer-
nen. Neuen Rollenbolzen
u. Auswerferstange necuer
Form einstellen

95, Deckel

Werkstoff: Stbl 42 tz
Die Abnutzung der am Deckel angebrachten Lagerstellen, fir
dic bereits bei der Neufertigung cin groficres Spiel vorgeschen

33

4

ist, schreitet nur langsam, aber glcichmafig fort,

d) Zufiihrer

Treten durch

zu grofle Abnutzung an den Lagerzapfen oder am Deckelauge
Gingigkeitsfchler auf, dann ist der Deckel gegen einen neuen
auszuwechseln.
Bei fehlerhafter Patronenzufiihrung wird die mdgliche Ursache

durch versuchsweises Austauschen

schiefiender MG gefunden.

mit’ Zufithrerteilen

gut-

Lid. Nr.

Fehler

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

[y

Deckel in der
Lingsrichtung ver-
bogen i
Transporthebel hat
keine Fithrung im
Rollenbolzen

Ausstofler unter-
fihrt die im Zufiih-
rer befindliche Pa-
trone und driickt
diese nach oben
gegen die Druck-
platte, die dabei
verbogen wird

Lagerbolzen fiirden

‘Transporthebel an

der Ringnute ab-
genutzt
Transporthebel
fillt heraus

Rollen fiirdie Gurt-
schieber klemmen
auf dem Rollen-
bolzen
Verstirkung fiir
den  Deckelriegel
lose

Scharnier fiir die
Druckplatte  ge-
brochen
Scharnier, lose

Zu 1 bis 3: Deckel richten

Zu 4 und 5: Ringnute an
der Raststelle fiir  die
Sperrfeder ticfer feilen

Zu 6: Gangbar machen

Zu 7: PunktschweiBung
durchS8enknietverbindung
cersetzen

Zu 8: Necues Scharnier
anfertigen, mit 2,5 mm
Senknieten befestigen
Zu 9: Mit 2,5mm Senk-
nieten befestigen

Dieser Fehler ent-
steht durch gewalt-
sames Deckelschlie-
Ben bei falscher

Steltung des Trans-
" porthebels

Werkstoff: St C
16,61, Obertliche
gehirtet

Stbl 42tz

. Stbl 42tz

1,5 dick
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96. Druckpl'atfe
Werkstoff: Stbl 42 tz

——

Nr.

1.1d

Fehler

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

—t

Druckplatte in der
Lingsrichtung (an
der Zunge) ver-
bogen

Stiitzwinkel lose
an der Druckplatte
Druckplatte  wird
nicht in der Druck-
stellung gehalten

Zul: Genaue Form durch
vorsichtiges Richten her-
stellen. Uberpriifen er-
folgt mit der ,,Formlehre
zum  Uberpriifen  der
Druckplatte® s. Bild 5

Zu 2: Festnieten

Zu 3: Neue Schrauben-
feder fiir die Langsver-
schiebung der Druck-
platte oder Stiitzwinkel
richten

97. Schraubenfeder fiir Drehung zur Druckplatte

1
2

Schraubenfeder
lahm

Schenkel der
Schraubenfeder
verbogen

08, Deckelriegel
Werkstoff: Stbl 42 tz

|

Deckelriegel an den
Rastansitzen abge-
nutzt

Anlage (Winkel) f.
die Schraubenfeder
abgebrochen
Schraubenfeder
lshm

Zu 1—2: Neue Schrauben-
feder fiir Drehung

an der Innen-
Deckels vor-
stehenden Riegelansitze
an den  Aufenseiten
durch  Aufnieten  (je
2 Niete) von gleichstar-
ken und gleichgeformten
Stahlblechstreifen  ver-
breitern. Auf das Ge-
hiuse schlagende schrige
Flichen schlichten und
Kanten leicht runden.
Ansiitze hirten (41)

Zul: Die
seite des

Zu 2:. Neuen Anlage-
winkel anfertigen und
annieten

Zu 3: Neue Schrauben-
feder

——

Verbogene Druck.
platten geben zy
Patronenzufiihr-
hemmungen Ver.
anlassung (Schlof}
bleibt beim Vor-
lauf durch Patro-
nenspiefer stehen),
In der Neufertigung
ist die Zunge ver-
stirkt (Doppel-
blech)

Pehlerhafte Schrau-
benfedern fiir Dre-
hung geben Ver
anlassung zum Un-
terfahren der im
Zufiihrer liegenden
Patrone und somit
auch zum Verbie-
gen der Druck.
platte

Beim Einsetzen des
Deckelriegels
Schraubenfeder
hinten aus dem
Lager heben.
Halteschraube
sichern

99, Halteschraube zum Deckelriegel

Werkstoff: St 34.11
Das Gewinde der Halteschraube wurde von M5 auf M6 ge-

indert.
Anderung der Halteschraube entsprechend Nr. 48.
: . Werkstoff und
E— Fehler Abhilfe Bemerkungen
1 | Halteschraube Neue Halteschraube oder
gebrochen neuer Halteniet mit
Scheibe
*2 | Schrauben- Zu2: Berichtigen
einschnitt
beschidigt
3 | Halteschraube Zu3: Anziehen, sichern
sitzt lose
100. Verbindungshebel zu den Gurtschiebern
Werkstoff: Stbl 42 tz
Der bisher aus einem Stiick hergestellte Verbindungshebel wird
jetzt aus zwei gleichen Teilen zusammengesetzt. Er besteht aus:
2 Verbindungshebeln, 2 Nietbolzen, 1 Niet-(Rollen-)bolzen,
1 Rolle
Bei Ersatz des Verbindungshebels ist daher 1 Paar (2 Stiick) Ver-
bindungshebel anzufordern.
Lagerbohrung Neuer Verbindungshebel
| stark erweitert
101. Schieber, duerer (Gurtschieber)
Werkstoff; Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet
Schieber in den| Neuer Schieber
Bohrungen fiir die
Zubringehebel
stark  ausgenutz{
oder gerissen
102. Zubringehebel (Paar) duflere
Werkstoff: St C 16.61, Oberfliche gehirtet
1 | Zubringehebel an| Zu 1 bis 3: Neuer Zu-
der gerindelten | bringehebel,  Nietstifte
Druckfliche oder| siche 218
am Schieberan-
schlag stark ab-
genutzt
2 | gerissen Zu 4:  Erlahmte
3 | ausgebrochene Schraubenfedern
Stellen , fiihren zu Storun-
4 | Schraubenfeder Zu 4: Neue Schrauben- | gen bei der Patro-
zum Zubringehebel | feder nenzufithrung.
ebrochen oder (Lingenmaf} siche
st ahm 220
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103. Schieber, innerer (Gurtschieber)
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet

104. Zubringehebel, innerer

Fchler

Lfd.Nr.

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

Schieber stark ab-
genutzt oder ge-
rissen

Neuer Schieber

Werkstoff: St C 16.61, Oberflache gehirtet

1| Wie bei Nr. 102

2 | Schraubenfeder,
wie Nr, 102

105, Gurtschieberhebel
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehdrtet

1 | gebrochen

2 | gerissen

3| In der Bohrung
stark ausgenutzt

4] An den gabelfor-

migen  Ausschnit-
ten  stark  aus-
genutzt

106. Transporthebel
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Werkstoff: Stbl 42 tz

1 | Lasche fiir das
Rollenlager lose

2 | Transporthebel am
Stellungsanzeiger
fiir den Rollenbol-
zen (Verbreite-
rung)  beschiddigt
oder verbogen

3 | Sperrfeder gebro-
chen oder lahm

Zu 1: Wie bei Nr. 102

Zu 2: Wie bei Nr. 102

Zu 1 bis 3: Neuer Gurt-
schieberhebel

Zu 4: Berichtigen

Zu 1: PunktschweiBung
durch Nietverbindung er-
setzen. 3 mm Senkniet,

Nietstelle an beiden Sei-
ten vergleichen

Zu 2: Berichtigen

Zu 3. Neue Sperrfeder
(Senkniet 3 X 8 DIN 661)

Zu 2: Wie Nr. 102

Der kurze Hebel-
arm kommt nach
oben

Zu 2: Dieser Fehler
entsteht durch ge-
waltsames Deckel-
schlieBen bei fal

.scher Stellung des

Transporthebels u.
fithrt zum Verbie-
gen der Druck-
platte durch Unter-
fahren der Patrone

L]
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Anbringen eines Gurthakens am Zufiihrerunterteil MG 42

Ausfihrung:
1. Ausgliihen der bezeichneten Zone mit Schweifibrenner
2. Einsdgen entsprechend den Mafien 31, 18 und 4

3. Herausbiegen des Lappens
4. Kiirzen des Lappens und Abrunden entsprechend den Mafen

3,5 und 1,6

107. Zufiithrerunterteil
Werkstoff: Stbl

Um das Zuriickgleiten des Patronengurtes beim Offnen des
Deckels zu verhindern, wird am Zufithrerunterteil der MG 42
neuerer Fertigung als Gurthaken ein Ansatz herausgedriickt.
An Zufithrerunterteilen, die diesen Gurthaken noch nicht haben,
kann er nach Bild 17 durch das waffentechnische Personal an-

gebracht werden.

1.0, 44

Gelenk gebrochen

(versenken) eines Stahl-
blechstreifens verstirken
oder neuer Zufithrer-
unterteil

Zu 2: Neues Gelenk an-
fertigen und annieten,
aufBen versenken oder
neuer Zufithrerunterteil

2 . Werkstoff und
. Fehler Abhilfe Bemerkungen
[
1 | Zufithrerunterteil Zu 1: RiBstelle schweifien

gerissen oder durch Auifnieten
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Einbau einer Rasteinlage im Griffstiick fiir Sicherung alter Art

1. Sicherung ausbauen o

2, Schlit.z 16,1X5,1 durch Griffstiick und Griffschalen durcharbeiten
3. Rasteinlage nach Zeichnung anfertigen

4. Rasteinlage und Sicherung einbauen

108.

109.

1.5 44

5 . Werkstoff und
3 Fehler Abhilfe Bemerkungen
3 | Gurttrommelhaken | Zu3; Form berichtigen
verbogen
4 | Gurthaken Zu 4: Durch Annieten
abgebrochen eines entsprechend ge-
fertigten abgewinkelten
Blechstreifens instand

setzen. Entstehende Rille
durch Lot ader Schweif-
gut ausfiillen

Zu 5: Neuen Anschlag
anfertigen und durch
Niet- oder Schweif3ver-
bindung oder Hartlten
befestigen oder neuer
Zuftihrerunterteil

Zu 6: Durch Schweiflen
oder Hartl8ten befestigen
Zu 7: Neuen Anschlag
anfertigen und annieten,
Senkniet

Zu 8: Punktschweilflung
durch Nietverbindung er-
setzen (Senkniet)

Grofer Patronen- Zu 5: Stbl 42tz

anschlag fehlt

[}

6 { Grofler Patronen-
anschlag lose

7 | Kleiner Patronen-
anschlag fehlt

§ | Kleiner Patronen-
anschlag lose

e) Griffstick mit Abzugvorrichtung und Sicherung
Allgemeines

Zum Verhindern des Herausfallens der Kugel aus dem Siche-
rungsbolzen ist in das Griffstiick eine Rasteinlage nach Ande-
rungsanleitung Bild 18 einzubauen.

Bei neueren MG-Fertigungen wird statt des Sicherungsbolzens
mit Kugel ein sclcher mit Schnappstift mit Kugelkopf eingesetzt.
Bei diesen ist der nachtrigliche Einbau der Rasteinlage nicht
erforderlich.

Bei Griffstiicken, bei denen die Rasteinlage eingebaut ist, und
die spiter den Sicherungsbolzen mit Schnappstift erhalten, muf3
die Rasteinlage belassen bleiben.

Anbringen des Winterabzuges erfolgt bei Bedarf nach Bild 19.

Griffschale
Werkstoff: KunstharzpreBstoff

Wenn die Handhabung
nicht gestdrt wird, be-
lassen und scharfe Kan-
ten glidtten, sonst neue
Griffschale

ausgebrochen
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Bild 19

Hier miissen Splinte und

Hiilsen cingebaut werden
|

Winterabzug am MG 42 Splinte Hiilsen

Winterabzug fiir MG 34 und 42

Anleitung:

Oberen Splint und obere Hiilse vom Winterabzug entfernen.
Unteren Splint mit Hiilse in die untere, hintere Bohrung einstecken.
Winterabzug am Griffstiick anlegen
Oberen Splint mit Hiilse in die hintere, obere Bohrung stecken.
Splinte durch leichtes Aufbiegen der Enden sichern.

(Vordere Bohrungen werden bei MG 34 benutzt.)

110. Zylinderschraube zur Griffschale

Werkstoff: Schlitzmutter M 4 DIN 546

Werkstoff und

Fehler Abhilfe Bemerkungen

Lid. Ny

Muttern anziehen und
durch Kérnerschlag
| sichern

Muttern haben
losen Sitz

111. Abzughebel
Wgrkstoff: ECV 12 So, Oberfliche gehirtet

Zu 1 und 2: Neuer Ab-
zughebel

1 | gebrochen

2 | Rastfliche des Ab-
zughebels (Abzug-
stollen) stark ab-
genutzt

3 | Rastfliche rauh Zu 3: Rastfliche glitten | Zu 3: Form und
4 | Abzuggang fehler- | Zu 4: Griffstiick zerlegen, | Y inkelstellung der

haft  (Griffstiick | reinigen Rastfliche des Ab-
verschmutzt) zughebels  diirfen

beim Glitten nicht
gedindert werden.
Anderung der Win-
kelstellung  siche
Nr. 85

112. Abzugfeder

Werkstoff und

Abhilfe _ Bemerkungen

Fehler

[.fd. Nr.

gebrochen oder Necue Abzugieder 1. Bei lahmer Ab-
lahm zugfeder wird das
Schiofd nicht ge-
fangen

2. Beim Einbau be-
achten: Der lange
Arm kommt unter
den Abzug

113. Abzug
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehartet

Abzug liBt sich| Sitz des Nietstiftes be-
nicht bewegen richtigen

(Nietstift zum Aus-
riicker hat sich ge-
lockert)

114, Ausriicker
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehdrtet

Ausriicker von der | Nietstift abbohren und entfernen. Ausriicker
Schlofanschlag- a/A nach Bild 20 dndern. Abgenutzte Stelle
kante stark abge-| des Ausriickers in Blechstirke wegfeilen.
nutzt (Abzugstol-| 3mm starkes und 8,5mm breites Stahlstiick
len tritt nicht in| in ctwa 6 mm Linge auf 1,5mm Stirke ab-
die Schlofibahn, setzen. Starkes Ende auf den Scitenwinden
Schlof wird nicht| des Ausriickers aufliegen lassen, abgesetstes
gefangen) Ende zwischen diese einpassen und mit 2 mm
Niet (Kopf innen, oben versenkt) annicten.
Vorher £e Form des Einsatzstiickes nach
dem Ausriicker berichtigen und hirten

oder neuen Ausrtiicker — wenn a/A nach
Bild 20 indern — einstellen.

115. Ausriickerfeder

lahm Neue Ausriickerfeder Lahme Ausriicker-

federn verhindern
die Tatigkeit des
Ausrlickers und
fithren somit zu
vorzeitiger Ab-
nutzung an den
Rasten des Schlof-
gehduses und des
Abzughebels

116, Sicherungsbolzen

Werkstoff: St 50.11
Vorbemerkungen bei Griffstlick (108) ‘beachten.
Anstatt der Rastkugel wird bei ncucren Fertigungen cin
Schnappstift (federnder Raststift) in den Sicherungsbolzen
cingebaut. Bei Instandsetzungen kann an Stelle der Rast-

b
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kugel ein Schnappstift mit kiirzerer Feder eingestellt werden.

Bild 20
. Hierzu ist der Eingang der Lagerbohrung zu berichtigen. Der
v 5 ¥ Schnappstift ist durch einen Nietstift zu sichern. Mafle der
- 2%k Schraubenfedern siche 220.
S ; : Werkstoff und
IN o i ; f z Fehler Abhilfe Bemerkungen
< b o~ § Rastkugel und Neue Rastkuge! und Fe-
<& /)m b & s Feder fehlen der einstclleng ung durch
Verengen des Einganges
- 1. der Lagerbohrung sichern
An - 117, Schnappstift (siehe Bild 20)
' Werkstoff: St C 16.61, Oberfliche gehdrtet
f) Spannschieber
Mafstab 5:1  Oberflache ges 118, Allgemeines
héirtet. Bei den MG 42 ilterer Fertigung wurde ein ,,Zugspannschieber”

verwendet. Dieser ist bei den MG neuerer Fertigung durch einen
Hebelspannschieber" ersetzt, der das Zuriickziehen des Schlosses
erleichtert. Der Hebelspannschieber wird in der gleichen Weise
eingesetzt wie der Spannschieber a/A. Anderungen am MG
sind nicht notwendig. Beide Arten kénnen wechselweise ver-
wendet werden. Ersatz der Spannschieber a/A durch den Hebel-
spannschieber erfolgt auf dem Nachschubwege nach Aufbrauch
der ersteren. Bei Anforderung von Ersatzteilen ist anzugeben:
,Fiir den Spannschieber a/A* oder ,Fiir den Hebelspannschieber”.
An Spannschiebern n/A ist der Mitnehmer verstirkt und die
Abrundung im Winkel vergrofiert worden.

119, Schieber
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet

Schanappstift Ausricker

XL L

G IRIIE,

1 | Mitnehmer am Z;x1 1:B Durgh ﬁuftra%— Urssache: Hich
Winkel gerissen schweifen oder Hartaui- | a) Spannschieber
MaBstab 2:1 oder verbogen {6ten einer entsprechen-| wird nach dem

NMietstift 2,5 x78

Riegel

z Ko,of des Zweibeines

den Verstirkung an der
Stirnseite des Mitneh-
mers instand setzen

Spannen nicht ganz
nach vorn bis zum
Einrasten gescho-
ben. Beim Vorlauf
des Schlosses
schligt dieses auf
den Mitnehmer

b) Gewaltsame Be-
anspruchung beim
Beseitigen von Hiil-
senklemmern

Nr. 34,5 u. 179,151
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> . e Werkstoff und
= Fehler Abhilfe Bemerkungen
9 | Fithrungsstift ab- | Zu 2: Durch Auftrags- | Fiir die Dauer der

genutzt

Schieber am Fiih-
rungsteil fur die
Fiihrungsschiene
stark abgenutzt

Schieber an der
Nietstelle des Griff-
halters verbogen.
Niete sitzen lose

120. Griffhalter

Werkstoff: StEl 42 tv,

verbogen
121. Griff
Igerissen
122. Hebel
1 | gerissen
2 | stark abgenutzt
3] verbogen

schweiflung und  Nach-
arbeiten berichtigen oder
alten  Stift  eatfernen,
neden Fithrungsstift an-
fertigen, cinnieten und
hart cinliten. Bei dieser
Instandsetzung  zugleich
den  Mitnehmer  ver-
stirken

Zu 3: Griffhalter ab-
nieten (Linscnsenknicte),
Schieber durch Auftrag-
schweillen instand setzen
oder ncuer Schieber
Zu4: Richten, neuc Nicte
cinziehen

Richten

Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberflache gehirtet

Jede sachgemife In-
standsetzung, z.B. Auf-
tragschweiflen, Hartauf-
16ten, Auf- oder Ein-
legen und Annieten eines

‘Stahlblechstreifens, durch

die der Griff wieder ver-
wendungsfahig wird, kann
ausgefiihrt werden

Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet

Zu 1: Schweifien oder
neuer Hebel

Zu 2. Durch Auftrag-
schweiBlen, formrichtige
Nacharbeit und Hirten
instand setzen

Zu 3: Richten

Instandsetzung isy
indas MG ein Vor.
rats-Spannschieber
einzustellen. Pag.
arbeiten  erfolgen
am Spannschieber

123. Sperre

Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehiirtet

Fehler

I.fd.Nr.

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

nutzt

124. Spannschieberfeder

lahm

125. Bodenstiick

Werkstoff: St C 16.01

1 | gebrochen oder ge-

rissen
2 | lose am Gehiuse

3 | Rast fiir die Nase

des Sperrhebels
zum Bodenstlick
stark erweitert

an der Rast abge-

Durch Auftragschweifien,
Nacharbeit und Hairten
instand setzen

l Neue Feder

¢) Bodenstiick

., Oberfliche gehirtet

Zu 1: Neues Bodenstiick

Zu 2: Solange kein Gién-
gigkeitsfehler (Ecken der
Schlieffeder) auftritt, be-
lassen. Sonst neues Bof
denstiick, Liegf die Ur-
sache an den Anschligen
fiir das Bodenstick im
Gehiduse, dann ist das
MG an die zustindige
H.Fz.-Dienststelle einzu-
senden (40)

Zu 3: Rast durch Auf-
tragschweillen und ent-
sprechende ~ Nacharbeit
berichtigen

126. Bolzen zum Bodenstiick
Werkstoff: C 25'So, Oberfliche gehirtet

| gebrochen

1.5, 44

| Neuer Bolzen

Bei Sperren, die an
der Rast abgenutzt
sind, geht der
Spannschieberbeim
Schicfen  zuriick.
DerMitnehmerhin-
dert das Schlof’ am
Verriegeln. Die Pa-
trone wird nicht
entziindet

Zu 3: Vor dem

"Herausschlagen des

Nietstiftes tiir den
Bolzen zum Boden-
stiick ist das Uber-

einstimmen der
Stiftbohrung durch
" Anbringen  einer
{ Marke .zu kenn-
zeichnen
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127.

128.

129,

130.

Pufferhiilse

Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet

Sichert den richtigen Sitz des Puffers zur Pufferfeder gegen seit.
liches Verschieben, da sonst die SchlieBfeder hinten hiingen bleibt

Puffer
Werkstoff: C 25 So, Oberfliche gehirtet

Anstatt des Puffers und der Pufferfeder, die beide einen Aullen.
durchmesser von 25 mm haben, werden jetzt solche mit einem
A.u{Sendurchmesser von 23 mm verwendet. Das ist bedingt durch
die neu eingefithrte gedrillte SchliefMfeder, deren Innendurch.
messer geringer ist, als der der durch sie ersetzten glatten Schlieg.
feder. Eine Verwendung der gedrillten SchlieBfeder mit Puffer
und Pufferfeder, deren ¢ 25 mm betrigt, darf nicht erfolgen,
Dagegen kann die glatte SchlieBfeder auch mit Puffer und Puffer-
feder mit 23 mm @ verwendet werden. Die sternformige Scheibe
im Bodenstiick fillt bei den Pufferfedern 23 mm fort.

Der Puffer mufl in der Lingsrichtung mit der Pufferfeder ver-
gleichen. Seitlich versetzte Puffer fithren zum Héngenbleiben der
Schliefifeder an der vorderen und vorstehenden hinteren Kante
des Puffers. '

131. Kunsfstoffkolberi

Werkstoff: Kunstharz-Prefistoff

Fehler

Lid.Nr

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

schidigt

132. Holzkolben

gerissen, ausgebro-
chen oder stark be-

Gerissene Kolben durch
Umlegen einer Schelle
oder ciner Drahtzwinge,
die weich verlitet wird,
instand setzen

Bei Ausbrechungen ist
der Deckel des Kolbens
abzunehmen und ein ent-
sprechendes Ersatzstiick
einzupassen, das durch
die durchgehende Linsen-
schraube gehalten wird

Auch jede andere sach-
gemife [Instandsetzung,
durch die der Kolben
wieder verwendungsfdhig
wird, kann ausgefiihrt

werden

Fiir die Dauer der
Justandsetzung  ist
in das MG ein Vor-
ratskotben  e¢inzu-
stellen

; . . Werkstoff und
z Fehler Abhilfe Bemerkungen
Puffer an der Stirn- | Kante mit 1,5 mm Radius
fliche beschddigt | runden und glitten
(SchlieBfeder bleibt
hidngen)
Pufferfeder

Werkstoff: Federstahl

angebrochen,  zu| Neue Pufferfeder
stark gesetzt oder
gebrochen (Merk-

mal: Puffer sitzt
lose)
h) Kolben
Allgemeines

Kolbe.m werden oft durch Unachtsamkeit verloren.

Ist eine wechselweise Verwendung als 1eMG und sMG nicht
vorgesehen, dann bestehen keine Bedenken, wenn der Kolben
am Bodenstiick durch zwei iiber Eck anzubringende Gewinde-
stifte gegen Verlieren zusitzlich befestigt wird.

Der Kolben am MG 42 wird nicht mehr aus Kunststoff, sondern
aus Holz gefertigt.

Werkstoff: Rotbuche

Die Befestigung der Buchse am Holzkolben erfolgte bei den
ersten Auslieferungen mit einer Vierkantholzschraube, die in
einen eingeleimten Holzpflock geschraubt wurde. Bei Lockerung
des Holzpflockes kann dieser durch einen einzuleimenden Quer-
holzdiibel gegen Herausziehen gesichert werden. Die Befestigung
erfolgt am besten mit einem durchgehenden Bolzen, wie dieses
bei den Holzkolben spiterer Auslieferungen der Fall ist.

1| Kolben an der Aus- } Zu 1: Nach Bild 21 in-
drehung fiir die | stand setzen

Buchse gerissen

9 { Kolben an  der
Handstiitze ausge-
brochen

4 | Kolben am Schul-
terstiitzteil  oben
oder unten ausge-
brochen oder stark
abgenutzt

Zu 2: Hartholzstiick
schwalbenschwanziormig
einpassen und einleimen

Zu 3: Ausgebrochene od.
abgenutzte Stellen durch
schwalbenschwanzfor-
mig eingepaBte und ein-
geleimte Hartholzstiicke
instand setzen. Schutz-
kappe nach Bild 21 sinn-
gemaf anfertigen und an-
bringen

1.5, 44

H, Dv, 18/7 — 6
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/" . . Werkstoff und
= Fehler Abhilte Bemerkungen
Um das Ausbrechen zu
verhindern, sind in alle
Holzkolben nach Bild 21
Hartholzdiibel  cinzulei-
men
Bild 21
]
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Instandsetzungen am Kolben MG 42

1. Bohrung fiir Kolbensperre nach Maf} (7.5) tiefer bohren (Kunststott:
und Holzkolben)

2. Drahtzwinge anbringen

3. Holzdiibel 10 ¢ X 501g. cinleimen

4. Kzppen nach Zchng. anfertigen, Kolben ausarbeiten, Kappen mit

Schrauben zur Kolbenkuappe fiir Schuflw. 98 befestigen.
Oberfliche der Kappen nach Form des Kolbens anpassen

Buchse zum Kolben
Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehértet
] Steckgewinde fch-i Neue Buchse (132)

lerhaft, Buchse sitzt
lose im Kolben ]

133,

82

134. Kolbensperre

135,

G

\Werkstoff: Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet

Der Kolben wird von der Kolbensperre in ciner Rast des Boden-
stiickes gchalten. Bei den Kolben ncuer Fertigung ist an der
Bohrung fiir den Bolzen zur Kolbensperre cine klcine Anderung
vorgenommen worden. An Kolben, die diecse Anderung noch
nicht aufweisen, ist sie nach Bild 21 durchzufiihren, um den Sperr-
hub zu vergréflern. '

2 > N6 Werkstoff und

3 Fehler Abhilfe Bemerkungen
Kolbensperre abge- | Neue Kolbensperre (125) | Beim  Herausneh-
men der Kolben-

nutzt
sperre Sicherungs-

blech zuriickbiegen
und Mutter l6sen

Schraubenfeder zur- Kolbensperre:

lahm Neue Schraubenfeder

" i) Zugehbrige Teile

Feuerddmpfer

Werkstoff; St 50.11

Um ein seitliches Verdrehen der Lauffithrung (35) beim Auf-

und Abschrauben des Feuerdampfers zu vermeiden, ist folgendes

zu beachten: :

a) Das Gewinde der Lauffiihrung und des Feuerddmpfers mufl
vollkommen frei von Ol oder Petroleum sein, damit es bei der
starken Erhitzung nicht festbrennt
Der Feuerddmpfer wird bei langanhaltendem Dauerfeuer (etwa
1000 Schufl mit einzigen Unterbrechungen zum Laufwechsel)
rotglihend, das Gewinde gibt nach und der Feuerdimpfer
tliegt ab s

b) Bei jeder Reinigung muf} das Gewinde mit Hilfe von Petro-
leum und Holzspinen von Riickstinden befreit werden

¢) Der Feuerddmpfer darf nicht zu fest angeschraubt werden

d) Im Gewinde festgebrannte Feuerddmpfer dirfen nicht mit
Gewalt abgeschraubt werden, sondern sind durch. leichtes
Schlagen auf die Auflenfliche iiber dem Gewinde zu lockern

de- | Durch Schweilen u. nach-
folgende Bearbeitung in-

stand setzen

Feuerdimpfer
rissen
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137. Diise

Werkstoff: St 50.11
< Fehler Abhilte Werkstoft und
= Bemerkungen
1 | Diisenbohrungstark | Zu 1: Schief3t das MG zu
ausgebrannt langsam, neue Diise
2 | Ansitze stark aus- [ Zu 2: Durch Auftrag- | Zu 2: Bel ausge.

brochenen od. aus.
gebrannten An.
sitzen gerdt das
MG an der Min.
dung in seitliche
{ Schwingungen

schweilen und nachfol-
gende Bearbeitung in-
stand setzen, sonst neue
Diise

gebrannt oder aus-
gebrochen

138. Riickstofiverstirker mit Miindungsbremse

139,

Sind nur versuchsweise in geringer Anzahl ausgegeben worden,

Miindungsbremse bis zum
nichsten Ansatz drehen
und diesen in die Aus-
sparung des Riickstofiver-
stirkers treiben. Sind
4 Ansitze abgebrochen,
durch Feuerddmpfer mit
Diise ersetzen

Halteansiitze der
Miindungsbremse
abgebrochen

Laufhiilse ’
Werkstoff: Lf St 1 verg. .

Aus Fertigungsgriinden ist die Laufhiilse zur vorderen Lagerung
des Laufes durch eine solche ersetzt, deren Wandstirke am Aus-
schnitt statt 3 mm nur 1 mm betrdgt. In Verbindung mit dieser
neuen Laufhiilse wird ein Lauf ausgegeben, bei dem der Aufen-
dgrchmcsser der Ausnehmung zwischen den beiden Ansitzen
h\x'nter der Miindung nicht 17 mm, sondern 20,5 mm betrigt. Das
Einsetzen der Laufhiilse und der Laufwechsel erfolgen wie bisher.

Es konnen zusammen verwendet werden:
die Laufhiilse n/A mit Lauf n/A
d.ie Lauthiilse n/A mit Lauf a/A
die Laufhiilse a/A mit Lauf a/A

Es konnen nicht zusammen verwendet werden:

die Laufhiilse a/A mit Lauf n/A,
Sind nur ,,Laufhiilsen a/A und Liufe n/A* vorhanden, dann kann
der .{Kuﬁendurchmesser der Ausnehmung zwischen den beiden
Ans;tzen hinter der Miindung von 20,5 auf 17 mm nachgearbeitet
werden.

Bei Anforderungen von Laufen ist anzugeben, ob fir Lauf-
hiilsen a/A oder solche n/A.

Fehler

f.0d. Nr.

Abhilfe

Werkstoff und
Bemerkungen

1 | Lauthilse stofit

beim Auswechseln
gegen den vorderen
Zweibeineinschub

gebrochen oder ge-
rissen

3| an den Fithrungs-
warzen angestaucht

1z

4 | stark verschmutzt

140. Staubschutzdeckel

Einzelteile:
Schutzdeckel St V123
Rampe StVI123

Zu 1. Zum leichteren
Auswechseln der Lauf-
hiilse ist der Gehduse-
durchbruch gemiB Bild 8
durch Feilen zu erweitern

Zu 2: Neue Laufhiilse

Zu 3: gldtten

Zu 4: reinigen

Schnapper St C16.61 (Oberfliche gehartet)
Schraubenfeder fiir Schnapper
Nietstift fiir Schnapper

‘Achse fiir Staubschutzdeckel

Schraubenfeder fiir Drehung

{ | Staubschutzdeckel
klemmt oder ver-
bogen (Hiilse fingt
sich im Gehiuse)

9 | Rampe sitzt lose

3 | Rampe stark be-
schidigt (durch Mit-
nehmer des Spann-
schiebers)

4 | Schnapper klemmt

5 | Schraubenfeder fiir
Drehung zum

Staubschutzdeckel
gebrochen od. lahm
(Staubschutzdeckel
pendelt in den Be-
reich der Hiilsen-
bahn u. verursacht
Hiilsenfdnger)

1. 5. 44

Zu 1: Berichtigen

Zu 2: Punktschweifiung
durch Nietverbindung er-
setzen

Zu 3. glitten

Zu 4: berichtigen

Zu 5: Um einen vorzei-
tigen Bruch der Schrau-
benfeder fiir Drehung zu
verhindern, ist diese ge-
maf Bild 22 zu verlegen

Zu 5: Diese Form-

dinderung st
allen M
zufithren

an

42 durch-
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141

86

Bild 22
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—

J

Verlegen der Schraubenfeder fiir Drehung zum Staubschutzdeckel

L. Anreiflen des Federendes, das in den Ausschnitt des Gehi i

2. t}.bne'hmen des Staubschutzdeckels. chnitt dos Gehduscs greift.

3. Einfeilen der Ausrundung fiir das Federende.

4. ls)tau%SbChUtZdiiCkel einbauen.

3. Durchbiegen der Achse bis Feder aufBlerhalb - Hii rurfoff-
nung leat CMats 03y rhalb der Hiilsenauswurfaff

Schlieffeder
Werkstoff: Federstahl, 3 >( 1,59, gedrillt

a) Die gla’tte SchlieBifeder ist durch cinc gedrillte crsetzt. Sie
hat meistens nicht mehr geniigende Spannkraft, wenn sie von
df:r hinteren Gehiusekante bis an dic vordere Kante des Zu-
fuhrerunterteils reicht. Entscheidend fiir den Gebrauchswert
ist die ‘Spannkraft bei vorgespannter Linge, die ungespannte
Lédnge ist nur ein ungefdhres MaR dafiir; daher sind auch un-
gebrauchte Federn oft ungleich in ihrer Ldnge. Gesetzte
Federn diirfen auf keinen Fall gestrcckt werden.

b) Am vorderen und hinteren Auslauf miissen die gedrillten
Drihte einwandfrei zusammenhalten (nicht aufspleifien). Auf-

gespleiBte Enden hemmen dic SchloBbewegung und ver-
ursachen Versager und Hilsenfinger. (Gleiche Storungen
ergeben sich beim Auflaufen der Federwindungen auf cinen
scharfkantigen oder rauhen Pufferkopf, wobei sich zwei Win-
dungen iibereinanderschieben kénnen. (128.)
Kurze aufgespleifite oder abgebrochene Enden von Einzcl-
drihten konnen ab- bzw. nachgeschliffen werden, wobci
wieder volltragende Anlage am Schlofgehiuse erreicht wird.
¢) Abnutzungen oder Scheuerkerben der Einzeldrihte am dufieren
Federdurchmesser von ctwa % bis % der Einzeldrahtstirke
entsprechen nach langem Gebrauch dem natiirlichen Ver-
schleil und bedingen noch nicht Unbrauchbarkeit. Treten
solche Erscheinungen schon nach kurzem Gebrauch (etwa
1000 Schuf}) auf, so ist der duflere Federdurchmesser zu grofs
und die Feder unbrauchbar, auch wenn sie sich erst wenig
gesetzt hat. (Hiilsenfdnger, Versager.)

Werkstoff und

Abhilfe Bemerkungen

Fehler

Lfd. Nr.

Schlieffeder lahm. | Zu 1: Neue Schliefifeder
Einzeldraht gebro-
chen oder Auflen-
durchmesser zu

groB

An den Enden et-
was aufgespleifit

oder kurze Draht-
enden abgebrochen

[y

Zu2: Aufgespleifite
und nach innen ge-
bogene Enden der
Schlieffedern  ge-
ben zu Hemmungen
(Hiilsenfingern)
Veranlassung, da
hierdurch der Aus-
werferanschlag vor-
zeitig zur Wirkung
kommt

Zu 2: An den Enden
nachschleifen

(34

, Splintbuchse und Splintbolzen fiir Griffstiick
Werkstoff: Federstahl 1, durchgehértet
Splintbuchse und Splintbolzen werden zwecks Vereinfachung
durch Kopfbolzen mit Splint ersetzt.
|
1.| Splintbolzen ge- Zu 1: Neuer Splintbolzen
brochen

nach-

Zu 2:

hirten

2| Splintbolzen lahm Spreizen,
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Bild 23

_K
] 1@

Halbrundniet 3x8 DIN 650

) Flohitan]
Winkel vt

Anderung der Zweibeinbefestigung fiir MG 42

1. Hebel und Feder aus rechter und linker Stiitze entfernen

2 ;)IZifn zum Festlegen des Zweibeins am Gehiiuse abschneiden und
en

3. Winkel nach Zeichnung anfertigen und annieten

Zweibein

Das Zweibein ist mit wenigen Ausnahmen dem des MG 34 gleich.
Der Kopf neuer Bauart wird von hinten in den Einschub gefiihrt
und ha? einen Riegel.” Der Kopf alter Bauart wird von vorn
gegen eine starke Feder cingedriickt; er darf nicht mehr benutzt
werden, weil er beim Schieflen (le MG) herausspringen kann,

Zum Begrenzen der seitlichen Schwenkbarkeit und zur besseren
Handhabung ist dic Formidnderung nach Bild 23 und 24 durch-
sufithren. Dadurch wird die Drehung des Zweibeins nach dem
Abklappen iiberfliissig. Auf verdnderten Einbau der Gelenk-
buchse achten! Gleichzeitig ist die Versetzung der Riemendse
nach Bild 12 vorzunchmen. Dadurch wird die Trageweise mit
geteiltem Riemen erleichtert und das Zweibein kann ohne Ver-
inderung der Riemenlage an- und abgeklappt werden.

In der Neufertigung wird das Zweibein ohne Hohenverstellung
ausgefiithrt.

Bild 24

Anderung des Zweibeinkopfes fiir MG 42

it

. Zweibeinkopf zerlegen, beide Deckel herausschrauben, Druckbolzen
und Feder herausnehmen

. Gelenk nach Zeichnung ausarbeiten

. 2Ringe nach Zeichnung anfertigen und auf die Zapfen der Druck-
bolzen schieben

. Zweibeinkopf zusammensetzen; dabej Stirke der Ringe so abstim-
men, dafl die Bewegungsifreiheit des Kopfes nach rechts und links je
15° betrigt (s. Zeichnung)

5. Gelenkbolzen (a—b) um 180° geschwenkt so einbauen, daB a nach b

und b nach a kommt, so daB seine Aussparungen bei angeklapptem

Zweibein vorn liegen

[
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Kopf mit Riegel und Schraubenfeder

Werkstoff: St C 16.61 oder Stbl 42 tz, Oberfliche gehirtet
Kopf und Riegel neucrer Fertigung werden aus Blech hergestel]t.
Im Riegel n/A befindet sich ein Fithrungsschlitz fiir einen Niet.
stift, der den Austritt des Riegels aus dem Kopf begrenzt.
Der Ricgel a/A wird durch eingetriecbenen Werkstoff des Kopfes
in eine Nut des Ricgels im Kopf gehalten.

Soll der Riegel a/A zur Herstellung der Giingigkeit oder zur
Instandsetzung aus dem Kopf genommen werden, so muf} der
cingetriebene Werkstoff zuriickgedriickt werden. Bei mangelhafter
Wiederbefestigung kann der Riegel mit Schraubenfeder verloren
gehen. Deshalb ist in den Riegel a/A eine Flihrungsfliche ein-
zuarbeiten und der Austritt des Riegels aus dem Kopf durch
einen Nietstift zu begrenzen (Bild 20).

” T . Werkstoff und
= Fehler Abhilfe Bemerkungen
1 | Zapfen gebrochen | Zu 1: Neuer Kopf
2 | Kopf gerissen od.an | Zu 2: Schweiflen oder
den Anlageflichen | hart 16ten
| des Gehiduses stark
abgenutzt :
3 | Riegelansatz abge- | Zu 3: Ansatz anfertigen,
brochen schwalbenschwanz{drmig

in den Riegel einpassen,
hart 16ten

4 | Riegel klemmt im | Zu 4: Riegel herausneh-

Zweibeinkopf

5 | Schraubenfeder
lahm

Gelenkbolzen
Werkstoff: St-50.11

Gelenkbolzen an
“der ‘Anschlagfliche
fur die Stiitzen an-

gestaucht
Gelenk
Werkstoff: St 50.11
Gelenk am An-
schla fir  den |

Schatt des Kopfes |

angestaucht

men, Lager reinigen
(siehe Vorbemerkungen)
Zu 5: Neue Schrauben-
feder

Entsprechenden Gewin-
debolzen anfertigen
(M 18X1,5), einschrauben

Grat beitreiben u. gldtten

Grat beseitigen, Besto-
-Bung beitreiben u. glitten

Zu 5: Die Schrau-
benfeder ist gleich
der zur Kolben-

sperre

|

147 Feder
/' - T Woerkstoff und
= ] Fehler ‘ Abhilfe l Bemerkungen
Feder  gebrochen | Neue Feder
oder lahm
148. Deckel
Gewindeam Deckel | Gewinde mit der Drci-{
beschidigt ’ kantfeile nacharbeiten
149. Druckstiick
Werkstoff: St (¢ 16.61, Oberfliche gehiirtet
I abgenutzt Durch Auftragschweiflen
und  Nacharbeiten die |
l richtige Form herstellen,
Oberflache hdrten .
150. Beine
Werkstoff: Stbl 30
1 | Beine verbogen Zu 1: Beine richten und |
‘auf einem entsprechenden
Pafistiick . Knicke beseiti-
den
2 { Bohrung fir den | Zu 2: Zuschwcifflen und
Bolzen erweitert ncues Loch bohren
3 | Beine. gerissen Zu 3: Schweiflen
4 | Beine gebrochen Zu 4: Neue Beine
5 | Spom stark abge- | Zu 5: Durch Auftrag-.
nutzt schweiflen und Nacharbei-
ten die richtige Form
herstellen
k. Zubehor
151, Allgemeines
Das Zubehor zum MG 42 ist zum grofiten Teil aus Stahlblech
geprigt oder gezogen und geschweifdt. Als Fehler konnen daran
auftreten: Risse, Verbeulungen, lose Niete oder Schweif3stellen.
Risse werden, wenn dic Feldbrauchbarkeit dadurch wieder her-
gestellt werden kann, geschweifdt, Verbeulungen, sobald sie dic
Feldbrauchbarkecit beeintridchtigen, zurilicktreiben, sonst be-
lassen.
Durch Niete verbundene Teile werden, wenn sie sich lockern
neu angenietet.
Losen sich punktgeschweildite Teile, so werden die Schwelﬂ—
stellen aufgebohrt und durch entsprechende Niete ersetzt.
1.5 44
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152.

153.

154.

155.

156.

157.

158.

Patronenkasten 4! fir MG

Werkstoff und
Bemerkungen

Fehler Abhilfe

PLdoNr

1 | Risse, Beulen, lose| Zu 1: Nach Nr 151
Teile

2 | Deckeldichtung un- | Zu 2: Halteblech zuriick-
brauchbar biegen, neue Dichtung

einlegen, Halteblech wie-
der anbiegen

Patronenkasten 36 fiir MG
Zur Verwendung im Zwillingssockel.
Fehler und Instandsetzungen nach Nr. 151,

Einfiihrstiick

1 | Einsteckende ver-| Zu 1: Richten
bogen

i l?t;rttaschen fehler- | Zu 2: Neue Gurttaschen'
att

Zwischenstiick

Verbindungsglied bei Neufertigung zum leichteren Erkennen
verzinkt und bei verzinkten Gurten briiniert
Gurttaschen fehler- | Neue Gurttaschen !

haft

Patronengurt 34/41
Verbindungsglied Enden des Gelenkdrahtes | Simtliche  Patro-
kippt beim Zer- | anbiegen, damit das Ab-| nengurte 34 und
fallen des Patronen- | kippen verhindert wird 34/41 sind nach
gurtes in den Aus- Anhanglzuindern

schnitt des Zufiih-
rerunterteils u. ver-
ursacht Hemmung

Gurttrommel 34

Verwendet bei le MG und zur Flugabwehr.

Fehler und Instandsetzungen nach Nr. 151.

Bei der neuen Fertigung wird der Verschlufschieber durch
einen Klappdeckel ersetzt. Die Gurtaustrittsoffnung wird zum
besseren Einlegen des Gurtes an der Deckelseite offen gehalten.

Gurttrommeltriiger 34

Dient zum Tragen von 2 Gurttrommeln 34 im Gefecht und zum
Verlasten von je 2 Gurttrommeln 34 in Fahrzeugen mit Hilfe
des Gurttrommeltrigerlagers. Neue Ausfiihrung wesentlich
vereinfacht.

Instandsetzungen nach Nr. 151,

159.

160.

161

Laufschiitzer 42, 43 und 43/1

Laufschiitzer 43 kann fiir MG 34 und 42 verwendet werden.
Zur Aufnahme des geinderten (an der Miindung stirkeren)
Laufes 42 werden die beiden vorderen Lagerhilften abgenictet
und um 180° verdreht angenietet. Der Lauf liegt dann nicht
mehr zwischen, sondern vor den Verstarkungen auf.

Fehler und Instandsetzungen nach Nr. 151

Lager 42 zum Dreibein

Wird an Stelle des Lagers fiir MG 34 in den Kopf des Dreibeines
eingesetzt.

Lager alter Art ist aus Formstahl, Lager n/A aus Stahlblech
geprigt ‘und geschweildt.

Z . Werkstoff und
s Fehler Abhilfe Bemerkungen
1 | SchweiBstelle zwi-| Zu 1: Anschweiflen

schen dem Ober- u.

Unterteil gebrochen
2 | Riege! fillt beim| Zu 2: Eindriickung an

Lager a/A aus der | der Oberseite nachschla-

Fithrung gen
3 | Schraubenfeder Zu 3: Riegel ausbauen,

zum Riegel lahm | neue Schraubenfeder

oder gebrochen
4 | Riegelnase abge- Zu 4: Auftragschweiflen,

nutzt richtige Fliche wieder

herstellen

. Werkzeugtasche

" a) In der Werkzeugtasche werden mitgefiihrt:
1 Handschiitzer 1 Einfihrstiick
i Patronenlagerreiniger MG 34 2 Staubschutzbeutel
1 Hiilsenentferner 42 1 Kreiskorn
1 Schlof}, vollst. ] Olkanne

b) AuBerdem werden untergebracht:
1 Auszieher 2 Auswerferstangen

1 Druckstiick 2 Schlagbolzen
1 Auszieherfeder 1 Auszieherauswechsler

2 Auswerfer

93



Dic \us\wrtcrbmnmn werden innen am Deckel der Werkze ug-
tasche in Schlaufen, das tibrige unter b) genannte Gerit in cinem
Kistchen zur Werkzeugtasche mitgefiithrt'). Dic Ersatzteile sind
dem Satz Erginzungsteile bzw. dem Satz Vorratsteile zu ent.
nchmen. Die Schlaufen im Deckel sind nach der Anleitung Bild 23
anzubringen.

Bild 23

163. Kreiskorn

¢ bisheriger Fertigung wird ein solches neuer Fertiguny

An Stell

(Blechprigeteil) mit gleichen Abmessungen hergestellt.  Dic
Kreiskorne der alten Fertigung werden aufgebraucht.

nen und durch neue er-

” Fehler Abhilfe i
1 | Rahmen verbogen Zu 1: Richten
2 | Rahmenhalter lose | Zu 2: Alte Niete entfer- | Halbrundniet

2X6 DIN 660

setzen

Zu 3: Mutter nachziehen
und durch Kornerschlag
sichern

Zu 4: Alten Zylinderstift
ausbohren, neuen ein-
schlagen

3 | Krefskornfufd lose

4 | Zylinderstift ge-
brochen

Zylinderstift
6X12 DIN 7

164, Platzpatronengerdt 42

Alle Teile des Pl Patr. Ger.42 konnen in der Truppenwaffen.
meisterei selbst hergestellt werden,

Beim Einstellen eines in der Truppenwaffenmeistercei gefertigten
Fithrungsstiickes ist darauf zu achten, daBl das Verriegelunngs-
stiick mit einem Windeisen sehr fest aufgeschraubt und durch
Eintreiben von Werkstoff in die Nut im Verriegelungsstick
gesichert wird.

% . Werkstoff und
. = Fehler Abhilfe 2 .
Werkzeugtasche 42 < Bemerkungen
1} Laufbund abge- Zu 1: Neuen Lauf aus
162. Trageriemen rissen g;bhr:;;ct:léﬁzgem MG-Lauf
- — ) i Zeichnung 2 D 46-4
z N L ‘erks
z Fehler Abhilfe \ggl;f:ygl:;l 2 | Zerleger stark aus- | Zu 2: Neuen Zerleger an-
= : —_ . gebrannt fertigen L
1 | Karabinerhakén od. [.Zu 1: Schweifien Zeichnung 2 I 46-5
Ose gebrochen' : 3 | Patronenlager er- | Zu 3: Neues Einsatzstiick
2 | Haupt- oder Seiten- | Zu 2: Neuer Haupt. oder weitert Zeichnung 2 D 46-3
teil der Klammer | Seitenteil B
gebrochen

165. Gurtfiiller 41
Der Gurtfiiller 41 ist aus Blechprigeteilen hergestellt. Er wird
in einem Patronenkasten 41 verpackt. Durch ein zusitzliches
Geridt kann er auch als Gurtreiniger und als Entgurter ver-

o) Da.s Kastchen ist in Fertigung. Wo noch nicht vorhanden, kann

es mit den ungefihren MaBen 70 mm lang, 25 mm breit und 35 mm

hoch "aus Blech oder sonstigem geeignetem Werkstoff vom waffen-
technischen Personal angefertigt werden. : 054
93
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96

wendet werden,  Beim Gurten ist der Zufihrertrichter még-
lichst gefiillt zu halten, damit ein Hochspringen der unterster
Patronen vermieden wird.

Am Gurtfilller 41 konnen alle sachgemifien Instandsetzungen
vorgenommen werden, durch welche seine Feldbrauchbarkeit
wieder hergestellt wird.

166.

167.

168.

169.

t

AR

D. Hemmungen

I. Allgemeines

Mogliche Hemmungen

Die Antricbs- und VerschluBBteile des MG 42 arbeiten beim
Schieflen zuverlissig (3 bis 6), wenn das Walffengerit und die
Munition in Ordnung sind.

Nicht zu vermeiden sind Hemmungen, die durch Bruch, Er-
miiden oder Abnutzen bestimmter Waffenteile oder auch durch
Fehler an der Munition auftreten. Auch diese moglichen Hem-
mungen lassen sich — soweit es sich um das Waffengerit handelt
— durch rechtzeitiges Untersuchen und Instandsetzen auf ein
ganz geringes Mal} beschrinken.

Die wenigen Teile, deren Bruch-, Ermiidungs- und Abnutzungs-
moglichkeit nach einer gréfleren Schufiabgabe infolge ihrer
hohen Beanspruchung und des zur Verfiigung stchenden Werk-
stoffes technisch nicht zu vermeiden ist, werden in geniigender
Anzahl als Ersatzteile bei jedem MG mitgefithrt und lassen sich
von der MG-Bedienung leicht auswechseln.

Zu vermeidende Hemmungen

Andere vorkommende Hemmungen sind deshalb nicht auf
Walffenfehler an sich, sondem — soweit ¢s sich nicht um aus-
gesprochene Munitionsfehler handelt — auf nicht rechtzeitiges
Instandsetzen, meist aber auf ungeniigende Pflege und Behand-
lung sowie auf unterlassenes Uberpriifen und Inordnungbringen
des Waffengerits beim Reinigen und vor dem Schiefen seiteny
der MG-Bedienung zuriickzufiihren.

Sachgemifes Uberpriifen und Inordnungbringen des Waffen-
gerits 42 durch die MG-Bedienung setzt eine geniigende Kennt-
nis iiber dic ecinfache Bauart und richtige Handhabung des
MG 42 sowie auch iiber die cinfachen Bewegungsvorginge in
der Waffe beim Schufd voraus.

Unterweisung der MG-Bedienung durch den Walffenunteroffizier

Aufgabe des zustindigen Walffenunteroffiziers ist es, bei den
Waffenuntersuchungen oder bei anderen Gelegenheiten Gewehr-
Fihrer und MG-Bedienungen tuber das Zurechtmachen des
Waffengeridts zum Schieflen und iber mogliche, doch zu ver-
meidende Hemmungsursachen eingehend zu unterweisen (H Dv
488/5, Nr. 5). Hierzu dienen nachstehende Hinweise.

Reinigen des Patronenlagers

Zum Reinigen des Patronenlagers ist heben dem in der Werk-
veugtasche vorhandenen Patronenlagerreiniger ein selbstanzu-

i Dy, 1817 -7 97



fertigender Holzspan zu verswenden, dessen Kanten beim Drchey
die Riickstinde entfernen, ohne das Patronenlager anzugreifen
(Bild 26). Verwenden von Sand oder anderer scharfer Mittel
macht das Patronenlager rauh, crweitert es und ist daher
verboten, Nach dem Reinigen des Patronenlagers ist der Lauf
nachzureinigen und nur hauchartig zu olen.

Bild 26

- v'-:;'.\——:w\~ -
i 5 i ~ .
] ; N _____—.J
/--,--m—-.——»« -7 e ~ 160

Ldnge je nach wetfeassl

Holzspan zum Reinigen des Patronenlagers

Anleitung zum Anfertigen
a) Flachen oder vierkantigen Holzspan oder Zweiyg (kein frisches harz-
haltiges Holz wie Kiefer, Fichte oder Tanne) nach den ungefihren Abmessungen
des Bildes grob zuschneiden,
b) Den so vorbereiteten Span oder Zweig in das Patronenlager eines
l.autes eindriicken, drehen und die Reibestellen nacharbeiten bis alle Kanten
(Geschofiraum-—Schweifung—Umfang) des Patronenlagers voll anliegen.

170. Patronenlager, Hiilsenklemmer (Bild 3)
Die Patronenlager bediirfen ciner besonderen Pflege, Behand-
lung und Uberwachung (7), um Hemmungen beim Schieflen
su vermeiden. Beim Priifen des Laufinneren ist festzustellen,

ob das Patronenlager — besonders an der Schweifung (Uber-
gang zum Geschofdteil) — sauber ist. Dann ist beim Senk-

rechthalten des Laufes eine Patronc mit eigencr Schwere in das
Patronenlager fallen zu lassen. Sie muf3 bis zur Rille hinein-
gehen und beim Umdrehen des Laufes von selbst herausfallen.
Verstaubte, durch feste Riickstinde verschmutzte, zerkratzte,
rauhe oder erweiterte Patroncnlager und Verwendung von ver
staubten oder verschmutzten Patronen fithren zu Hiilsenklem-

93

171,

172,

mern. Sie bilden die Ursache zum Ausbrechen des Ausziehers
oder dessen Abspringen aus der Patronenrille, zum Abreiflen
des Bodenrandes und damit zum Steckenbleiben oder Abreillen
der Hiilse. (Hiilsenklemmer werden mittels des Hiilsenentfer-
ners beseitigt.  Festsitzende durch das waffentechnische
Personal.)

VerschluBabstand, Versager, Hiilsenreifler, Patronenstecker

Ein zu groBer VerschluBabstand (8, 20 bis 23) kann die Ursache
zu Versagern, Hiilsenlings- und -abreiflern und somit auch zu
Patronensteckern sein, Die Schlagbolzenspitze kann das Ziind-
hiitchen nicht mit Sicherheit anschlagen, und dann treten Ver-
sager auf. Erfolgt aber die Entziindung, dann dehnt sich die
Patronenhiilse beim Schuf iiber die Elastizititsgrenze hinaus
aus, sie kann infolgedessen nicht mehr ausreichend zurlck-
federn, sondern reifit ab oder kiemmt und reifit beim Ausziehen
ab. Bei abgerissenen Hiilsen schiebt sich die neue Patrone in
das im Patronenlager steckengebliebene Hiilsenende und es ent-
stehen Patronenstecker.

Laufwechsel kann dann nicht erfolgen, da die aus dem Patronen-
lager herausstehende Patrone am Kurvenansatz des Kurven-
halters anst6éBt. In diesem Fall ist die SchlieBfeder aus dem MG
zu nehmen und das Bodenstiick (ohne Kolben) wieder einzu-
setzen. Dann wird das Gehiuse senkrecht mit dem Bodenstiick
suf eine Holzunterlage gestoBen, bis sich das Schlofl 18st. Vor
Beseitigung des Patronensteckers 3 Minuten warten, Miindung
freihalten. .
Fiihrt diese Selbstabhilfe nicht zum Erfolg, dann muf} der Pa-
tronenstecker vom waffentechnischen Personal — unter Be-
achtung der Sicherheitsmafnahmen — mit Hilfe eines Stahl-
stockes von der Miindung aus entfernt werden.

Ist der VerschluBabstand zu klein (20), dann kann die Verriege-
lung des Verschlusses und somit auch nicht die Entziindung der
Patrone vor sich gehen. Die Ursache fiir einen zu kleinen Ver-
schluBabstand ist meist ein stark verschmutztes Patronenlager.

Bodenreifier

Bodenreifer (Hiilse reift am Boden auf) kommen auch vor,
wenn det VerschluBabstand in Ordnung ist, werden aber durch
su groen VerschluBabstand begiinstigt. Die Ursache liegt
jedoch ausschlieflich an der Munition. Gasdruckauswirkungen
machen sich dabei an der Laufwechselklappe bemerkbar, Diese
springt auf und nimmt den Lauf schlagartig mit. Dabei kommt
es zum Verbiegen der Laufwechselklappe, manchmal auch zum
Reiflen des Biigels (46).
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174,

175.

177.

178.
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Hiilsenfédnger

Hiilse fingt sich im Gehiduse. Die Ursache licgt meist an fehler.
haften Schlofiteilen, am verschmutzten Patronenlager. an der
Vorholeinrichtung oder am Staubschutzdeckel. Hiilsen, dic
zwischen Verschluflkopf und Spannschieber klemmen, lassen
sich erst nach Zuriickziehen des Schlosscs am Rollenbolzen
entfernen.

Patronenspiefier

Durch verbogene Druckplatte (96) oder lahme Schraubenfeder
zur Druckplatte wird die Patrone nicht geniigend nach unten
gedriickt und stofit mit der Geschofispitze an das Laufmund-
stiick.,

Nichtstopfer

MG schiefit unbeabsichtigt weiter. Der Fehler liegt an ver-
schmutzten Abzugteilen oder an abgenutzter Rast am Ansatz
des Schlofigehduses bzw. am Abzugstollen.

. Schlofleerlauf (Patronenunterfahrer)

Schlof3 geht leer (ohne eine Patrone zu erfassen) nach vorne.

Liegt e¢ine Patrone iiber der Schlofibahn, sind abgenutzter Aus-

stofier, verbogener Deckel oder lahme Schraubenfeder fiir
Drehung zur Druckplatte die Ursachen; ist keine Patrone iiber
der Schlofibahn, lahme Schraubenfeder zu den Zubringehebeln.

Patronenzufiihtung versagt

Ursache liegt an fehlerhaften Zufihrerteilen oder verbogenem
Zufiihrerdeckel.

Richtlinien fiir die MG-Bedienung fiir das ,Schufifertigmachen®

(Inordnungbringen) des MG-Geriits 42.

(Es hat stattzufinden bei jedem Reinigen und vor jedem

Schieflen.)

Zweckmilig ist es, wenn dic Einheit von den nachstehenden

Richtlinien Abschriften fiir die MG-Bedienungen anfertigt.

Das MG ist auseinanderzunehmen. Beim Zusammensetzen ist

zu priifen, ob:

a) Die Laufhiilse sich frei bewegt, nicht beschiddigt oder ver-
schmutzt ist und durch die Sperre gehalten wird

b) der Feuerddmpfer mit Diise gereinigt und in Ordnung ist und
von der Sperre gehalten wird

¢) alle Liufe frci von Fremdkérpern, dic Patronenlager in Ord-
nung (169). die Verricgelungsstiicke festsitzen und nicht be-
schidigt sind
(Die Patronenlager miissen vor Verstauben geschiitzt und
bald nach dem Schiefien besonders gut gereinigt werden).

d) der Lauf sich ohne zu klemmen einlegen und die Laufwechsel-
klappe gut schlieflen lif3t

e) bei eingelegtem Lauf — Feuerdidmnfer abschrauben — durch
Druck auf die Laufhiilse sich diese mit dem Lauf ohne
Reibung zurilickdriicken 13t und die Vorholstange (ohne
Schlieffeder) Lauf und Laufhiilse wieder nach vorn bringt

f) dic Visiercinrichtung in Ordnung ist-

4) der Spannschieber und der Staubschutzdeckel in Ordnuny
sind .

h) alle Schlosser frei im Gehiuse gleiten, vom Abzudhebel
sicher gehalten werden und der Ausriicker richtig wirkt; dic
Verriegelung richtia erfolot: die einzelnen Schlofiteile voll-
zdhlig, gereinigt und in Ordnung sind-

i) die Schliefifeder noch geniidend Spannkraft besitzt und an
den Enden nicht aufgespleifit ist (Mindestlinge hintere Ge-
hiusekante bis vordere Kante Zufithrerunterteil; Strecken
ist verboten)

k) das Bodenstiick mit Kolben nicht beschiadigt ist und beidc
Teile von ihren Sperren sicher gehalten werden,

) die Zutihrerteile richtig im Deckel eindesetzt sind, einwand-
frei arbeiten und der Deckel nicht verbogen ist.

m) der Abzughebel das SchioB in hinterer Stellung fanat. beim
Abziehen freigibt und die Sicherung den "Abzughebel fest-
legt-

n) Wirkung der Vorholeinrichtung wie folgt priifen:
Fenerdimpfer abhschrauben. Schlof zuriickzichen. sichern,
MG senkrecht auf die Laufhiilse (saubere Unterlage) stellen
und das MG mehrmals nach unten driicken. Nach iederp
Herunterdriicken muf die Vorholeinrichtung das MG mit
voller Kraft in die Ausgangsstellung zuriickbringen

0) das Schiefigestell in einwandfreier Beschaffenheit ist
p) das Zubehdr und die Ersatzteile vollzdhlig sind und sich in
brauchbarem Zustand befinden-

q) nur zuldssige Munitionsarten verwendet werden und die zu
gurtenden Patronen nicht verbeult, verstaubt oder wver-
schmutzt sind;

1.5 44
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r) die Patronengurte vor dem Fiillen gut gereinigt und bej

nic':ht g'ewac»hsten Patronen die Taschen innen hauchartig
(nicht die Patronen und das Auflere der Gurte) gedlt wurden,

In. Zukunft finden nur gewachste Patronen Verwendung
Diese diirfen auf keinen Fall gedlt oder gefettet werden.
Auch das hauchartige Olen der Gurttaschen mufl bei ge:
wachsten Patronen unterbleiben.

Waffengerdt, an dem beim Uberpriifen Fehler festgestellt
werden, ist — soweit sofortige Selbstabhilfe nicht erfolgen
kann — umgehend an das waffentechnische Personal mit
Angabe des Fehlers zum Instandsetzen zu iibergeben.

Getiillte Patronengurte neigen besonders bei feuchter oder
gar salzhaltiger Luft zum schnellen Korrodieren (Verrosten).
Sie miissen zum Vermeiden von Hemmungen rechizeitig ent-
gurtst, Patronen und Gurttaschen gereinigt und neu gegurtet
werden.

II. Richtlinien fiir besondere Untersuchungen

179. Zusammenstellung der Hemmungserscheinungen am MG 42 und
deren mogliche Ursachen mit Abhilfen (fiir besondere Unter-
suchungen durch das waffentechnische Personal)

1. 5. 44

Lid.Nr,

Erscheinung

mogliche Ursache

Abhilfe nach Nr.

Laufwechsel behin-
dert

a) Lauffithrung seitlich
verdreht

b) Biigel zur Laufwechsel-
klappe gerissen

¢) Patrone steckt in ab-
gerissener Hiilse
(Patronenstecker) im
Patronenlager

a) 35
b) 46
¢) 171

Hebel des Spann-
schiebers  schiebt
sich beim Offnen
des  Verschlusses
iiber dic Gehduse-
wand

2) Anschlag am Gehduse
abgenutzt

b) Hebel zum Spann-
schieber abgenutzt od.
verbogen

a) 34
b) 122

Verschiufd 148t sich
nicht éffnen

a) Auswerferstange a/A
hat sich wihrend des
Schieflens auf die ge-
geniiberliegende Seite
bewegt (nur moglich
bei Auswerferstangen
a/A oder bei zu weit
nach hinten heraustre-
tendem Auswerferan-
schlag)

b) wie bei 1¢)

¢) Mitnehmer gebrochen

a) 94

b) 171
c) 119

Spannschieberstofit
beim Zuriickziehen
auf Widerstand

Sperrhebel zum Boden-
stiick fehlerhaft. Boden-
stiick hat sich so weit
verdreht, daB eine Ecke
in die Bahn des Spann-
schiebers hineinragt

76

Abzug lift sich
nicht bewegen

Nictstift zum Befestigen
des Ausriickers hat sich
gelockert

114
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———

< Erscheinung mogliche Ursache Abhilfe nach Nr,
6 | Nichtstopfer a) Abzugrast am Ansatz ! a) neues SchloB-
des Schlofigehiduses ab- gehiuse
denutzt?
b) Abzugstollen des Ab-| b) neuer Abzug-
zughcebels abgenutzt?!) hebel
¢) Abzugfeder lahm oder| ¢) neue Abzug-
gebrochen feder
d) Abzughebe! kann sich | d) Griffstiick
durch Verschmutzung reinigen
des Griffstiickes nicht | *) Wirkung des Aus-
schnell genug bewegen rtickers priifen!
7 | Patronenzufithrung | a) Zufithrerunterteil ge-| a) 107
versagt brochen oder Patro-
nenanschlag fehlt
b) Zubringehebel am An-| b) 102
schlag gebrochen
¢} Schraubenfeder zum ¢) 102
Zubringehebel lahm
oder gebrochen
d) Zufithrerdeckel ver- d) 95
bogen (Rollenbolzen
hat keine Fihrung im
Transporthebel)
e) Schraubenfeder fiir e} 97

Drehung zur Druck-
glatte lahm oder ge-
rochen

8 | Verschlufy wird a) Vorholeinrichtung feh- | a) 23, 37, 49, 77
nicht verriegelt lerhaft
b) Fremdkdrper im Ver-{ b) reinigen
riegelungsstiick
¢) Patronenlager ver- ¢)
schmutzt
9 | MG gerit beim Ansitze an der Diise des 137
SchieBen an der | Feuerdimpfers ausge-
Miindung in starke | brochen oder stark ausge-
Schwingungen brannt
10 | MG hat zu lang- | a) Pufferfeder gebrochen| a) 129
same SchuBfolge b) Pufferbolzen (Bolzen| b) 126

(stottert beim
Schieflen)

zum Bodenstiick) ver-
bogen, so daB der
Puffer die SchlieB-

Lid. Nr.

Lrscheinung

mogliche Ursache

Abhilfe nach Nr.

feder gegen das Ge-
hiuse drickt

¢) Bodenstiick hat zu
losen Sitz am Gehduse

d) Schliefifeder lahm od.
gebrochen

e) Laufhiilse ange-
brochen, klemmt

f) VerschluBkopf ausge-
brochen

g) Schlagbolzenhalter
ausgebrochen

h) Vorholeinrichtung
fehlerhaft

c) 40
d) 141
e) 139

) neuer Ver-
schluBkopf
g) neuer Schlag-
bolzenhalter
h) 23, 37, 49, 77

Schlofd stofit beim
Vorlauf gegen die
Lasche des Verbin-
dungsgliedes

Verbindungsglied  kippt
beim Zerfallen des Pa-
tronengurtes in den Aus-
schnitt des Zufithrer-
unterteils

156

Hiilsenfanger
(Verstopfer)

a) Auszieherfeder lahm
oder gebrochen

b) Auszieherkralle abge-
nutzt oder ausge-
brochen

¢) Auszieher in der Mitte
gerissen od. gebrochen

d} Druckstiick zum Aus-
zieher gebrochen

e) Auswerfer gebrochen

f) Auswerferstange ab-
genutzt od. gebrochen

g) Auswerferanschlag ab-
genutzt od. gebrochen

h) Schraubenfeder fiir
Drebhung zum Staub-
schutzdeckel  gebro-
chen (Staubschutz-
deckel pendelt im Be-
reich der Hiilsenbahn)}

i) VerschlufBkopf ausge-
brochen

k) SchlieBfeder lduft auf
Pufferkopf auf, reibt
zu stark am Gehiduse
oder ist an den Enden
aufgespleifit

a) bis i) neue Teile

k) 141



106

z Erscheinung mogliche Ursache Abhilfe nach Nr.
12 1) SchloB klemmt in der| 1) 45
Fithrungsbahn der
Gleitschiene; diesc
sind beschidigt, ver-
bogen, lose od. es be-
finden sich Fremdkér-
per (Bruchstiicke) in
der Schlofibahn
m) Staubschutzdeckel hat | m) 140
sich nicht gediinet
n) Patronenlager ver- 1) Reinigen
schmutzt
o) Vorholeinrichtung o) 23, 37, 49, 7
fehlerhaft
p) Hiilsenableitblech an | p) Berichtigen
der MG-Lafette 42
verbogen
(Riickprall der Hiilse
gegen die folgende)
13 | Hiilsenklemmer a) Patronenlager  rauh, | a) neuer Lauf
zerkratzt oder er-
weitert
b) Patronenlager ver- b) Reinigen
schmutzt
c) Auszicher fehlerhaft ¢) neuer Auszieher
14 | HiilsenreifBer a) VerschluBabstand zul a) Nr. 20, fehler-
(Entfernen des ab- grofB hafte Teile er-
gerissenen Hiilsen- neuern
teils erfolgt m. dem | b) Patronenlager  rauh, | b) neuer Lauf
Hiilsenauszieher) zerkratzt od. erweitert
15 | Versager a) VerschluBabstand zu| a) Nr. 20, fehler-
grof hafte Teile er-
neuern
b) VerschluBabstand zu| b) Patronenlager
klein reinigen
¢) Schlagbolzenspitze zu| c) ncuer Schlag-
kurz bolzen
d) Schlagbolzen verbogen | d) Richten oder
neuer Schlagbol-

) Schlagbolzen klemmt
durch  Fremdkdrper
od. Verschmutzung im
VerschluBkopf

zen, Nr,88u. 89
e) reinigen

LB M

Lid. Nr.

Erscheinung

mdégliche Ursache

Abhilfe nach Nr.

—
>

f) Schlagbolzenhalter ge-
brochen

g) Schlagbolzenhalter
wird durch Fremd-
korper gehindert bis
zu seinem Anschlag
im VerschluBkopf
nach vorn zu gehen

h) Fremdké&rper zwischen
vorderer Fliche des
Verschluflkopfes und
dem Laufmundstiick

i) Schlieffeder lahm

k) Puffer seitlich versetzt
oder beschiddigt
(Schlieffeder bleibt
hingen)

1) Spetre zum Spann-
schieber an der Rast
abgenutzt (Spann-
schieber geht beim
Schiefien zuriick und
behindert das Schlofl
beim Vorlauf, so daf
die Kraft der SchlieB3-
feder nicht zur Ent-
ziindung reicht)

m) Vorholeinrich-
tung fehlerhaft
(Ritckprall des
Laufes v. Lauf-
anschlag am
Ende d. Schlof3-
vorlaufes, des-
halb zu schwa-
cher Anschlag
des Schlagbol-

zens)

f) neuer  Schlag-
bolzenhalter
Nr. 88

g) reinigen

h) reinigen

i) neue Schliel}-
feder

k) Nr.128

I} Nr. 123

m) Nr. 23, 37, 49

16

PatronenspieBer

a) Druckplatte ver-

bogen

b) Schraubenfeder
fiir Drehung zur
Druckplatte
lahm oder ge-
brochen

a) Nr. 96
b) Nr. 97
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Nr.

g Erscheinung mogliche Ursache Abhilfe nach Nr
17 | Schlofleerlauf a) Ausstofler abge- 2 er Verse
(Schiof geht leer, ) nutzt £ ) T\Z%Ltr\ crochlufy
d. h. ohne eine Pa-| b) wie 16b b) wic 16b
trone mitzunehmen, | ¢) Zufithrerdeckel ¢) Nr. 95
nach vorne) verbogen
d) Schraubenfedern d) Nr. 102
zu den Zubrin-
gehebeln lahm
18 | Zindhiitchen- a) Schlagbolzen- a) Nr. 21
durchschliger spitze zu lang

b) Bohrung fiir die
Schlagbolzen-
spitze im Ver-
schliuBBkopf er-
weitert od. stark
ausgebrannt

¢) Schlagbolzen-
halter am An-
schlag stark ab-
genutzt ’

b) neuer VerschluB
kopf

¢) neucr Schlag-
bolzenhalter

E. Priifen und Berichtigen der Visierlinien

180.

181.

182,

183.

Allgemeines
Die richtige Winkelstellung der Visierlinie (mech., opt., indirekte
und Flieger-) zur Richtung der Seelenachse des Laufes ist maf-
gebend fiir die Treffpunktlage jeder Waifte. Deshalb ist ihr
Priifen und Berichtigen durch das waffentechnische Personal
auch beim Feldheer bei jeder sich bietenden Gelegenheit nach
den gleichen Richtlinien vorzunehmen, wie es fiir das Ersatzhecr
vorgeschrieben ist. Besonders notwendig ist es:
nach Instandsetzungen, die auf die Stellung der Visierlinien
von EinfluB} sein konnen
vor jedem Anschieflen
vor jedem Uberschiefen bzw. Vorbeischieflen an eigenen
Truppen _
in allen Fillen, in denen iiber die richtige Stellung der Visier-
linie zur Seelenachse Zweifel bestehen

Visierlinienpriifer 36 fiir MG 42

Fiir das Priifen der Visierlinien des MG 42 wird ein im Einfihr-
teil lingeres Priiffernrohr benétigt, als fiir das MG 34. Es ist
mit der Bezeichnung ,,Visierlinienpriifer 36 -fiir das MG 42" ein-
gefijhrt. Seine Anwendung erfolgt nach den gleichen Richtlinien,
wie beim , Visierlinienpriifer 36 fiir Kal. 7,9 mm" gemil
HDv 477/1. Jedoch wird eine besondere Richttafel fiir MG 42
verwendet (Bild 27). Ist ein Visierlinienpriifer 36 fiir MG 42
nicht vorhanden, so ist das Priifen behelfsmifig vorzunehmen.

Behelfsmifige Verwendung des Visierlinienpriifers 36 fiir Kal.
7,9 mm beim MG 42

Nach Abnehmen von Zufithrer, Kolben mit Bodenstiick, Schlie3-
feder und SchloB wird die Laufhiilse mit dem Lauf etwa 10 mm
zuriickgedriickt und in dieser Lage mittels ciner selbst her-
zustellenden Schelle oder Klammer festgelegt. Bei dieser Lauf-
stellung kann der Visierlinienpriifer 36 fiir Kal. 7,9 mm auch
beim MG 42 verwendet werden. Es ist jedoch darauf zu achten,
daf} das Priiffernrohr aus dem Lauf herausgenommen wird, ehe
dieser wieder nach vorn gelassen wird.

Behelfsmifige Vorrichtung zum Priifen der Visierlinien

Die vom waffentechnischen Personal herzustellende Vorrichtung
besteht aus:

einer Patronenhiilse, deren Boden in der Mitte mit einer
Bohrung von 2 mm ¢ versehen ist. Sie wird nach Abnehmen

19



Bild 27

i35*’0’

170

Lot

SO rw—

) Richttafel fiir MG 42
Priifentfernung mit behelfsmidBiger Vorrichtung 20 m, mit Priiffernrohr 50 m

110

von Zufiihrer, Kolben mit Bodenstiick, SchlieBfeder und
SchloBd in das Patronenlager des entdlten Laufes gesteckt
einem Aufsteckring mit Fadenkreuz, der nach Abschrauben
des Feuerdimpfers auf die Laufhiilse geschoben wird

dem Lot

184. Lagern und Waagerechtstellen des MG 42 beim Priifen der

Visierlinien
Als s MG verwendete MG 42 sind zum Priifen der Visierlinien
auf der Lafette zu lagern. Nur als le MG verwendete MG 42
werden beim Ersatzheer auf dem Richtgestell ,,J“ (HDv 477/1),
beim Feldheer moglichst auf einer verfiigbaren MG-Lafette, sonst
behelfsmifdig, gelagert.

Bild 28

Schnedt A-8

¢
n;‘ o~

Richtschuh fiir MG-Laf. 34 und 42

Dic eingetragenen Mafle sind RichtmaBe. Die genauen Mafe sind dem Gerit

zu entnehmen und der MG-Lafette 34 oder 42 anzupassen

Zum Priifen der Visierlinien ist das MG nach Linge und Seite
waagerecht zu stellen. Als MeBfliche kann bei hochgestellter
Visierklappe die oberc Fliche des Visierlagers benutzt werden.
Etwaige Unebenheiten sind vor dem Aufstellen der Wasser-
waage zu glitten.

Das Waagerechtstellen des MG auf der MG-Laf, 42 geschicht
unter Verwendung von Holzkeilen oder selbst herzustellenden

Richtschuhen (Bild 28).

i1



185.

184%.

112

Lehren zum Messen der Korn- und Vislerhghe

\{or dem Priifen der mechanischen Visierlinic des MG 42 sind
Korn- und Visierhdhe — Visierstellung 400 — zu priifen. Bis
zur Licferung von Lehren miissen diesem Zweck entsprechendc
Hilfslehren vom waffentechnischen Personal selbst hergestellt
werden (Bild 14). Beim Messen der Visierh6he ist der Zufithrer
abzunehmen. Niheres Nr. 56.

MG-Zieleinrichtung (MGZ)

In Verbindung mit der MG-Lafette 42 kénnen verwendet
werden:
die MGZ 34 mit Vorsatzfernrohr
. die MGZ 40 "

MG, MG-Laf. und MGZ sind miteinander verpaBt und diirfen
ohne erneutes Verpassen nicht vertauscht werden. Beim Ersatz-
heer‘ sind MG-Laf.,, MGZ und Behilter zur MGZ mit der
F'ertlgungsnummer des MG zu versehen. Beim Feldheer kann
die Zusammengehorigkeit der Gerdte innerhalb der Einheit
durch Anbringen einer gleichen Nummer mit Farbe erfolgen.
.71um Feststellen von Fehlern an der MGZ wird das Priifgerit
flir MGZ verwendet (HDv 449/3). Ist ein solches nicht vor-
handen, dann sind andere MGZ zum Vergleich heranzuziehen.

. Priifen und Berichtigen der mech, Visierlinie mit der behelfs-

mifligen Vorrichtung (Angaben in Klammern gelten fiir Visier-

linienpriifer 36)

Vf)r dem Priifen der mech. Visierlinie sind Korn- und Visier-

héhe — Visierstellung 400 — mit den entsprechenden Lehren zu

priifen und zu berichtigen (185).

a) Zufiihrer, Kolben mit Bodenstiick, SchlieBfeder, SchloB und
Feuerddmpfer abnehmen. Geraden, entdlten Lauf in das
MG einlegen

b) Durchbohrte Patronenhiilse in das Patronenlager, Aufsteck-
ring mit Fadenkreuz auf die Laufhiilse setzen (mit Priiffern-
rohr kein Fadenkreuz), MG auf zugehoriger Lafette nach
Linge und Seite waagerecht stellen

¢) Richttafel (Bild 27) in 20 m (50 m) Entfernung vom Visier-
kamm lotrecht so aufhdngen, dal der Schnittpunkt des Faden-
kreuzes (Richtmarke des Priiffernrohres) auf den Richt-
punkt ,,S* zeigt

d) Fadenkreuz nach Lotlinie senkrecht stellen

€) Mech. Visierlinie — Visierstellung 200 — muB jetzt nach der
Seite innerhalb des Richtpunktes ,,V* der Richttafel liegen

f) Priifen, ob die mech. Visierlinie beim Verstellen des Visier-
schiebers von 200 bis 2000 auf der Lotlinie bleibt

¢) Berichtigen der Visierlinie:
Abweichungen der mech. Visierlinie nach der Seite sind auf
Fehler am Kornbalter, Korn, Visier oder Visierlager zuriickzu-
fihren und durch das waffentechnische Personal zu beheben

188, Priifen und Berichtigen der opt. Visierlinie nach erfolgter Priifung

oA 44

. Dy

der mech. Visierlinie

Nur auf zugchériger MG-Lafette mit der zu dieser gehorenden

MGZ. Die cinwandfreie Lagerung der Viege auf der Unter-

lafette (Lotablauf) mufd vorher gewihrleistet sein. Zu diesem

Zweck wird die Lotlinie bei waagerecht gestellter MG-Laf. an-

gerichtct. Beim Richten nach der Héhe mit der Richteinrichtung

der Lafette mufy dic opt. Visierlinie auf der Lotlinie wandern.

Ist dics nicht der Fall, dann kann der Fehler am Steg der Wiege

gesucht und beseitigt werden.

a) MGZ (Deckring bei MGZ 34 auf Stellung ,direkt") alle
Triebe auf , 0" (bzw. rote 3) Marke eingestelit — vollstindig
in den Zietfernrohrtriger einschieben und mit der Fligel-
mutter befestigen. :

b) Waagerechte Stellung des MG nach Linge und Seite iiber-
prifen. Schnittpunkt des Fadenkreuzes (Richtmarke des
Priiffernrohres), Richttafel 20 m (50 m) Entfernung muf§ dabei
auf den Richtpunkt .5 zeigen

¢) Beim Durchblick durch die MGZ muf} diec Spitze des Ab-
kommens auf den Schnittpunkt der waagerechten Oberkante
und der senkrechten Mittellinie des Richtpunktes ,,ZL" zeigen

Zum Vermeiden von Abweichungen (Parallaxe) beim Durch-

schen auf nahe Entfernungen wird eine Lochscheibe (Pappe) in

den BEinblickstutzen vor die Einblicklinse geklemmt.

Zulissige Abweichungen nach Hohe und Seite = 2 Strich.

d) Berichtigen der opt. Visierlinie:

1. Ist dic opt. Visicrlinie fehlerhaft oder wandert das Ab-
kommen beim Betitigen des Hohentriebes der MGZ von
der Lotlinie ab, dann ist der Fehler am Zielfernrohrtriger
oder an der MGZ zu suchen
Feststellen, ob der Fehler an der MGZ liegt:

MGZ anderer MG-Laf. zum Vergleich heranziechen, Er-
gibt sich auch bei diesen das gleiche Bild, dann liegt die
Ursache an der MG-Laf, bzw. am Zielfernrohrtriager

3. Abhilfe, wenn der Fehler am Zielfernrohrtrdger liegt:

Seitenberichtigung: Am Zielfernrohrtriger hinten das

Sicherungsblech freibiegen, Sechskantmutter 16sen und mit

cinem Dorn den Lxzenterbolzen soweit drehen, bis der

Fehler ausgeglichen ist. Mutter anziehen und sichern,

nochmals iiberpriifen

o
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Héhenberichtigung: Beide seitlichen Sicherungsbleche frei-
biegen, Sechskantmuttern losen, LExzenterbolzen drehen,
bis dic Hohenrichtung stimmt.  Muttern anzichen und
sichern, nochmals iberpritten

4. Entsprechende Werkzeuge sind selbst anzufertigen.

5. Abhilfe, wenn der Fehler an der MGZ liegt nach Nr. 189,

189. Priifen und Berichtigen des Abkommens nach Hohe und Seite

114

sowie der Libellen an der MGZ
Es erfolgt mit dem ,Prifgerit fiir MG-Zieleinrichtung®
(HDv 449/3). Beim Ersatzheer auf dem Priifsockel, beim Feld-
heer auf cinem Gestell mit Zapfen (z. B, zum S.F. usw.).
Das Prifgeriit bestcht aus: Vierkantfernrohr, Winkel, Zwischen-
stiick, 2 Justierstiften und Kasten
a) Zwischenstiick auf senkrecht stehenden Zapfen des Priif-
sockels oder des Gestells setzen und festklemmen
b) Winkel in Schwalbe bis an Begrenzungsschraube cinschicben,
festklemmen und Vierkantfernrohr auflegen
¢) Ein mindestens 300 m entferntes Ziel — Dachkante oder
dgl. — nach der Seite durch Drehen des Zwischenstiickes aut
dem Zapfen, nach der Hohe durch Drehen der Justier-
schrauben am Zwischenstiick anschneiden
d) Vierkantfernrohr und Winkel abnehmen
¢) MGZ aufsetzen und festklemmen (Seiten- und [ohenteilringe
zuvor auf 0 bzw. auf 300 stellen)
f) Nachpriifen, ob Abkommen der MGZ und Zicl nach Seitc
und Hohe sich decken. Zuldssige Abweichung == 2 Strich
g) Nachstellen des Seitenteilringes (Feinteilung), wenn Null-
marke mit Einstellmarke nicht iibereinstimmt — Abweichung
grofer als 2 Strich:
1. Schutzkappe mit cinem Zapfenschlissel 16sen, bis sich
Teilring trei drehen Iifit
Nullmarke des Teilringes auf Einstellmarke einstellen
Schutzkappe wieder festzichen
Falls Einstellmarke und Nullmarke der Grobteilung nicht
geniigend iibereinstimmen, kleine Madenschrauben l6sen,
Teilring berichtigen, Madenschrauben anziehen
h) Nachstellen des Hohenteilringes (Feinteilung), wenn Nuill-
marke mit Einstellmarke nicht {ibereinstimmt:
1. Abdeckrohr auf ,indirekt” stellen, Senkschrauben heraus-
schrauben und Triebknopf abnehmen
2. Madenschrauben am Teilring l6sen, Nullmarke des Teil-
ringes auf Einstellmarke einstellen und Madenschrauben
anziehen
3. Tricbknopf aufsetzen, Senkschraubcen einschrauben, an-
ziehen und leicht verkdrnen

e 01

4,

Wie zu g) 4.

i) Nachstellen der Entfernungsteilung, wenn Nullmarke mit Ein-
stellmarke nicht iibereinstimmt:

1.

2

-

3.
4,

Abdeckrohr auf ,,direkt"” stellen, dann wie zu h) 1
Senkschrauben zum Klemmring 16sen, Entfernungsteilung
drehen, bis Einstellmarke mit Nullmarke iibereinstimmt,
Senkschrauben zum Klemmring anziehen

Wie zu- h) 3

Wie zu g) 4

k) Uberpriifen und Berichtigen der Libellen:

1.

LA

g

Zwischenstiick auf senkrecht stehenden Zapfen des Prif-
sockels oder des Gestells setzen und festklemmen

Bild 29
—20

Richttafel

zum Priifen der Lage der Seelenachse des MG 42
zur Fliegervisierlinie mit Priiffernrohr z. VPr 36
Priifentfernung 30 m

Beide Libellen des Zwischenstiickes durch Drehen an den
Justierschrauben zum Einspielen bringen

MGZ in Schwalbe des Zwischenstiickes einschieben und
festklemmen



4, Spielen Libellen der MGZ nicht ein, Verschlufmutter

' mit einem Zapfenschliissel 16sen und Libelle durch Drehen
der Einstellhiilse zum Einspiclen bringen.  VerschluR.
mutter wieder anziehen, dabei mit Kitt abdichten

190. Untersuchen des Priiffernrohres zum Visierlinienpriifer 36 fiir

191

{16

Kal. 7,9 mm

Das Priffernrohr mufl vor jedem Gebrauch durch das waffen-
technische Personal wie folgt auf Brauchbarkeit untersucht
werden: Ein gereinigter Lauf wird mit eingesctztem Priffernrohr
mit der Richtmarke auf den Richtpunkt ,,5" der auf 50 m Ent-
fernung aufgehdngten Richttafel genau ecingerichtet und fest-
gelegt,

Das Priiffernrohr wird nunmehr dreimal um je 90° umgesetzt
und jedesmal festgestellt, ob der Richtpunkt ,S5“ innerhalb
der weien Kreisfliche der Richtmarke des Priiffernrohres ver-
bleibt. Ist dies nicht der Fall, dann ist das Priiffernrohr zur
Instandsetzung an die zustindige H Fz-Dienststelle einzusenden.

Priifen und Berichtigen der Fliegervisiereinrichtung des MG 42
auf senkrechte Stellung und richtige Hohe zur Seelenachse mit
dem Priiffernrohr z. V. Pr. 36

a) Richttafel (Bild 29) nach Lidnge und Seite senkrecht und vor
dieser die Lotschnur senkrecht zur Kreismitte auf 50 m Ent-
fernung vom Visier aufhdngen

b) MG zum Priifen vorbereiten, entsprechend Nr. 184 lagern,
Kreiskorn anbringen und nach Linge und Seite waagerecht
stellen

¢) Priifen der senkrechten Stellung des Kreiskornes auf dem MG.
Dazu dieses auf die Lotschnur einrichten

d) Priifen der richtigen Héhe der Fliegervisiereinrichtung:

1. Richttafel so einrichten, dafl beim Durchblick durch das
in den Lauf eingefiihrte Priiffernrohr die Richtmarke auf
den Richtpunkt ,,5 zeigt

2. Beim Zielen — Fliegervisier-Kreiskorn -— muf} jetzt das
Kreuzstiick des Kreiskorns im weifen Kreise der Richt-
tafel liegen und der senkrechte Faden sich it der Lot-
schnur decken, und zwar auch dann, wenn das Kreiskorn
um 180 ° umgesetzt wird

Berichtigungen: Weicht die Fliegervisiereinrichtung nach Seite

oder Hohe ab, so ist der Fehler am Kreiskornhalter, Kreiskorn,

Kreiskornful oder auch am Fliegervisier zu suchen und zu be-

seitigen.

Zum lcichteren Feststellen des Fehlers ist ¢in anderes Kreiskorn

oder ein anderes Fliegervisier aufzusetzen.

192. Priifen und Berichtigen der Lage der Fliegervisierlinien des

Zwillingssockels 36 zu den Seelenachsen, bei Verwendung von

2 behelfsmifligen Vorrichtungen zum Nachpriifen der Visier-

linien

a) Richttafel (Bild 30) auf 50 m Entfernung vom Visier auf-
stellen, eine Lotschnur 3 m vor dem Zwillingssockel lang auf-
hingen

h) Beide MG zum Priifen mit den behelfsmiBigen Vorrichtungen
sum Priifen der Visicrlinien vorbereiten und in den Zwillings-
sockel einlegen :

¢) Zwillingssockel und dic auf ihm gelagerten MG nach Linge
und Seite waagerecht stcllen. Befindet sich der Zwillings-
sockel auf dem ,If 5% so ist dieser mit heruntergelassenen
Stiitzen quer zur Richttafel mit Holzkeilen bzw. durch Unter-
stelen von Bocken unter dic Ecken des Wagenkastens waage:
recht zu stellen

Bild 30

e 318 e

Richttafel

zum Pritfen der Lage der Seelenachsen der MG 42 zur Fliegervisierlinie des
Zwillingssockels 36 mit der behelfsmiBigen Vorrichtung zum Nachpriifen

der Visierlinien
Priifentfernung 30 m
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d)

<)

B

g)

Fadenkreuz der beiden MG nach der Lotschpur senkrecht
stellen ’

Richttafel so auf die Fliegervisierlinic einrichten, daB beim
Zielen das Fadenkreuz des Kreiskorns mit dem grofien Kreuz
und das Mittelstiick des Kreiskorns mit dem Kreis der Richt-
tafel {ibereinstimmt. Erforderlichenfalls das Kreiskorn richten.
MG:-Lagerung in dieser Stellung festlegen

Nach Ubereinstimmung der Fliegervisierlinie mit dem Richt-
punkt auf der Richttafel muff beim Durchblick das Faden-
kreuz des linken MG mit dem linken ,+" und das Faden-
kreuz des rechten MG mit dem rechten ,,-+" der Richttafel
itbereinstimmen. Abhilfen erfolgen mittels der vorderen und
hinteren Stellschraube der MG-Lagerung

Priifen der senkrechten Bewegung der MG im Zwillings-
sockel, indem die Fliegervisierlinie auf die Lotschnur ge-
richtet und die Miindungen gehoben und gesenkt werden,
dabei soll der senkrechte Faden des Kreiskorns nicht von der
Lotschnur abwandern

Abweichungen sind durch Richten des Gestinges der Flieger-
visiereinrichtung am Zwillingssockel zu beseitigen.

An Stelle der behelfsmifligen Vorrichtungen kénnen auch 2 Priif-
fernrohre verwendet werden.

F. Anschieflen

163, Anschiefien

a) beim Ersatzhecr,

MG 42 sind nach den Bestimmungen der

H Dv 242. Nt. 37 bis 63 wic MG 34 anzuschiefen.
b) beim Feldhcer siche Anhang 2.

Rild 31

(A

320 ——»

vy |5
12200 .l

AnschuBscheibe fiir MG 42

194. Fiir das waffentechnische Personal des Ersatzheeres geben nach-
stehende Richtlinien einen Anhalt fiir das Anschiefien der MG 42

a) MG 42 sind anzuschieflen:

104

1.

w19

wenn sie neu oder gebraucht iiberwiesen oder nach einer
Instandsetzung bei einer H.Fz.-Werkstatt usw. zuriick-
gesandt wurden

wenn ein MG schlechte Treffpunktlage aufweist

nach Instandsctzungen bei der Truppe, die Einflufl auf die
Treffpunktlage haben kénnen. Beim MG 42 ist das der
Fall nach Einstellen von:

Kurvenhalter. Lauflager, Riegel zur Laufwechselklappe,
Kornhalter, Korn, Visier, Lauf mit Verriegelungsstiick,
nach Instandsctzungen, die ein Abnieten des Kurven-
halters, des Lauflagers oder der Gleitschienen erfordern,
nach Befestigen der Lauffiihrung, des Lauflagers und des
Visierlagers

nach Richten des Gehéduses
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nach Berichtigen der Kornhalterstellung,
nach Richten eines Laufes

b) Allgemeine Richtlinien fiir das Anschieflen

1.

G

Das Anschieflen leitet der Kompanie- usw. Chef oder ein
von ihm bestimmter Stellvertreter. Der zustindige Waffen-
feldwebel ist zugegen (17)

Vor jedem Anschicllen ist das MG vom walfentechnischen
Personal zu untersuchen und in einwandfreien Zustand zu
bringen, die Visierlinien sind zu priifen und zu berichtigen
(Abschnitt E) ‘
Der AnschuB} erfolgt auf 100 m Entfernung mit Visier 400,
Haltepunkt: Anker aufsitzen. Anschullscheibe Bild 31
Die Liaufe miissen entdlt sein

Zur Abgabe von Einzelschiissen ist im Patronengurt
zwischen den Patronen eine Gurttasche frei zu lassen.
Der Gurt wird zur Abgabe des folgenden Schusses scharf
nach rechts gezogen

Beim Anschiefien als le MG ist der Kolben in bequemer

Anschlaghdhe und richtiger Abstiitzung (Seelenachse —

Zweibein — Schulter) mit der linken Hand fest in die
Schulter zu driicken
Bild 32

. Ermitteln des mittleren Treffpunktes MG 42 als Ie und sMG
e
der ot yon e odelvon i) T e T,
muB innerhalb (Ii):s Krei:f;s :énegwl;ﬁngélr%itm%:?e? llitcztglzzx;len Treffpunkt. Er

jae

Bei der Schuflabgabe darf das MG nicht verkantet sein.
Besonders ist darauf zu achten, da das MG auch nach

1.8, 44

dem Abziehen noch festgehalten wird, da das Auslosen
des Schusses erst nach Vorlauf und Verriegelung des
Schlosses vor sich geht

 Beim Anschiefen neu oder gebraucht iiberwiesener MG

sind erstmalig alle zum MG gehérenden Liufe und
Schldsser nach ¢ 1 bis 5 anzuschieflen

Bei allen iibrigen Anschiissen wird das MG nur mit einem
Lauf und einem Schlof nach ¢ 1 und 2 angeschossen

¢) Durchfithren des Anschusses als le MG nach a) 1.

Als le MG verwendete MG werden vom Anschufitisch mit
Vorderunterstiitzung angeschossen. Das Zweibein wird unten
mit Sandsicken festgelegt.

1.

Es werden hintereinander, ohne anzuzeigen, 7 Schuf}
Finzelfeuer mit Schlof 1 abgegeben (Lauflage ,Adler
oder anderes Merkmal oben®)

Dic Treffpunktlage geniigt, wenn der mittlerc Treffpunkt
innerhalb des Kreises von 200 mm Durchmesser (Bild 32)
liegt

Nach Erfiillen dieser Bedingung ist der Anschuff mit dem
gleichen, um 180° gedrehten Lauf (,Adler oder anderes
Merkmal unten®) zu wiederholen. Liegt der mittlere Treff-
punkt des 2. Trefferbildes ebenfalls im Kreis von 200 mm
Durchmesser, so hat das MG mit Schloff 1 dic Anschufi-
bedingung erfiillt

Die Vorratsschlosser sind mit dem gleichen Lauf in be-
liebiger Lauflage mit je 7 Schuf3 Einzelfeuer anzuschiefien
Dic iibrigen Liufe sind in beliebiger Lage mit Schlofd 1
mit je 7 Schufd anzuschiefen

Dic Durchfithrung des unter 1 bis 4 aufgefithrten An-
schusses des MG 42 als le MG wiirde sich danach wic
folgt abspielen, vorausgesetzt, dal} bei jedem einzelnen
Anschuft die Bedingungen erfiillt werden

Schlof Lauf
Nr. Nr. Lauflage
1 1 Adler oder anderes Merkmal oben
t 1 um 180° gedreht
2 1 beliebig
3 1 "
1 2 "
1 3 "
1 4 "
1 5 "
1 6 o
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d) Durchfithren des Anschusses als s MG nach a) |
MG, die auf der MG-Laf als s MG Verwendung finden
\\.'crdcn zundchst als le MG nach ¢) 1 und 2 vom Anschuf-
t1§ch aus angeschossen.  Gentigt die Trefipunktlage, dm{n
wird der Anschufl mit dem gleichen Lauf in belichiger Lage
und dem gleichen Schloff auf der zum MG gehérenden La-
fette, deren Stiitzen fest in den Boden zu dricken sind, wieder-
holt. Hierbei ist cbenfalls iiber Kimme und Korn zu ziclen
Liegt der mittlere Treffpunkt im Kreis von 200 mm Durch-
messer (Bild 32), so ist dic Lafette in Ordnung und dic
weiteren Anschiisse werden von der Lafette aus ziusgcf'dhrt

Die Durchfihrung des Anschiefens cines s MG wiirde sich zu-
sammcngefaﬁt in fqlgender Reihenfolge abspiclen, vorausgesetzt,
daBd bei jedem einzelnen AnschuB die Bedingungen erfiillt
werden. '

Schlof Lauf

Nr. Nr. Lauflage
1 l Adler oder anderes
Merkmal oben als e MG
1 | um 180 ° gedreht !
1 ] beliebiy
2 ]
3 i
1 2
1 3 - von Lafette
1 4
1 5
1 6
1 7

e) Mogliche Ursachen, wenn ein MG 42 den Anschufibedingungen
als le MG nicht geniigt:

1. fehlerhaftes, nicht gleichmifiges Finziehen des MG in
die Schulter oder Nichtfesthalten des MG nach dem
Abzichen
Lauf krumm
Normale Laufschwingungen behindert durch:
verschmutzte oder beschiddigte Lauffithrung
Laufhiilse klemmt durch Verschmutzung in der Lauf-
fithrung bzw. Lauf in der Lauthiilse
4. Laufmiindung bestoBen (Geschof3 wird abgelenkt)

Wt

0.

Fehler an der Lauflagerung:

Lauflagerung losc oder beschiadigt

Riegel zur Laufwechselklappe abgenutzt oder beschidigt
Kurvenansiitze am Kurvenhalter fehlerhaft
Verriegelungsstiick lose am Lauf oder beschadigt

Fehler an der Visiereinrichtung:

Kornhalterstellung oder Korn fehlerhaft

Korn seitlich verschoben

Visierlager lose oder starke Findriicke an der Auflage-
fliche des Visicrschiebers

Kimmenhebel stcht fehlerhatt

Visier oder Visierbolzen fehlerhaft

Fehlerhafte Abstiitzungen:

Kurvenhalter sitzt losc

Gleitschienen lose, verbogen oder beschidigt,
Verriegelungsansitze des Verriegelungsstiickes fehlerhaft
VerschluBkopf beschidigt oder abgenutzt

fehlerhafte Anlagen der Verriegelungsrollen (nur eine Ver-
riegelungsrolle erneuert).

Schlagbolzenhalter hat an den schrigen Flachen starke
Eindriicke.

f) Mégliche Ursachen, wenn ein MG 42 den Anschluf-
bedingungen auf der MG-Lafette nicht geniigt:

1.

9

seitlich zu grofles Spiel zwischen Schlitten und Wiege,
durch das bei Betitigung des Abzugdes dic mechanische
Visierlinie verlagert wird. (Ein kleiner Spielraum kann
vorhanden sein)

fehlerhafte Auflage des MG auf der Wiege:
Kralle beschidigt

3. Sollte ausnahmsweise ein auf der Lafette gelagertes MG

— trotz aller Abhilfe — zu ungewdhnlichen Schwingunden
und dementsprechenden schlechten Treffergebnissen
neigen (Bewegungsvorginge des MG und der Lafette beim
Schiefen passen ungiinstig zueinander). so geniigt zur
Beseitigung dieses Fehlers ein Austausch zwischen MG
und Lafette innerhalb der Einheit

g) Weitere Anschiisse nach einer Instandsetzung haben mog-
lichst durch den gleichen Anschufschiitzen zu erfolgen.

1.5, 44
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195.

196.

197.

{44

G. Giangigkeitsbeschull

Allgemeines

Der Giingigkeitsbeschuld bezweckt bei Maschinenwatfen die
Pritfung des ecinwandfreien Arbeitens der Waffenteile im Dauer-
feuer und nach Instandsetzungen, deren Durchfithrung mit Niet-
und Schweifarbeiten am Gehiduse verbunden waren, auch das
Feststellen der Haltbarkeit der ausgefiithrten Instandsetzung. Die
Notwendigkeit eines Gingigkeitsbeschusses ergibt sich aus
Nr. 197.

Einschrinken des Gingigkeitsbeschusses beim MG 42

Abweichend von fritheren MG-Arten werden beim MG 42 alle
beim Schuf} beweglichen Teile schon bei der Neufertigung leicht-
gingig zueinander hergestellt und eingebaut. Das blofie Aus-
wechseln einzelner Teile bedingt daher in der Regel keinen
Gingigkeitsbeschuf}, weil die Teile ohne Nacharbeit eingestellt
werden kdnnen.

Sind trotzdem berechtigte Zweifel an der Gingigkeit der Walfe
vorhanden, so geniigt nach Vorbereiten des MG zum Schiefien
(178) ein Feuerstofl von 5 Schufl.

Es ist sinnlos, zu diesem Zweck Hunderte von Patronen aus
einem MG zu verschiellen. Dies bedeutet vielmehr Munitions-
verschwendung, die im Interesse der kimpfenden Truppe und
aus Nachschubgriinden unterbleiben mufi. AuBerdem werden
durch iibertriebenes GingigkeitsschieBen die Liufe und die der
Abnutzung unterworfenen Teile unndtig vorbelastet und da-
durch vorzeitig unbrauchbar.

Wann ist der Gingigkeitsbeschufl notwendig?

a) Nach Uberweisung neuer oder gebrauchter MG 42 an dic
Truppe

b) Nach Instandsetzungen an den Verschlufteilen, beispiels-
weise Neueinstellen von Verriegelungsrollen (84), Neuein-
stellen von Kurvenhaltern mit den entsprechenden Niet-
arbeiten

¢) Nach Instandsetzungen am Gehiuse, z. B.
an den Gleitschienen mit den entsprechenden Nietarbeiten,
SchweiBarbeiten in der Nihe der VerschluBteile, bei dencn
Zweifel iiber geniigende Festigkeit der ausgefiihrten Instand-
setzung bestehen
SchweiBarbeiten am Gehiduse nach Anbringen einer hinteren
Anlage fiir die Vorholeinrichtung (37)



198. Durchfiihren des Gingigkeitsbeschusses

a) Vorbereiten des MG zum Schicfien nach Nr. 178.
b) Es werden 25 scharfe Schiisse abgegeben, davon
2 mal 5 Schuf in Feuerstofien
15 Schufy im Dauerfeuer
Hierbei mul das MG einwandirei arbeiten

¢) Untersuchen der Haltbarkeit, wenn der Gingigkeitsbeschuf}
nach einer Instandsetzung nach Nr. 197 b—c erfolgte

d) Das Priifen des MG 42 im Giingigkeitsbeschufl wird durch
die betreffende Einheit im Beisein des zustidndigen Walffen-
unteroffiziers und des Geriiteunteroffiziers der Einheit durch-
gefihrt.

Nach Moglichkeit hat der fiir das MG verantwortliche Uffz.
(Gruppenfiihrer, Gewehrfiihrer) daran teilzunehmen.

H. MG Lafette 42

I. Allgemeines

199, Bauart

In der Bauart entspricht die MG Lafette 42 (MG Laf 42) im
wesentlichen der MG Laf 34, die in der D 124/2 nidher be-
schrieben ist. Abweichend von der MG Laf 34 ist nur:

a) die vordere MG Lagerung, die sich aus der Bauart des MG42
ergibt. Das MG wird durch einen Riegelhebelverschlufs auf
der Lafette gehalten

b) der nur fiir Dauerfeuer eingerichtete schwenkbare Abzugarm.

MG Laf 42 neuer Fertigung erhalten ausziehbare Hinterstiitzen.

Diesc sind auch als paarweiser Ersatz fiir Hinterstiitzen a/A

vorgesehen und kdnnen ebenfalls bei der MG Laf 34 verwendet

werden

Die Hauptteile der MG Laf 42 sind:

Unterlafette, Oberlafette, Richt- und Tiefenfeuercinrichtung,
Lafettenaufsatzstiick, zwei Trageriemen

200. Erhalten der Feldbrauchbarkeit

Zum Erhalten der Feldbrauchbarkeit muB die Lafette ebenso
sorgfidltig gepflegt, behandelt, untersucht und instand gesetzt
werden wie das MG; alle von aulen zuginglichen, arbeitenden
Teile sind von der MG Bedienung nach jedem Reinigen mit
Ausnahme der Gleitbahn fiir den GleitfuB3 (da an dieser Staub
haften wiirde) leicht zu 6len.

Das Reinigen, Olen und Fetten aller verdeckt liegenden beweg-
Jichen Teile, insbesondere des Schlittens, der Wiege sowie der
Richt- und Ticfenfeuereinrichtung, geschieht durch das waffen-
technische Personal.

201, Nachstellen der Rollenfiihrung zwischen Schlitten und Wiege

Ein geringer Spiclraum zwischen Schlitten und Wiege mud zum
Vermeiden von Riicklaufstérungen des Schlittens vorhanden sein.
Er darf jedoch nicht so groB sein, dafl die Visierlinie beim
Betitigen des Abzuges wesentlich verlagert wird.

Ist der Spielraum zu grof, so werden die Muttern der exzentrisch
gehaltenen Rollenbolzen geldst, die Rollenbolzen leicht ange-
hoben, gecignet verdreht, in eine der acht auf dem Umfange
mdéglichen Stellungen wieder angedriickt und die Muttern wicder
angezogen. '

Die rechten Rollenbolzen haben eine Exzentrizitit von 0,5 mm
und sind an der Oberseite mit einem Korner gekennzeichnet.
Die linken, an der Oberseite mit zwei KoOrnern bezeichneten
Rollenbolzen haben eine Exzentrizitit von 0,25 mm. An der

Kornerstellung ist das gleichméBige Einstellen der Rollenbolzen
H

127



2u crkennen. Nach dem Nachstellen ist dic optische VisierEnie
zu priiten (Abschn, E).

202. Nachstellen der Federeinrichtung
Nach jedem Auseinandernehmen der Federeinrichtung ist nach
deren Einbau zu priifen, ob der Riicklaut des Schlittens nicht
durch Reibungen zwischen Zugstange und VerschluBlkappe be-
hindert wird.
Bei starkem Setzen der Vorholfeder kann, wenn keine Ersate-
feder vorhanden ist, die Vorspannung durch Einlegen von
Scheiben erhéht werden.
Die Federeinrichtung muf} in Fett laufen.

203. Nachstellen des Tiefenfeueranschiages
Der Anschlag mufd moglichst dicht am Mitnehmerhebel des Frei-
laufes liegen, da die Schulddichte je Tiefe sonst zu grofd wird.
Das Begrenzen der hinteren Stellung ist dadurch gegeben, dafl
der Anschlag beim Uberschreiten der Grenze beim Einklappen
der Oberlafette auf das Fiihrungsrohr der Handradachse autstéfit,

204. Ungleichmiifiges Arbeiten der Tiefenfeuereinrichtung
Ungleichmifiges Arbeiten beim Aufwiirts- und Abwirtsgang
(SchulschieBiibungen) ist nicht durch Verstellen des Anschlages
zu beheben. Es hat seine Ursache im Nachlassen der Ent-
lastungsfeder, die dann auszuwechseln ist.

205, Priifen und Berichtigen des Zielfernrohrtriigers
nach Abschn, E.

206, Abzugteile in der Wiege und im Schlitten

Bild 33
Miise
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Schematische Darstellung der Abzugvorrichtung von der
Tiefenfeuereinrichtung bis zum Abzug
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II. Untersuchen

207. Allgemeine Richtlinien.fiir das Untersuchen
Abschnitt B ist sinngemaf auch fiir das Untersuchen der Lafette
mafigebend.  Allgemein ist bei den Untersuchungen folgendes
zu beachten:
Die Lafette mufl sich chne Schwierigkeit aufstellen und wicder
zusammenlegen lassen; sie mufl aufgestellt feststehen.
Die verschicbbaren Rohre diirfen nicht verdriickt oder verbogen
sein; frei bewcglich miissen sie durch die Rasthebel in jeder
Stellung sicher gehalten werden.
Die Vorderstiitze muf3 beim Anklappen vom Riegel am Rahmen-
bolzen {estgehalten werden.
Abzugvorrichtung, Federcinrichtung und Hebellager miissen
sicher wirken.
Bewegliche Teile diirfen nicht klemmen.
Der Zielfernrohrtriger mufl die richtige Stellung haben, dic
Schrauben miissen gesichert sein, der Einschub fiir dic MG Z
darf keine Beschidigungen aufweisen.
Niete und Schrauben miissen festen Sitz haben.
Auf Briiche, Risse, starke Abnutzungen und BestoBungen ist
besonderes Augenmerk zu richten.

208. Einzelfeststellungen

a) Die Hinterstiitzen miissen bei miflig angezogenen Fliigel-
muttern feststehen. Bei vollkommen bis zum Anschlag ge-
schwenkten Hinterstiitzen miissen die ,,0“ Marken mit den
Markenstrichen iibercinstimmen

b) Der Gleitful muf} sich willig auf der Gleitschiene bewegen
lassen. Seitenbegrenzer und Driicker miissen richtig arbeiten

¢) Der Seitenhebel muf bei einer Stellung von 45 °© bis hochstens
90 ° den Gleitful} festklemmen

d) Das Priffen der automatischen Tiefenfeuercinrichtung ge-
schieht auf Markenecinstellung ,,3 in héchster Stellung des
Schiebers. Es ist zu priifen, ob beim Senken der Stiitze der
Anschlag fiir den Mitnehmerhebel nicht auf den Einstellgriff
aufstofit :
Dicselbe Priifung ist auch bei der Markenstellung ,10° in
der Grund- und in der Hochststellung des Schiebers vorzu-
nehmen. Das Priifen geschieht durch &fteres Zuriickzichen
des Mitnehmerhebels mit einem Haken, bis die Stiitze ihre
oberste und unterste Stellung erreicht hat. Hierbei darf der
Mitnchmerhebel nirgends anstofien

¢) Zwischen dem Tiefenfcueranschlag und dem Mitnehmerhebel
mufy 1 bis 2 mm Zwischenraum vorhanden sein, damit die
Tiefenfeucreinrichtung auch bei nach oben herausgestelltem

L5 M
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209.
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Schieber richtig arbeiten kann  (Bei herausgestelltem Schieber
kommt der Anschlag niher an den Mitnchmer)

f) Priifen, ob die Wiirgefeder richtig arbeitet. Beim Abwiirts-
drehen ist auf den Schlitten zu driicken und festzustellen, ob
der Schieber in jeder Stellung gehalten wird

g) Priifen der Bremsvorrichtung
Den Schieber etwas herausdrehen, Fligelmutter anziehen
und durch Drehen am Handrad feststellen, ob der Schieber
festgehalten wird

h) Die Rasthebel fiir das Tiefenfeuer durch Handbetitigung
werden auf die Marken 5 gestellt. Beim Drehen am Handrad
miissen sich die beiden Hebel an jeder Seite bis zum Anschlag
drehen lassen

i) Der Schlitten muf} mit geringem Spiel in der Wiege lagern.
Sind die Rollen zu nahe an den Schlitten gestellt, so kann
sich beim Schieffen der Riickstof nicht voll auf die Feder-
einrichtung auswirken und die Lafette bockt (Unglinstige
Schiefergebnisse)

k) Der Abzugweg mufl mindestens 12 mm betragen. Das Priifen
erfolgt durch Auflegen eines Lineals quer auf die Wiege mit
Anlage an den Abzugschwenkarm. Durch Betdtigen der Ab-
zugvorrichtung wird das Lineal nach hinten verschoben. Nach
dem Loslassen des Abzuggriffes wird der Zwischenraum —
Abzugschwenkarm — Lineal — gemessen

) Die Uberdruckfeder in der Abzugvorrichtung mufl sich bei
gesichertem MG zusammendriicken lassen, damit die Teile
der Abzugvorrichtung nicht verbogen oder beschidigt werden

m) Der Abstand des Tiefenfeueranschlages von den Rollen darf
nicht mehr als 7 mm betragen .

n) Das MG muB nach Einlegen in die Kralle des Schlittens
und bei eingetretenem Riegel in das Lagerstiick fest auf dem
Schlitten liegen

o) Der Staubschutzdeckel mufl sich beim Zuriickziehen des
Spannschiebers — ohne zu klemmen — 6ffnen

p) Der Abzugschwenkarm muf} frei hinter den Abzug des MG
treten :

III. Instandsetzen

Allgemeines

Abschnitt C I findet sinngemily auch fiir das Instandsetzen der
Lafette Anwendung. Im einzelnen werden nachstehend nur
die Instandsetzungen angegeben, zu deren Durchfithrung be-

211. Hinterstiitze (Zahnkloben)

sondere Richtlinien notwendig sind. Im allgemeinen sind ge-
brochene und abgenutzte Teile sowie lahme Schraubenfedern
zu erneucrn, lose Teile zu befestigen, verbogene zu richten.
Gerissene Rohre oder Stahlblechteile konnen durch Schweilen
instand gesctzt werden. Verbogene Rohre sind auszubauen und
in handwarmem Zustand in ciner Holzkluppe, verdriickte Rohre
oder Stahlblechteile iiber entspr. PaBstiicke zu richten.

210. Unterlafette

Werkstoff und

Fehler Abhilfe Bemerkungen

Lfd. Nr.

1| Zahnteller stark Zu 1: Neuer Zahnteller| Zu 1: St 60.11

4 H.Fz.-Dienststelle Ursache: Beim An-
abgenutat ( ) und Abklappen der
Hinterstiitzen wur-
den die Fligelmut-
ternnicht geniigend
gelost
2 | Gewindezapfen Zu 2: Wie vor Zu 2: St60.14
(am Zahnteller)
gebrochen

Zihne nacharbeiten, er-| St 50.11
forderlichenfalls  neuer
Zahnkioben
(H.Fz.-Dienststelle)

Zihne abgenutzt

212, Vorderstiitze (Gelenkgabel)

1 | Bohrung fiir den | Zu 1: Neues Gelenkj St 50.11
Bolzen zur Vorder- | weich einlGten
stiitze im Gelenk
erweitert

Unteres Riicken- | Zu 2: Sitz der Stellmut-
polster hat nach | ter berichtigen (Schaft-
dem Anziehen des { schraube herausschrau-
Knebels keinen ben, Stellmutter anziehen,
festen Sitz Schraube einschrauben)

3 | Ausziehbein ge- Zu 3: Neues inneres Rohr | FluBstahl
brochen, stark ver-
bogen, verdriickt
oder Rasten stark
abdenutzt

©no
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213. Mittelstrebe (inncrcs Rohr)

“ Fehles Abhilfc ; Werkstoff und
< emerkungen
ot

1.3 wic vor Zu 1 bis 3: wie vor Zu 1 bis 3; wic vor
4 | Bohrung der Hiilse | Zu 4: Neue Hiilse hart

crweitert

214, Scblitten

klemmt in der
Wiege

Kralleabgenutztod.
gebrochen

einloten

Zu 1: Zur Beseitigung des | Zu 1: Ausbau des
Fehlers ist der Schlitten | Schlittens nach
auszubauen Nr. 216 ¢

7Zu 2: Schlitten nach Nr,
216 ¢ ausbauen, Nicte zur
Kralle entfernen, Kralle
abloten. Lotstelle metall-
rein  machen. Schlitten
cinsetzen, festlegen und
MG in der vorderen Auf-
lage befestigen. Neue
Kralle einsctzen. Schlitten
und MGmit Wasserwaage
in Parallele bringen und
Locher anreiflen. Locher
auf Anzug bohren, Kralle
festnicten und hart léten.
MG durch Nacharbeiten
der Kralle einpassen

215. Richt- und Tiefenfeuereinrichtung

132

Bohrung im Kasten
fir dic Verbin-
dungsachse erwei-
tert

Zihne zur Kupp-
lung ausgebrochen
(Rastenscheibe)

Zu 1. Lafette an H.Fz.-
Dienststelle einsenden

Zu 2: Sind mehr als zwei
necbeneinanderliegende
Zihne ausgebrochen,
ncue Rastenscheibe

IV. Auseinandernehmen und Zusammensetzen

216. MuB dic MG Lafette 42 aus besonderen Gritnden auseinander-

1. 5.

genommen werden, so geschicht dies durch das waffentechnische
Personal wie folgt:

a) Abnehmen der Richt- und Tiefenfeuereinrichtung

Verbindungsachse zum Gleitfu8 entfernen
Anschlag zum Schicber abschrauben
Richtvorrichtung und Abzugeinrichtung abschrauben
Nietstift zu den Ausgleichgelenken entfernen
Tiefenfeucreinrichtung abnehmen

b) Abnehmen der Oberlafette

Mutter zum Lagerbolzen abschrauben
Lager aus dem Fiihrungssegment herausdrehen und
Oberlafctte abheben

c) Zerlegen der Oberlafette

Schrauben zur Abschlufflkappe entfernen

Schraubenfedern zu den Zurriegeln aushingen
AbschluRkappe abnehmen

Zylinderstift zu den Zurriegeln herausschlagen und Zurr-
riegel abnehmen

Zweiarmigen hinteren Abzughebel herausschrauben

Rechten hinteren Rollenbolzen mit Rolle herausschrauben
Zweilochmutter zum Fihrungsstift zur Federeinrichtung ab-
schrauben

Schlitten mit Federeinrichtung nach hinten aus der Wicge
herausziehen

d) Zerlegen der Tiefenfeuereinrichtung

Linsenschrauben zum Puffergehiiuse herausschrauben
Schieber abnehmen, Schraubenfeder (Entlastungsfeder) her-
ausnehmen

Schraube zum Abzughebel herausschrauben, Abzughebel und
Mittelrohr entfernen

Obere Schrauben zum Einstellstift herausschrauben und Ein-
stellgriff abnehmen

Stellhiilse nach unten abstreifen

Linsenschraube zum Deckel des Puffergehduses heraus-
schrauben

Stiitze anheben, Bremsfeder und Riickdruckfeder zum Frei-
lauf aus dem Puffergehduse entfernen
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e)

Puffergchiuse abstreifen

Zylinderstift zum Bolzen der Stiitze entfernen

Bolzen mit Rolle durch die grofie Bohrung im Kurvenstiick
herausschlagen

Kurvenstiick abstreifen

Freilauf abnehmen

Zerlegen der Richtvorrichtung

Zylinderstift zum Zapfen der Abzugstange herausschlagen
Abzugstange mit Griff, Zapfen und Feder abnehmen
Schraube zum Handrad herausschrauben

Handrad und Wiirgefeder abnehmen

Schrauben zur Vorsteckplatte an der rechten Seite des Ge-
hduses herausschrauben

Vorsteckplatte nach unten herausnehmen

Handradachse mit Rastenscheibe und Kupplung sowie Kupp-
lungshiilse herausnehmen

Mutter zu den Rasthebeln abschrauben

Rasthebel mit Zwischenscheibe und Federscheibe heraus-
nehmen ' ‘
Sicherungsmutter zur Fligelschraube der Bremsc abschrauben
Fliigelmutter abdrehen und Bolzen zur Bremse herausnehmen
Welle zum Zahnrad herausschlagen (nur moglich, wenn Feder
zum Olpinseldeckel abgenietet ist)

Zahnrad mit Bremse herausnehmen

f) Zerlegen der Federeinrichtung

Zweilochmutter zur Zugstange abschrauben
Federeinrichtung aus dem Schlitten herausnehmen
Hintere VerschluRkappe abschrauben

Fithrungsstift mit Pufferfeder und Zugstange mit Vorholfeder
herausnehmen

g) Zusammensetzen in umgekehrter Reihenfolge.

I. Abmessungen der Niete, Stiite, Bolzen
und Schraubeniedern

217. Niete

2 Benennung Mafle genormt Anfzoericc‘lflé\:‘ngs Werkstoff

5 mm

1 | Halbrundnict z.[5>11.5] HgN 15251 | 2—1020 J1—42} S5t C 35. 61
Kreiskornlager gegl.

9 | Halbrundniet z.|5x85| , 15251 j2—1020 J1—44 -
Visierlager

3 | Halbrundniet z.{5X18 , 15251 |2—1020 J1—43 "
Lagerstiick, vrd.

4 | Halbrundniet z.[5%22 , 15251 |2—1020 J1—78
Lagerstiick, vrd.
u. z. Laufanschl.

5 | Halbrundniet z.|5X13f ,, 15251 |2—1020 J1—77 .
Laufanschlag

& | Halbrundniet z.{4>10 , 15251 }2—1020 Ji1—4b "
den Gleitschie-
nen

7 | Senkniet ‘lLi"m 6x14] , 15252 | 21020 J1—41} St 34.13

ek gegl.
8 | Senkniet [Smn, 5x12,5] ,, 15252 |2—1020 J1—47
teres

g | Halbrundniet £.{6x74] , 15251 [2—1020 J{—28 St C 35. 61
Kurvenhalter gegl.

10 { Halbrundniet z.l4x31,51 ,, 15251 2--1020 J1—3a8 "
Riegel z. Lauf-
wechselklappe

11 | Halbrundniet z.{5%x13| , 15251 [2—1020 J4—13] St 84.138
Deckelauge gegl.

12 | Senkniet fir 5%8 ., 15262 | W3x8 DIN ”
Sperrfeder zum 661
Transporthebel

13 { Linsenniet 512 15213 | 2—1020 J6-13

218. Nietstifte

1 ] Nietstift f.Lauf-16x16] HgN 15205 | WB6 h9Xx16 St C 60. 61
wechselklapppe gegl.

2 | Nietstift zur 4%221 , 15206 ] WA4 hBx22 "
Sperre und zum
Kornhalter

3 | Nietstift zum |3x18| , 15205 | WA h11x19 FluBistahl
Lagerbolzen

4 | Nietstift fir 3131 ,, 15205 | WA3 h11X13 .
Sperrhebel zum
Bodenstiick

5 | Nietstift fiir 3% 104 , 15205 JWA3 h11X104 "
Druckplatte

1.5, #4




; Benennung MaBe genormt :\nf;:ri(ilc;x:‘l;igs- Werkstotf

= mm

§ | Nictstift z. Zu-{3x25] HgN 15205 { W B3 hOX23 | S5t C60.61
bringehebel, in- gegl.
neren

7 | Nietstift z. Zu-] 3X8 . 152057 WBIHIX9
bringechebel,
iufderen

g | Nictstift z. Aus-{4%13 15205 ] WB4LHIX13 Flufstahi
ricker

9 | Nietstift zum |6Xx21 , 15205 1 WA G h11X21 "
Hebel (Spann-
schieber)

10 | Nietstift zur 421} ,, 15205 { WA 4 h11X21 "
Sperre (Spann-
schicber)

11 | Nictstift f. Bol-|3x15{ , 15205 | WA 3 h 11X15 "
zen zum Boden-
stiick

12 | Nictstift zum X7 , 15206 W2 hi1x7 "
Staubschutz-
deckel

219, Bolzen

1 | Lagerbolzen, 4x13 2—1020J1—-71 St 45. 61
hinterer gegl.

2 | Bolzen f. Abzug-18%18,3 2—1020 J5—10 St 60. 11
hebel u. Abzug- gegl.
feder

3 | Bolzen f. Abzug}4X19 2—1020 J5—11 ”

220. Schraubenfedern

v Aulle-] Drahts]y Federnde .

.73 Benennung rer & | stirke | Linge Windungen Antocridiret;ngs-

e mm | mm mm Anzahl zele

1 | Schraubenfeder | 6,5 1,0 | 422 19 21020 3152
fiir Riegel

2 1 Schraubenfeder 6 1 23 g, 2—1020 J1—24
fir Sperre

8 | Schraubenfeder | 5,2 1 28,5 12 2—1020 J 123
zum Kornhalter

4 ] Schraubenfeder | 38 | 08 | 17 12 2—1020 } 170
z. Kimmenhebel

5 | Schraubenfeder 10 1,6 63 17 21020 J1-26
zur Visierklappe

6 | Schraubenfeder 4.8 0,86 T4 3, 21020 J 1—72
zum Driicker
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C Aufle-| Drahte] 1 .. Federnde :

5 Benennung | rer @ starke | Liinge Windungen "“\nt,“f:d‘rr‘“"gs'

e mm | mm | mm Anzahl zeichen

7 { Schraubenfeder 8.2 08 | 43 it 2—1020 J1-27
z. Fliegervisier

8 | Schraubenfeder 4,5 0,7 1 15,3 7, 2—1020 1---25
f. Sperrhebel z. )
Bodenstiick

9 | Vorholerfeder 9 17 | 755 25 2—1020 1—18
Vorholerfeder 8,8 JWx0.85 85 18 2—1020 1-—82
n/A (gedrillt) "‘h‘?:)‘;'e

10 | Auszieherfeder 4 09 | 22 g9 2—1020  3--7
(3 Litzen)

11 | Schraubenfeder 5 07 | 187 8 2-1020 4-8
tiir Druckplatte

12 | Schraubenfeder 4,5 0,7 | 2t 101/, 21020 4-5
fiir Deckelriegel

13 | Schraubenfeder 5 0,51 205 84/s 2—1020 4—30
zum Zubringe- N
hebel, inneren

14 | Schraubenfeder 5 056 225 1 2—1020 431
zum Zubringe-
hebel, dufleren

15 | Schraubenfeder { 4,3 | 0.7 6.7 3, 21020 5—19
zur Sicherung

16 | Pufferfeder 22,6 }105%y 97 88/, 2—1020 78

4,5

17 | Schraubenfeder 8 1 37 10 2—1020 8—4
z. Kolbensperre
und z. Zweibein

18 | Schraubenfeder | 38 | 056 | 17,3 10 2—1020 10—8
f. Schnapper z.
Staubschutz-
deckel

19 | SchlieBfeder 29,5 |(8X 430 25 2—1020 10—14
(3 Litzen) 1,5)

Berlin, 3. 5. #4

Der Oberbeiehlshaber des Heeres

im Auftrag
Kittel
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Anhang 1
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Winkel z. Abstiitzung d. Verbindungs-
gliedes am Patr.-Gurt 34 u. 34/41

Anderungsanleitung
1. Winkel zeichnungsgemifs anfertigen oder vom zust. Heereszeugamt
beziehen.
2. Gelenkdraht am Verbindungsglied an den Enden aufbiegen, Draht
herausd rehen.

3 Winkel nach Zeichnung mit Gelenkdraht gleichzeitig anbringen,
Drahtenden wieder anbiegen.
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Anhang 2

Fir dic Truppen des Feldheeres werden die Bestimmungen der
HDv 242 Nr. 37 bis 63 bis auf weiteres aufgehoben. Das Anschiellen
iiberwiesener oder bcei einer H Fz-Werkstatt instandgesetzter MG
entfallt.

Bei neu uberwiesenen, instandgesetzten und solchen MG, bei denen
Zweifel iiber die Treffpunktlage bestehen, ist wie folgt zu verfahren:

1. Priifen und Berichtigen der Visierlinie durch das waffentechnische
Personal (Abschnitt E).

2. Abgabe von 5 Probeschiissen (Einzelfeuer) auf ein im Gelinde
gelegenes, der Entfernung nach bekanntes Ziel. Entfernung min-
destens 100 m, Grofic des Zieles etwa 50 X 50 cm senkrecht
stehend oder liegend.

Bei 5 Treffern in diesem Zicl gilt das MG hinsichtlich der Treff-
genauigkeit als feldbrauchbar.

3. Vor Beginn des Schulschicfiens ist der Haltepunkt zu erschiefien.
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